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Perginleme profili degisebilir.
@_ Malzeme / Material : 300 Serisi Paslanmaz Celik / 300 Series Stainless Steel

Onerilen Somun
Cap Shaft Kodu N A c H Sikma Torku
Diameter | Shank Code t Recommended Nut :
Max. Max. Nom. Tightening Torque
+0.08 Min. Min 9 g forq
Nm
04.F0000
1 1.53-2.32 1.53 04.F0000.M03001
M2 x 0.4 4.37 - 6 4.35 4.8 0.16
2 2.32 Min. 2.3 04.F0000.M03002

* Tlm dlciler mm cinsindendir. / All dimensions are in mm

* Tim boy 6lgtilerinde [+0,1/-0,5] mm tolerans degeri olasidir. / A tolerance value of [+0,1/-0.5] mm is possible for all length dimensions

* 1,5 mm veya daha az malzeme kalinligi igin &rste bir havsa deligi gereklidir. / For material thickness of 1.5mm or less, a countersunk hole E

is needed in the anvil.

* 1,5 mm veya daha fazla malzeme kalinligi igin drste bir gecis deligi gereklidir. / For material thickness of 1.5mm or more, a trough-hole is 3,

needed in the anvil

* Uygulama videosu i¢in QR kodu okutun. / Scan the QR code for the application video.

7]

www.onurfix.com.tr

* Daha fazla bilgi icin lutfen bize ulasgin. satis@onurfix.com.tr / Please contact us for more information. satis@onurfix.com.tr
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Perginleme profili degisebilir.

@_ Malzeme / Material : 300 Serisi Paslanmaz Celik / 300 Series Stainless Steel

Onerilen Somun
Cap Shaft Kodu N A c H Sikma Torku
Diameter | Shank Code t Recommended Nut :
Max. Max. Nom. Tightening Torque
+0.08 Min Min 9 g forq
Nm
04.F0000
1 1.53-2.32 1.53 04.F0000.M02001
M2.5 x 0.45 4.37 - 6 4.35 4.8 0.23
2 2.32 Min. 2.3 04.F0000.M02002

* Tlm dlciler mm cinsindendir. / All dimensions are in mm

* Tim boy 6lgtilerinde [+0,1/-0,5] mm tolerans degeri olasidir. / A tolerance value of [+0,1/-0.5] mm is possible for all length dimensions -
* 1,5 mm veya daha az malzeme kalinligi igin &rste bir havsa deligi gereklidir. / For material thickness of 1.5mm or less, a countersunk hole E

is needed in the anvil.

* 1,5 mm veya daha fazla malzeme kalinligi igin drste bir gecis deligi gereklidir. / For material thickness of 1.5mm or more, a trough-hole is 3,

needed in the anvil

* Uygulama videosu i¢in QR kodu okutun. / Scan the QR code for the application video.

7]

www.onurfix.com.tr

* Daha fazla bilgi icin lutfen bize ulasgin. satis@onurfix.com.tr / Please contact us for more information. satis@onurfix.com.tr
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Perginleme profili degisebilir.
@_ Malzeme / Material : 300 Serisi Paslanmaz Celik / 300 Series Stainless Steel

Onerilen Somun
Cap Shaft Kodu N A c H Sikma Torku
Diameter | Shank Code t Recommended Nut :
Max. Max. Nom. Tightening Torque
+0.08 Min. Min 9 g forq
Nm
04.F0000
1 1.53-2.32 1.53 04.F0000.M03001
M3x 0.5 4.37 - 6 4.35 4.8 0.36
2 2.32 Min. 2.3 04.F0000.M03002

* Tlm dlciler mm cinsindendir. / All dimensions are in mm

* Tim boy 6lgtilerinde [+0,1/-0,5] mm tolerans degeri olasidir. / A tolerance value of [+0,1/-0.5] mm is possible for all length dimensions

* 1,5 mm veya daha az malzeme kalinligi igin &rste bir havsa deligi gereklidir. / For material thickness of 1.5mm or less, a countersunk hole E

is needed in the anvil.

* 1,5 mm veya daha fazla malzeme kalinligi igin drste bir gecis deligi gereklidir. / For material thickness of 1.5mm or more, a trough-hole is 3,

needed in the anvil

* Uygulama videosu i¢in QR kodu okutun. / Scan the QR code for the application video.

7]

www.onurfix.com.tr

* Daha fazla bilgi icin lutfen bize ulasgin. satis@onurfix.com.tr / Please contact us for more information. satis@onurfix.com.tr
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Perginleme profili degisebilir.
@_ Malzeme / Material : 300 Serisi Paslanmaz Celik / 300 Series Stainless Steel

Onerilen Somun
Cap Shaft Kodu N A c H Sikma Torku
Diameter | Shank Code t Recommended Nut :
Max. Max. Nom. Tightening Torque
+0.08 Min. Min 9 g forq
Nm
04.F0000
1 1.53-2.32 1.53 04.F0000.M04001
M4x 0.7 7.37 . 7.2 7.35 79 0.58
2 2.32 Min. 2.3 04.F0000.M04002

* Tlm dlciler mm cinsindendir. / All dimensions are in mm

* Tim boy 6lgtilerinde [+0,1/-0,5] mm tolerans degeri olasidir. / A tolerance value of [+0,1/-0.5] mm is possible for all length dimensions

* 1,5 mm veya daha az malzeme kalinligi igin &rste bir havsa deligi gereklidir. / For material thickness of 1.5mm or less, a countersunk hole E

is needed in the anvil.

* 1,5 mm veya daha fazla malzeme kalinligi igin drste bir gecis deligi gereklidir. / For material thickness of 1.5mm or more, a trough-hole is 3,

needed in the anvil

* Uygulama videosu i¢in QR kodu okutun. / Scan the QR code for the application video.

7]

www.onurfix.com.tr

* Daha fazla bilgi icin lutfen bize ulasgin. satis@onurfix.com.tr / Please contact us for more information. satis@onurfix.com.tr
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Perginleme profili degisebilir.
@_ Malzeme / Material : 300 Serisi Paslanmaz Celik / 300 Series Stainless Steel

Onerilen Somun
Cap Shaft Kodu N A c H Sikma Torku
Diameter | Shank Code t Recommended Nut :
Max. Max. Nom. Tightening Torque
+0.08 Min. Min 9 g forq
Nm
04.F0000
1 1.53-2.32 1.53 04.F0000.M05001
M5x 0.8 7.92 - 8.0 7.9 8.7 0.88
2 2.32 Min. 2.3 04.F0000.M05002

* Tlm dlciler mm cinsindendir. / All dimensions are in mm

* Tim boy 6lgtilerinde [+0,1/-0,5] mm tolerans degeri olasidir. / A tolerance value of [+0,1/-0.5] mm is possible for all length dimensions

* 1,5 mm veya daha az malzeme kalinligi igin &rste bir havsa deligi gereklidir. / For material thickness of 1.5mm or less, a countersunk hole E

is needed in the anvil.

* 1,5 mm veya daha fazla malzeme kalinligi igin drste bir gecis deligi gereklidir. / For material thickness of 1.5mm or more, a trough-hole is 3,

needed in the anvil

* Uygulama videosu i¢in QR kodu okutun. / Scan the QR code for the application video.

7]

www.onurfix.com.tr

* Daha fazla bilgi icin lutfen bize ulasgin. satis@onurfix.com.tr / Please contact us for more information. satis@onurfix.com.tr




ON

PRESLER / PRES SO
PRESSES / PRESS NUTS CFL

I

1 saft kodu
igin profil

< A e

Sy
SIESRNS
777 <
W7 M
7,9 S\
o W
0 o Vi
!
Wi 1]
NS i
VRN )i
NONS =2
s

2-3-4-5 saft kodu
igin profil

Perginleme profili degisebilir.

@_ Malzeme / Material : 300 Serisi Paslanmaz Celik / 300 Series Stainless Steel

Onerilen Somun
Cap Shaft Kodu N A c H Sikma Torku
Diameter | Shank Code t Recommended Nut :
Max. Max. Nom. Tightening Torque
+0.08 Min. Min 9 g forq
Nm
04.F0000

3.18 - 3.96 3.05 04.F0000.M06003
M6 x 1.0 8.74 3.96 - 4.75 8.8 3.84 8.72 9.5 3.7 04.F0000.M06004
4.75 Min. 4.63 04.F0000.M06005

* Tlm dlciler mm cinsindendir. / All dimensions are in mm

* Tim boy 6lgtilerinde [+0,1/-0,5] mm tolerans degeri olasidir. / A tolerance value of [+0,1/-0.5] mm is possible for all length dimensions

* 1,5 mm veya daha az malzeme kalinligi igin &rste bir havsa deligi gereklidir. / For material thickness of 1.5mm or less, a countersunk hole E
is needed in the anvil.

* 1,5 mm veya daha fazla malzeme kalinligi igin drste bir gecis deligi gereklidir. / For material thickness of 1.5mm or more, a trough-hole is 3,

needed in the anvil

* Uygulama videosu i¢in QR kodu okutun. / Scan the QR code for the application video.

7]

www.onurfix.com.tr

* Daha fazla bilgi icin lutfen bize ulasgin. satis@onurfix.com.tr / Please contact us for more information. satis@onurfix.com.tr




