OZELLIKLER

ACIKLAMA

Calisma Alani

1.250%2.250mm (MPW2010)3 kafa icin
makinanin ¢alisma alani

T-oluk Calisma Yiizeyi

800 x 490

Saplama Capi

M3 ile M8 cap 3 ile Brmm (Cap
10/12/12,7 mm degisik ile)

Saplama Uzunlugu

8 ile 40mm (diger uzunluklar ihtiya-
ca gore istek Uzerine)

Kaynak Kapasitesi

40 saplama/dak

Kaynak Kafasi

KAH 412 LA veya
KAH 412

Zigzag Hiz

60mm / min

Saplama Besleme

3 farkh saplama uzunlugu her
kaynak kafasi icin

Baglanti

Elektrik 400V, 16A(32A)150Hz. Hava
Baglantisi miné bar max10 bar
kullanilan hortumun ic gapl 6mm

Max. Kaynak Saplama
Kafasi

5

Boyutlar LxWxH

2.300x2.350x2.200mm (MPW 1010)
3.500%2.350x2.200mm(MPW 2010)

Uygun Saplama Kaynak
Makineleri

CDM 2401/ CDM 3201/ ARC 800/ IT
1002 / SCD 3201

UYGUN SAPLAMA KAYNAGI TABANCALARI

KAH 412

KAH 412 LA

Temel frezeleme islemleri {istege bagl)

- Yuksek hassasiyetli vidali mil sistemi
+ Saglam tasarim ve bilyali rulmanli lineer kilavuz sayesinde

Unitenin yliksek konumlandirma hassasiyeti

- 4 taraftan makineye erisilebilirlik
- Mekanik ve elektrikli bilesenlerin detayli dokiimantasyonu

- Yuksek kaynak kapasitesi

- Kolay meni navigasyonu

+ Coklu dil destegi

- 60 gb bellek kapasitesi

+ Kaynak kafalari icin hizli degistirme sistemi
+ Kullanici rehberli program editord ile hizli ve kolay programlama
- Topraklama kelepgeleri icin esnek konnektorler
- DIN 66025’e gére CNC programlama

- Cok kisa kurulum suresi

(ornegin Z eksenlerinin otomatik kalibrasyonu)

« Cevrim suresi ve is parcasi sayacinin entegre gostergesi

- YUksek performansli servo motorlar (Vmax = 48 m/dak)

- B adede kadar servo ekseni

+ Cok kisa degisim sUresi

- Saplama kaynak kafasinin serbest programlanabilir stroku

{0 ila 200 mm)

- HBS Kod Okuyucu

- HBS Cift Freze Unitesi

+ HBS Kaynak kafasi pozisyonu icin ayar seti

- Tek saplama besleme (PBZ)

+ MdUsteriye 6zel tasima sistemleri

- PUsklrtme regulatér Unitesi

- Mekik masasi (sadece MPW 1010 icin)

+ Makine koruma kapag {sadece MPW 1010 icin)
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