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OZELLIKLER

ACIKLAMA

Kaynak Saplama Capi

M3 ile M16 cap 2 ile 14mm

Kaynak Materyali

Celik, Paslanmaz Celik, Aliminyum

Kaynak Miktari

M12=25 saplama/dak

Kaynak Akimi

1000 A max

Kaynak Zamani

5ile 1000 m

Ana Fis 32 A (400 V sebekeyle)

Ana Glg 400V, 3 fazli 50/60 Hz 35AT
Gi¢ Kaynagi Transformer

Sogutma Tipi F (Isi kontrollu sogutma fani)
Ana Gii¢ 400V, 3 fazli 50/60 Hz 35AT
Koruma Sinifi P23

Boyutlar LxWxH 660x280x340mm

Agirhik 31 Kg

Uygun Tabanca Modeli

CA08/AT12/ A6

Ozellikle yaklasik 2 mm veya daha kalin levhalar icin uygundur
HexNut tipi kaynak somunlarinin ve MARC mansonlarinin kaynadi
Delikli ve deliksiz saclarda kaynak yapmak i¢in

- Mikrodenetleyici

« Fonksiyon izleme

« Hata kodlarinin gérintllenmesi
- KatUphane islevi

- Entegre sebeke filtresi

« Buyuk sebeke gerilimi dalgalanmalari olan santiyeler icin ideal
- Gunluk ile yliksek gerilim testi

- Yeniden tetikleme kilidi

+ Transformatorin termal izlenmesi

.+ Sicaklik ayarl ventilator

- Kaynak hatlarindan galvanik olarak ayrilmis kontrol Unitesi

« Koruma sinifi IP 23

UYGUN SAPLAMA KAYNAGI TABANCALARI

A12 c o8

A16 MERKEZLEME BORULU MERKEZLEME BORULU
PPR-2/sC

A12
SERAMIK AYAK
DUZENEGI PSC-1

KORUYUCU GAZ AYAGI
DUZENEGI PSS-2

CA 08 CA 08

A12M
GAZ ORTULU MERKEZLEME BORULU
PSS-1/SC PPR-2/sC

VIDEOLAR KUL. KILAVUZU



