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LasottoscrittaFarS.rl, consedeinViaGiovanniXXIll, 2-Fraz.Quarto
Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy,

DICHIARA
sotto la propria esclusiva responsabilita che la rivettatrice
Modello: RAC 172 - Rivettatrice oleopneumatica
Utilizzo:per rivetti ad alte prestazioni @ 6/ 6.4
Numero di serie: vedi retro copertinalla quale questa
dichiarazione si riferisce & conforme ai requisiti essenziali di
sicurezzaprevistidallaDirettivaMacchine 2006/42/CEesuccessive
modificazioniedintegrazioha personaautorizzataacostituire
il fascicolo tecnico risponde al nome di MassimGenerali,
presso la Far S.r.l., con sede in Via Giovanni XXIII, 2 - Fraz.
QuartolInferiore-40057-Granarolo Emilia-Bologna-Italy.

TheundersignedFarS.l, havingitsofficein Viagiovanni XXIll,2-Fraz

Quarto Inferiore-40057 - Granarolo Emilia - Bologna - ftaly, herewith
DECLARES

on its sole responsability that the riveting machine

Type: RAC 172 - Hydropneumatic riveting tool: for high-

performance blind rivets @ 6,0 / 6,4

Serial number: see back cover, which is the object of this

declaration complies with the basic safety requirements

estabilished in the Machinery Directive 2006/42/

CE acknowledge and subsequent amendments and

integrations.The person who is authorized to create the

technical brochure is MassimoGenerali, c/o Far S.r.l.,

head office irQuarto Inferiore (BO), viaGiovanni XXIlI n. 2.

La société Far S.r.. soussignée avec siege aViaGiovanni XXIll, 2-
Fraz.Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna- Italy
DECLARE
sous sa seule responsabilité que la riveteuse
Modéle: RAC 172 - Riveteuse oléopneumatique
Utilisation: pour rivets hautes performances @ 6,0 / 6,4
Numéro de série: voir la dos couverturg) laquelle cette
déclaration se rapporte est conforme aux conditions
essentielles de sécurité requises par la Directive Machines
2006/42/CE et modifications et intégrations successives
et CUTR010/2011.
Lapersonneautoriséeaconstituerle dossiertechnique
est Massimo Generali chez FAR S.rl., avec siége a
Via Giovanni XXll, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo
Emilia - Bologna- Italy

Die Unterzeichnete, Fa. Far S.xl, mit Sitzin Vigiovanni XXIl, 2-
Fraz.Quarto Inferiore -40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy
ERKLART
hiermit auf ihre alleinige Verantwortung, da3 die NietmaschineTyp:
RAC 172 - Pneumatisch-hydraulisches Werkzeug, Anwendung: fiir
Hochleistungs-Blindnieten
@6,0/64 Seriennummer: siche Riickseiteauf das sich diese
Erklarungbezieht,denwesentlichenSicherheitsanforderungen
der Maschinenrichtlinie 2006/42/CE und den nachfolgenden
AnderungenundAnfiigungenentsprichtundCUTR010/2011.
Der Berechtigte zur Bildung der technische Broschiire ist
Massimo Generali, bei der Firma Far S.rl, mit Sitz in Via
Giovanni XXIII, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo
Emilia - Bologna - Italy.

@ La firmataria Far S.r.l., domiciliada enViaGiovanniXXIll,

2-Fraz.Quartolnferiore-40057-GranaroloEmilia-Bologna-Italy
DECLARA

bajo su exclusiva responsabilidad que la remachadora

Modelo: RAC 172 - Remachadora oleoneumatica

Empleo: para remaches alto rendimiento @ 6,0/ 6,4

Numerodesserie: verlacontratapa,alacuallapresente

declaracion se refiere corresponde a los requisitos

esenciales de seguridad previstos por la Directiva

Maquinas 2006/42/CE y sucesivas modificaciones e

integraciones. La persona autirizada a constituir el

fasciculotecnicoesMassimdGenerali,cercaFARS.rl.,

con sede aViaGiovanni XXlll, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057

- Granarolo Emilia-Bologna- Italy

Nizej podpisana spétka Far S.r.l., z siedziba w ViaGiovanniXXll,
2-Fraz Quarto Inferiore - 40057 -Granarolo Emilia - Bologna - Italy,
DEKLARUJE
iz Nitownica pneumatyczno-hydrauliczna Typ Rac 172 Zastosowanie: do
nitdw o wysokiej wytrzymatosci @6,0/ 6,4 Numer seryjny: patrz tylna
oktadka, do ktdrej odnosi sie niniejsza deklaracja, jest zgodna
z zasadniczymi wymogami bezpieczeristwa przewidzianymi
przez Dyrektywe maszynowa 2006/42/WEwrazzpdzniejszymi
zmianami i uzupetnieniami. Osoba upowazniona do
sporzadzenia dokumentagji technicznej to Massimo Generali
ze spotki Far S.r.l. majacej siedzibe w ViaGiovanniXXlll, 2-Fraz.

Quarto Inferiore -40057 -Granarolo Emilia - Bologna- Italy

Hinkenoanucasluieeca Far S.rl,, C MectoHaxoxzeHiteM B ViaGiovanni
XX, 2-Fraz. QuartoInferiore-40057-Granarolo Eilia-Bologna-ftaly;
3AABNAET
Boeil EAI/IHOVI OTBETCTBEHHOCTbH0, YTO UHCTPYMEHT
Mogenb: RAC 172 — OneonHeBMaTnyeckuil yCTaHOBOUHbIA MHCTPYMeHT
Jlcnonb30BaHme: AnA BbICOKOMPOUHbIX 3aknénok 06,0 /6,4
CepuiiHbIii HOMEp: CM. Ha BHYTPEHHeil CTOPOHe 0010XKY,
K KOTOPOMY 3TO 3asBleHWe OTHOCUTCA, cobniopaer
0CHOBHble TpeboBaHNA 6e3onacHoCT, N0 AMPeKTUBbI MO
MaLLvHHoMy 06opypoBaHmto 2006/42/CE n nocnepytoLmmm
mogudukaumamn u gononHenuamu n TP TC 010/2011.
.YNONHOMOYEHHBIM NNLOM ANA CO3/AHNA TeXHUYeCKOil
HoKymeHTauun aBnsetca rocnoguH (Massimo Generali), B
ronoBHOM oduce KomnaHuy Far S.r.l., koTopbiii pacnonoxeH
noappecy:Via Giovanni XXIll, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057
- Granarolo Emilia - Bologna - Italy.

Quarto Inferiore, 01—03—2019@
By, S

Far S.rl. - Massimo Generali

(Presidente del Consiglio di Amministrazione)
(Chairman of the Board of Directors)
(Président du Conseil d’Administration)
(Vorsitzender des Verwaltungsrates)
(Presidente del Consejo de Administracion)
(Prezes Zarzadu)
(Mpencepatens AgmunnctpatusHoro Coeta)
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NOTE GENERALI E CAMPO DI APPLICAZIONE

L'uso dell'utensile e finalizzato esclusivamente all’utilizzo di rivetti a strappo ad alte prestazioni di @ 6 / 6,4, come
riportato nella tabella.

GENERAL NOTES AND USE

The tool must be used only for high-performance blind rivets @ 6,0 / 6,4 mm, as shown in the table.

CARACTERISTIQUES ET EMPLOI

L'outil est congue uniquement pour l'utilisation de rivets haute performance @ 6,0/ 6,4, comme indiqué dans le tableau.

ALLGEMEINES UND HANDHABUNG

Das Werkzeug soll nur fiir Hochleistungs-Blindnieten @ 6,0 / 6,4 verwendet werden, wie in der Tabelle angegeben.

NOTAS GENERALES Y AMBITO DE APLICACION

El empleo de la herramienta se utiliza sélo para remaches alto rendimiento @ 6,0 / 6,4, como se muestra en la tabla.

UWAGI 0GOLNE ORAZ ZAKRES ZASTOSOWANIA

Urzadzenie przeznaczone jest wyfacznie do montazu nitw zrywalnych o wysokiej wytrzymatosci o 6,0 / 6,4, zgodnie z danymi w
tabeli.

@
@

OBLLWE 3AMEYAHUA U OBNACTb NPUMEHEHMNA

VIHCTpyMeHT NpefHa3HayeH nckniounTenbHo Ana paboTbl ¢ FyXMiIn BbICOKONPOYHbIMY 3aKnénkamu ¢ 6,0 / 6,4 mm, Kak ykasaHo B
Tabnuue.
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ISTRUZIONI D'USO
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RABBOCCO OLIO CIRCUITO OLEODINAMICO.
MANUTENZIONE E CAMBIO DI FORMATO....
SMALTIMENTO DELLA RIVETTATRICE

GARANZIA

Le rivettatriciFAR sono coperte da garanzia dil2 mesi.

Il periodo di garanzia dell'attrezzo decorre dal momento
della sua comprovata ricezione da parte dell'acquirente. La
garanzia copre l'utente/acquirente quantlattrezzo viene
acquistatoattraversounrivenditoreautorizzatoesoloquando
viene impiegato per gli usi per i quali & stato concepito. La
garanzia non e valida sd'attrezzonon viene utilizzato e se
non viene sottoposto a manutenzione come specificato nel
manuale di istruzione e manutenzione. In caso di difetti o
guasti laFAR S.rl. si impegna unicamente a riparare e/o
sostituire, a propria discrezione esclusiva, i componenti
giudicati difettosi.

AVVERTENZE E MISURE DI SICUREZZA

ATTENZIONE!
La mancata osservanza o trascuratezza delle

seguenti avvertenze di sicurezza puo avere
conseguenze sulla vostra o altrui incolumita e
sul buon funzionamento dell’'utensile.

« Leggere attentamente le istruzioni prima dell’uso.

« Per le operazioni di manutenzione e/o riparazione affidarsi
a centri di assistenza autorizzati dall&AR s.rl. e fare uso
esclusivo dipezzi di ricambio originali. La FARs.r.l. declina
ogni responsabilita per danni da particolari difettosi, che
si dovessero verificare per inadempienza di quanto sopra
(Direttiva CEE 85/374).

L'ELENCO DEI CENTRI DI ASSISTENZA E DISPONIBILE SUL NS.
SITO WEB: http://www.far.bo.it ( Organizzazione )

+ Si raccomanda l'uso dell’utensile da parte di personale
specializzato.

« Usare durante I'impiego dell’'utensile, occhiali o visiere
protettive e guanti.

« Per eseguire le operazioni di manutenzione e/o di regolazione
dell'utensile utilizzare gli accessori in dotazione e/o le
attrezzature commerciali indicate nel capitolo Manutenzione.

« Per le operazioni di carica olio usare solo fluidi con
caratteristiche indicate nel presente fascicolo.

« In caso di perdite accidentali di olio che dovessero venire a
contatto con la pelle, lavarsi accuratamente con acqua e sapone
alcalino.

« L'utensile puo essere trasportato a mano ed é consigliabile
dopo l'uso riporlo nel proprio imballo.

6

Non esistono particolari prescrizioni per lo stoccaggio o

l'immagazzinamento.

Si consiglia ai fini di un corretto funzionamento della rivettatrice,

una revisione semestrale.

Gli interventi di riparazione e pulizia dell’utensile dovranno

essere eseguiti con macchina non alimentata.

E consigliabile, ove possibile, I'uso di un bilanciatore di

sicurezza.

In caso di esposizione quotidiana personale in ambiente il

cui livello di pressione acustica dell'emissione ponderata A

sia superiore al limite di sicurezza di 70 dB (A), fare uso di

adeguati mezzi individuali di protezione dell'udito (cuffia o tappo

antirumore, diminuzione del tempo di esposizione quotidiana
etc..).

+ Mantenere il banco e/o I'area di lavoro pulita e ordinata, il
disordine puo causare danni alla persona.

« Non lasciare che persone estranee al lavoro tocchino gli utensili.

Assicurarsi che i tubi di alimentazione dell’aria compressa siano

correttamente dimensionati per I'uso previsto.

+ Non trascinare |'utensile collegato all'alimentazione tirandolo
per il tubo; mantenere quest’ultimo lontano da fonti di calore e
da oggetti taglienti.

« Mantenere gli utensili in buono stato d'uso e puliti, non
rimuovere mai le protezioni e il silenziatore dell’'utensile.

+ Dopo avere eseguito operazioni diriparazione e/o registrazione

assicurarsi di avere rimosso le chiavi di servizio o di

registrazione.

Prima discollegareil tubo dell’aria compressa dalla rivettatrice,

assicurarsi che quest’ultimo non sia in pressione.

« Attenersi scrupolosamente a queste istruzioni.

« Non utilizzare la rivettatrice in presenza di evidenti danni.

ATTENZIONE!!

Primadiutilizzarelarivettatrice, montareilfondellodiprotezio
in dotazione, come evidenziato nella figura sottostante.

FAR declina ogni responsabilita per eventuali danni all
rivettatrice, persone o cose causati dalla mancata presenzd
del fondello.

75036036 - RAC172 —rev 03 - (12-2021)
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IDENTIFICAZIONE DELLA RIVETTATRICE

LarivettatricRAC 172 éidentificatadaunamarcaturaindicante
ragione sociale e indirizzo, designazione della macchina ,
marcatura CE. In caso di richiesta di assistenza tecnica fare

sempre riferimento ai dati riportati nella marcatura.

Ragione sociale e

indirizzo costruttore
]
VIA GIOVANNI XXIII,2

QUARTO INFERIORE (B0} Designazione
CE della macchina

RAC172

MADE IN ITALY

=

Numero di serie

PARTI PRINCIPALI

A) Ugello

B) Cannotto porta ugello
Q) Attacco bilanciatore
D) Contenitore chiodi
E) Tappo serbatoio olio
F) Fondello di protezione
() S Allacciamento aria compressa
H) Pulsante di trazione

1) Levetta chiusura aspirazione

DATI TECNICI

« Pressione di esercizio. 6 BAR
Diametro interno minimo tubo alimentazione

aria compressa @ min.=8 mm

« Consumo aria per cicla, 10,9 NI
+ Forza Massima.......coecceecerscesnnecesnnes 6 BAR-22725N
« Corsa 19,5 mm
+ Peso 2,800 Kg
« Temperatura di utilizzo. -5°/450°

Valore medio quadratico ponderato in

frequenza dell’accelerazione complessiva (Ac)

a cui sono sottoposte le membra superiori......... 2,5m/s?
« Pressione acustica dell’emissione ponderata (A)........ 74 dBA
« Pressione acustica istantanea ponderata (C). <130dBC
Potenza acustica ponderata (A)... 87 dBA

ALIMENTAZIONE DELL'ARIA

L'aria di alimentazione deve essere libera da corpi estranei e
da umidita per proteggere la macchina da usura precoce delle
parti in movimento; & consigliabile, pertanto, I'impiego di un
gruppo lubrificatore per aria compressa.

USO DELLA RIVETTATRICE (fig. f1-f2-f3)

ATTENZIONE!

Prima di utilizzare I'utensile & assolutamente
necessario montare il contenitore chioddj e

il deflettore chiodil().

Per I'assemblaggio del deflettore chiodlL) esercitare una
leggera pressione, come indicato nella figufa.

Il chiodo troncato dopo il serraggio del rivetto, viene aspirato
dallarivettatriceed espulsodallaparte posteriore.L'aspirazione
si attiva mediante la rotazione della levetth.(Mediante il
sistema di aspirazione del chiodo, il rivetto resta posizionato
sull'ugelloanche tenendo latesta dellarivettatrice rivolta verso
ilbasso,aumentandonotevolmentelapraticitadellarivettatrice.
Non trattenere il rivetto con le dita!

Se si utilizza il contenitore chiodill), quando questo & pieno
non azionare la rivettatrice, togliere alimentazione, svitare il
contenitore chiodiD) e svuotarlo in un apposito contenitore.
NON DISPERDERE | CHIODI TRANCIATI NELL'AMBIENTE!
Riposizionare il contenitore chiodD) e riprendere il normale
ciclo di lavoro.

75036036 - RAC172 —rev 03 - (12-2021) 7
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RABBOCCO OLIO CIRCUITO OLEODINAMICQ(fig. f8)

Ilrabbocco dell’olio del circuito oleodinamico si rende necessario
dopo un lungo periodo di lavoro (15000 cicli), quando si avverte
un calo di corsa della rivettatrice. Procedere quindi come segue:
con rivettatrice in sosta enon alimentata tenuta in posizione
orizzontale, rimuovere il tappd] e I'ugello (A) servendosidelle
apposite chiavi in dotazionBurante questa operazione prestare
la massima attenzione per evitare fuoriuscite di olio. Avvitare nella
sede del tappo E) il contenitore a soffietto®) preventivamente
riempito con olio idraulico commercialdLP 32 cSt.

Mantenendo la rivettatrice orizzontale, attivare I'alimentazione
dellaria, premere il pulsante di trazione facendo compiere alla
rivettatrice una serie di cicli fino a quando non sia completamente
cessata I'emissione di bolle d'aria all'interno del contenitof@)
questa condizione sta a significare che il rabbocco dell'olio &
completato.Aquesto punto, conrivettatricein posizioneorizzontale,
svitare il contenitore olio®) e richiuderlo.

Non premereil pulsante ditrazione durante questa operazione.
Procedere quindi alla chiusura del tapp&).

CAUTELA: e di estrema importanza attenersi alle istruzioni sopra
indicate ed effettuare le operazioni di rabbocco olio muniti di
guantie occhiali, o visiere protettiveNel caso di svuotamento
completodelcircuitoidraulico, recuperaretuttol’olioin unapposito
contenitore e avvalersi successivamente di una ditta autorizzata
allo smaltimento dei rifiuti.

ATTENZIONE!

Prima di scollegare il tubo dell'aria compressg
dalla rivettatrice accertarsi che quest’ultimo no
sia in pressione!

IMPORTANTE: Assicurarsi cheil tappo dirabbocco
olio (E) venga serrato con una coppia pari a:
min.5 Nm + Max. 8 Nm.

Si raccomanda I'uso di olioHLP 32 ¢St o simili.

8 75036036 - RAC172 —rev 03 - (12-2021)
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MANUTENZIONE E CAMBIO DI FORMATQ(fig. f4-f5-f6-f7)
L'utilizzo prolungatodellarivettatrice puddarluogoalloslittamento
dei morsettl sul chiodo a causa del deposito di impurita.

Si dovra quindi procedere alla pulizia dei suddetti morsetti ed
alla successiva lubrificazione oppure, in caso di usura che ne
comprometta il corretto funzionamento, alla loro sostituzione.
Smontare il cannotto porta ugell®) servendosi di una chiave
commerciale di mm 27. Una volta rimosso il cannotto porta
ugello, servirsi di due chiavi commerciali di mm 18 e mm 14
per smontare il condM) da cui saranno estratti i morsett{N).
Ladotazionedellarivettatricecompprende,oltreallaseriediugelli
per rivettiFAR, una serie di accessori per I'utilizzo di rivetti ad
alte prestazioni @ 6 / 6.40

Per la sostituzione dell'ugell¢A) servirsi dell'apposita chiave

in dotazione

ATTENZIONE!
Effettuare le suddette operazioniconrivettatric|
non alimentata.

Twfaro™

f=aal

SMALTIMENTO DELLA RIVETTATRICE
Perlo smaltimento dellarivettatrice attenersialle
@ prescrizioni imposte dalle leggi nazionali.
Dopo aver scollegato la macchina déiinpianto
pneumatico, procedere allo smontaggio dei vari
componenti suddividendoli in funzione della loro
tipologia:acciaio,alluminio,materialeplastico,ecc.
Procedere quindi alla rottamazione nel rispetto
delle leggi vigenti.

75036036 - RAC172 —rev 03 - (12-2021) 9
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DISPOSAL OF RIVETING TOOL

GUARANTEE

FARriveting tools are covered by d2-monthwarranty. The
tool warranty period starts on the date of delivery to the
buyer, as specified in the relevant document. The warranty
covers the user/buyer provided that the tool is purchased
through an authorized dealer and only if it is used for the
purposes for which it was conceived. The warranty shall
not be valid if the tool is not used or maintained as specified

in the instruction and maintenance handbook. In the event

of defects or failures,FAR S.r.l. shall undertake solely to
repair and/or replace the components it judges to be faulty.

SAFETY MEASURES AND REQUIREMENTS

CAUTION!!!
All the operations must be done in conformit:

with the safety requirements, in order to avoid
any consequence for your and other people’y
security and to allow the best tool work way.

« Read the instructions carefully before using the tool.

« For all maintenance and/or repairs please contaEAR
s.r.l. authorized service centers and use onlgriginal
spare parts. FAR s.r.l. may not be held liable for
damages from defective parts caused by failure to
observe what above mentionedEEC directive
85/374).

The list of the service centres is available on our website
http://www.far.bo.it ( Organization )

« The tool must be used only by expert workers.

« A protective visor and gloves must be put on when using
the tool.

+ Use equipment recommended in the maintenance chapter
to do any maintenance and/or regulation of the tool.

« For topping up the oil, we suggest using only fluids in
accordance with the features specified in this working book.

- If any drop of oil touches your skin, you must wash with
water and alkaline soap.

« The tool can be carried and we suggest putting it into its box
after using.

10

« The tool needs a thorough six-monthly overhaul.

« There are no special requirements for storage.

« Repairing and cleaning operations must be done when the
tool is not fed.

- If itis possible, we suggest a safety balancer.

If the A-weighted emission sound pressure level is more than

70dB (A), you must use some hearing protections (anti-noise

headset, etc.).

« The workbench and the work surface must be always clean

and tidy. The untidy can cause damages to people.

Do not allow unauthorized persons to use the working tools.

+ Make you sure that the compressed air feeding hoses have
the correct size to be used.

« Do notcarry the connected tool by pulling the hose. The hole
must be far from any heating sources or from cutting parts.

« Keep thetoolsin good conditions; do not remove either safety
parts or silencers.

« After repairing and/or adjusting, make sure you have already
removed the adjusting spanners.

- Before disconnecting the compressed air hose from the tool
make sure that there is no pressure in the hose.

« These instructions must be carefully followed.

- Do not use the riveting tool in the case of visible damage.

WARNING!

Before using the tool, assemble the protection botto
supplied with the tool, as indicated in the picture belo
FAR has no responsibility for any damages on the tool,
personsorthingscaused bylackofthe protection botto

75036036 - RAC172 —rev 03 - (12-2021)



ONUREX’

TOOL IDENTIFICATION TECHNICAL DATA
The riveting toolRAC 172 is identified from a marking that « Working pressure. 6 BAR
showscompanynameandaddressof manufacturer,designation « Min. int. diam. of the compressed

of the tool, CE. Always refer to the information on the riveting  air feeding hose

min. diam =8 mm

tool when requesting technical service. « Air consumption per cycle 10,9 NI
+ Maximum force.... s 6 BAR-22725N
- Stroke 19,5 mm
« Weight 2,800 Kg
« Working temperature............ccssissnnnns -5°/+50°
« Root mean square in total acceleration
frequency (Ac)
to which the arms are subjected..... 2,5m/s?
C + A-weighted emission sound pressure level . 74dBA
ompany name ) A
and address . PeakF—We|ghted instantaneous sound pressure.. <130 dBC
+ A-weighted SOUNd POWEL.........cceuueeemeeesmeceraeenenns 87 dBA
AIR FEED
St hehone 6 Designation of The air feed must be free from foreign bodies and humidity
CE the tool in order to protect the tool from premature wear and tear of
the components in movement, therefore we suggest to use a

RAC172

MADE IN ITALY
—

lubrificator group for compressed air.

) HOW TO USE YOUR RIVETING TOOL (fig. f1-f2-f3)

Serial number WARNING!

A Before using the tool, it is compulsory to fit the
MAIN COMPONENTS nails tank (D) and the nails baffle [).
A) Nozzle
B) Head carring nozzle Press lightly for assembling the nails bafflel(), as shown in
@] Balancer connection the figuref3.
D) Nails tank After the clamping, the sheared nail is piped by the riveting
E) Oil tank plug tool and ejected from the back. By swinging the levé) you
F) Protection bottom can activate the suction. By the suction nail system, the rivet
G) Compressed air connection remains in the nozzle also turning over the head of the riveting
H) Tensile strenght button tool downwards: this detail increases a lot the usefulness of
) Suction opening lever the riveting tool.

Do not keep the rivet with your fingers!

If you use the nails tank D), when it is full of nails do not use
therivetingtool.Disconnect the tool, unscrew the nails taibl (
and empty it properlyDO NOT DISPERSE ANY NAIL! Screw
the nails tank D) and start again to work.

75036036 - RAC172 —rev 03 - (12-2021) 1
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TOPPING UP THE OIL-DYNAMIC CIRCUIT (fig. f8)

You need to top up the oil-dynamic circuit after a long period
of work (15000 cycles), when you note a power loss. Put the
rivetingtool DWELLANDNOTFED ina horizontal positionand
remove the plugk) and the nozzle A) using the appropriate
wrenches provided with the tool. During this operation, check
the oil level in order to avoid any overflowing. Then, slowly
pour the oilHLP 32 ¢St into the bellows container@) which
shall be screwed to its seat on the pludE). While keeping the
riveting tool in a horizontal position and starting air feeding,
push the tensile strength button and make the riveting tool
carry out some cycles until air bubbles inside the contain@)(
stop coming out. This conditionindicates that the topping up of
the oil has fully been achieved. At this point, while keeping the
riveting tool in a horizontal position, unscrew the oil container
(O) and close it again.

Do not push the tensile strength button during this operation.
Go on by closing the oil tank plugg).

WARNING: it is very important to follow the about mentioned
V instructionsand use glovesand protectionglassesorprotective

visors. Ifyou need to empty fully the hydraulic circuit,you must
put the oil in a suitable container and contact a Company that
is authorized to discharge any waste.

ATTENTION!
A Before disconnecting the compressed air hos

make sure that it is not under pressure!

ATTENTION:Make sure that the oil filler cap E ) is
tightened at a torque corresponding to
min.5 Nm + Max. 8 Nm.

We recommend to use oiHLP 32 ¢St or similars.

12 75036036 - RAC172 —rev 03 - (12-2021)
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MAINTENACE AND CHANGE OF SIZKfig. f4-f5-f6-f7)
Theextended utilization oftheriveting tool can causetheslipping
of the clamps on the nail due to the deposited impurities. For
this reason, it is necessary to lubricate the clamps after having
cleaned them with benzine or derivates. However, if clamps are
worn out and as a consequence their working is jeopardized,
replace them.

First remove the head which carries the nozzIB), by means
of a standard spanner of 27 mm. Then, by using two standard
spanners of 18 mm and 14 mm, remove the chuckM) and
extract the clamps ).

The riveting tool is supplied, besides the nozzles set f6AR
rivets, withaseries of accessoriesforsetting high-performance
blind rivets @ 6,0/ 6,4.

When replacing the nozzlé\), use the proper supplied wrench.

WARNING!
Desconnect air feed when performing thosd
operations.

Twfaro™

f=aal

DISPOSAL OF THE RIVETING TOOL
Follow the prescriptions of the national laws for
@ disposing of the riveting tool.
After disconnecting the tool from the pneumatic
system, disassembleandsplitallthe components
accordingtothematerial:steel,aluminium, plastic
material, etc.

Thenproceedtoscrapthematerialsinaccordance
with current laws.

75036036 - RAC172 —rev 03 - (12-2021) 13
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MODE D’EMPLOI

INDEX

GARANTIE
INSTRUCTIONS ET MESURES DE SECURITE
IDENTIFICATION DE L'OUTIL A RIVETER
PARTIES PRINCIPALES
DONNEES TECHNIQUES
MODE D’EMPLOI 15
REMPLISSAGE DE 'HUILE DU CYRCUITHYDRAULIQUE...16
ENTRETIEN ET CHANGEMENT DE BUSES .17
RECYCLAGE DE LA RIVETEUSE .

GARANTIE

LesriveteusesFAR sont sous garantie pendant2 mois. La
période de garantie de I'outil commence a partirdu moment
ou il est avéré que son acquéreur en prend possession. La
garantiecouvrel'utilisateur/acquéreurquandl'outilestacheté
chez un revendeur agréé et uniquement quand il est utilisé
aux fins pour lesquelles il a été congu. La garantie n'est pas
valable si l'outil n'est pas utilisé et s'il n'est pas soumis a
I'entretientel qu'il est spécifié dansle manuel d'utilisation et
d'entretien. En cas de défauts ou de pannes, la sociétéAR
S.rl. s'engageuniquementarépareret/ouaremplacer,asa
seule discrétion, les composants jugés défectueux.

INSTRUCTIONS ET MESURES DE SECURITE

A\

ATTENTION!!

Le non respect des instructions suivantes peut
avoir des conséquences désagréables pour
vous-mémes et pour I'intégrité d’autrui.

« Lisez avec soin la notice avant I'usage.

« Pour les opérations d’entretien et/ou réparations, adressez-
vous aux centres de service aprés-vente autorisés deAR
s.rl. et n'utilisez que despieces détachées originales.
FARs.rl. décline toute responsabilité pour les dommages
dus a des pieces défectueuses qui interviendraient suite au
non-respect de la notice ci-dessusDirective CEE 85/374).

La liste des centres d'assistance est disponible sur notre site
internet http://www.far.bo.it ( Organisation )

L'outil de pose doit étre utilisé par le personnel spécialisé.

« Avant l'usage, il faut se munir d’'une visiére et de gants de
travail.

« Pourl’entretien et/ou réglage de I'outil de pose, se servir des
équipements indiqués dans le chapitre “ENTRETIEN".

« Pour le remplissage de I'huile, il faut utiliser les fluides
indiqués dans ce dossier.

« En cas de fuites imprévues de huile (au contact de la peau),
il faut se laver soigneusement avec de I'eau et du savon
alcalin.

- L'outil de pose peut étre transporté a main et il doit étre remis
dans sa boite apreés l'usage.

- Il ny a pas de prescriptions particuliéres pour le stockage.

14

« Pour obtenir un bon fonctionnement de I'outil, nous vous

suggérons de le réviser tous les six mois.

Il faut faire la réparation et le nettoyage de I'outil quand il

n’est pas alimenté.

« Sipossible, il faudrait utiliser des équilibreurs de sécurité.

« En cas d’exposition quotidienne ou le niveau de pression soit
supérieur a la limite de sécurité 70 dB (A), I'on doit s"assurer
la protection de I'ouie (casque antibruit, réduction du temps
d’exposition quotidienne, etc).

- La table et la place de travail doivent étre toujours propres

et rangées. Le désordre peut causer des dommages aux

personnes.

Personne (si étranger) ne peut utiliser les outils de pose.

« Il faut s’assurer que les tuyaux d’alimentation de I'air
comprimé soient appropriés (conformes) a l'utilisation
prévue.

« Ne pas trainer I'outil de pose quand il est connecté a
I'alimentation. Le tuyau doit se trouver toujours loin de
sources de chaleur ou d'objets tranchants.

« Les outils de pose doivent étre toujours en bon état. Ne pas
enlever les protections et le silencieux de l'outil.

- Aprés la réparation et/ou réglage, il faut s'assurer d’avoir
enlever les clés de réglage.

« Avant de déconnecter le tuyau de I'air comprimé de I'outil de

pose, il faut s'assurer qu'il ne soit pas en pression.

Suivre scrupuleusement ces instructions.

L'outil a riveter ne doit pas étre utilisé en présence de

dommages évidents.

.

.

.

ATTENTION!

Avant d'utiliser I'outil, veuillez I'équiper du culot d
protection (suivant la figure ci-dessous).

La société FAR n'est pas responsable des éventuels
dommages occasionnés a l'outil, personnes ou choses
par manque du culot.

75036036 - RAC172 —rev 03 - (12-2021)
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IDENTIFICATION DE L'OUTIL A RIVETER DONNEES TECHNIQUES

L'outilde poseRAC 172 estidentifié parunmarquageindiquant « Pression d'utilisation. 6 BAR

raison sociale et adresse du fabricant, désignation de l'outilde « Diamétre int. min. tuyau alimentation

pose, marquage CE. QIr COMPIIME .oooerreresreissseessesneens min. diam =8 mm

En cas de recours au service aprés-vente, il faut toujours se  « Consommation d'air par Cycle.........couwwerrssnnenns 10,9 NI

référer aux données indiquées sur la riveteuse. + FOrce maXimum......cvcveeemmemenssnnnenens 6 BAR-22725N
« Course 19,5 mm
« Poids 2,800 Kg
+ Température d'utilisation..........ceeceereeenneces -5°/450°

Valeur moyenne quadratique pondérée
en fréquence de I'accélération totale (Ac)

a laquelle les bras sont soUMiS.........coeeeenecerenens 2,5m/s?
Raison sociale « Pression acoustique de I'émission pondérée (A)..... 74 dBA
et adresse « Pression acoustique instantanée pondérée (C)..... <130 dBC

Puissance acoustique pondérée (A)....

ALIMENTATION EN AIR

Ao WA B Lair d’alimentation doit étre libre de corps étrangers et
CE Désignation de d’humidité pour sauvegarder l'outil de I'usure précoce des
RAC 173 I'outil de pose parties en mouvement, donc il est recommandé d’employer

un groupe de graissage pour air comprime.

MADE IN ITALY

MODE D'EMPLOI (fig. f1-f2-f3)

Numéro de série

ATTENTION! Avant d'utiliser le pistolet, on doit
PARTIES PRINCIPALES A impérativementmonterlebolrécupérationclo
A) Buse (D) et le déflecteur clous ().
B) Téte porte buse
Q) Etrier de support Pour l'assemblage du déflecteur clousl( il faut presser
D) Bol récupération clous légerement, comme indiqué dans la figufa.
E) wevvvereveeessnnsnsnssesesssssssenssses Orifice de remplissage d’huile Apres le serrage du rivet, le clou trongonné est entrainé par
F) Culot de protection le pistolet et éjecté par la partie postérieure. L'aspiration se
G) Raccord d'air comprimé active en tournant le levied). Par le systeme d’aspiration le
H) Bouton de traction rivet reste dans la buse, méme en tournant la téte de l'outil
) Levier ouverture aspiration en bas. De cette fagon on augmentera considérablement la

practicité du pistolet.

Ne pas retenir le rivet avec les doigts!

Si I'on utilise le bol récupération clous), ne pas actionner
I'outil de pose quand il est plein; on devra déconnecter l'outil,
dévisser le bol récupération clous) et le vider dans un
conteneur spécialNE PAS DISPERSER LES CLOUS! Visser le
bolrécupération cloush) etcommencerdenouveauatravailler.

75036036 - RAC172 —rev 03 - (12-2021) 15
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REMPLISSAGE DE L'HUILE DU CIRCUIT HYDRAULIQUE

(fig. f8)

Le remplissage de I'huile du circuit hydraulique est nécessaire
apres une longue période de travail (15000 cycles), quand I'on
remarque une diminution de puissance. Mettre I'outil de pose
(déconnecté) en position horizontale, enlever le bouch&pet
labuse (A) parles clés fournies. Pendant cette opération, il faut
soigneusementéviterd'écoulementsd’huile.Ensuitevisserdans
le logement du bouchorE] le conteneur a soufflet Q) apres
I'avoir rempli d’huileHLP 32 cSt. En retenant l'outil de pose
en position horizontale, mettre en route I'alimentation de I'air,
presser le bouton de traction et faire effectuer al’outil quelques
cycles jusqu’a ce qu'il n'y ait plus de bulles d'air a l'intérieur
du conteneur Q). Cette condition signifie que le remplissage
de I'huile est achevé. A ce stade en retenant I'outil horizontale,
dévisser le conteneur de I'huileQ) et le refermer.
Nepresserpassurleboutondetraction pendantcetopération.
Procéder a la fermeture de I'orifice de remplissage d’huile)(
PRECAUTION: Il faut suivre impérativementles instructions ci-
dessusetse munirdegantsetlunettesouvisiéresde protection
avant l'opération de remplissage de I'huile.

En cas de vidange totale du circuit hydraulique, I'on doit verser
I'huile dans un conteneur spécial et ensuite, il faut contacter
une maison (société) autorisée a I'écoulement des ordures.

ATTENTION!
A Avant de débrancher le tuyau d'air comprimé de

riveteuse, s'assurer qu'il n’est plus sous pression!

IMPORTANT: S’assurer que le bouchon de
remplissage d’'huile(E) soit vissé avec couple de
min. 5 Nm + Max. 8 Nm.

Nous recommandons I'utilisation d'huile
HLP 32 ¢St ou similaires.

min.5Nm
max. 8 Nm
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ENTRETIEN ET CHANGEMENT DE FORMAT (fig. f4-f5-f6-f7)
L'utilisation prolongée du pistolet peut provoquerle glissement
desétauxsurleclou,acausededépotd’impurité.lifaudradonc
nettoyer les étaux a 'aide de benzine ou dérivés et, en suite,
les lubrifier. En cas d'usure, si elle comporte une altération de
leur correct fonctionnement, il faudra au contraire remplacer
les étaux mémes.

Enlever la téte porte buseB) en utilisant une clé plate standard
de 27 mm. ensuite, au moyen de deux clés plates standard de
18 mm et 14 mm, enlever la brocheN), d’ol on doit extraire
les étaux (N).

L'équipement de I'outil de pose inclut, en plus d'un ensemble
de buses pour les rivetsFAR, une série d'accessoires pour
I'utilisation de rivets haute performance @6,0/6,4 (1/4").
Pour remplacer la buse A), il faut utiliser la clé fournie.

ATTENTION!
Effectuer les operations susmentionnees le|
pistolet n’etant pas alimente!

75036036 - RAC172 —rev 03 - (12-2021)

Twfaro™

f=aal

RECYCLAGE DE LA RIVETEUSE
Pourl'éliminationdelariveteuse,veilleraurespectdesdispositions
légales en vigueur dans le pays ou I'élimination
@ s'effectue.
Aprésavoirdébranchélamachinedel’alimentation
pneumatique, procéder au démontage des
différents composants en fonction de la nature
des matériaux : acier, aluminium, matiéres
plastiques, etc...
Procéder a la démolition dans le respect de la
réglementation en vigueur.
17
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GARANTIE

Auf die Nietwerkzeuge voRAR wird eineGarantie von12
Monaten gewéhrt. DerGarantiezeitraum beginnt in dem
Moment,indemdeKauferdasGeratnachweislichinEmpfang
genommen hat. Di&arantie ist nur gultig, wenn da&Gerat
bei einem Vertragshandler erworben und ausschlie3lich zu
denZweckenverwendetwird,flrdieeskonzipiertwurde.Die
Garantie wird ungtltig, wenn daSerat nichtin Einklang mit
den Anweisungen in der Betriebs- und Wartungsanleitung
verwendetundgewartetwird.DieFirRARs.r.l. verpflichtet
einzig zur Reparatur bzw. zum Austausch, nach ihrem
ausschlieB8lichen Ermessen, derKomponenten, die fur
mangelhaft befunden werden.

SICHERHEITSMASSNAHMEN UND BESTIMMUNGEN

ACHTUNG!! i
Alle Arbeiten mussen in Ubereinstimmund
mit den Sicherheitsvorschriften durchgefiihr

werden, um die eigene Sicherheit und did
anderer Personen zu gewahrleisten und didg
beste zu erreichen.

- Die Anleitung vor Gebrauch des Gerdts aufmerksam lesen.
- Die Wartungs- und/oder Reparaturarbeiten von den
autorisierten Kindendienststellen voRAR s.r.l. ausfiihren
lassen und ausschlieBlichOriginalersatzteile verwenden.
Die FirmaFAR s.rl. haftet nicht fir durch defekte Teile
verursachte Schaden, sofern diese auf die MiBachtung der

0.g. Vorschrift zurlickzufiihren sind Richtlinie 85/374/
EWG).

DieListe derReparaturservicesist verfligbar unter unserer Webseite
http://www.farbo.it ( Organisation )

- Das Werkzeug darf nur von Facharbeitern benttz werden.

- Bei Gebrauch des Werkzeuges sind Schutzbrille und
Handschuhe zu verwenden.

- Verwenden Sie nur Ausriistungen die in der Betriebsanleitung
empfohlen sind, wenn Sie am Werkzeug Instandsetzungen
und Regulierungen durchfiihren.

« Beim Olwechsel verwenden Sie nur Ole die den empfohlenen
Olen des Handbuches entsprechen.

18

« Falls Sie Ol auf die Haut bekommen, waschen Sie die mit

Wasser und Alkaliseife ab.

Wir empfehlen das Werkzeug nach Gebrauch in die Kassette

zu geben, in der es auch transportiert werden kann.

Es gibt keine besonderen Anforderungen fir die Lagerung.

+ Das Werkzeug soll alle sechs Monate griindlich tiberholt
werden.

+ Reparatur und Reinigung bei nicht angeschlossenem Gerét
durchfiihren.

+ Wenn notwendig verwenden Sie einen Sicherheits-Balancer.

Falls der A-bewerteten Emissionsschalldruckpegel 70 dB

Uibersteigt, mussen Sie einen Gehérschutz verwenden.

Die Werkbank und Arbeitsflaiche soll immer rein sein,

ansonsten besteht Verletzungsgefahr.

Werkzeuge diirfen durch Unbefugte nicht betrieben werden.

- Versichern Sie sich, daf3 der Druckluftschlauch in der
richtigen Dimension ist.

« Nehmen Sie das angeschlossene Werkzeug nie am
Druckluftschlauch. Das gesamte Werkzeug soll fern von Hitze
und schneidenden Teilen gehalten werden.

- Halten Sie das Werkzeug in guter Verfassung und verandern
Sie weder Schutzvorrichtungen noch Schall-ddmpfer.

+ Nach Reparatur und/oder Einstellung vergewissern Sie sich,
daf3 das Sicherheitswerkzeug entfernt wurde.

- Bevor Sie den Druckluftschlauch abschlieBen, vergewissern
Sie sich, daf dieser drucklos ist.

- Diese Anweisungen mussen sorgfaltig beachtet werden.

+ Verwenden Sie nicht das Nietwerkzeug bei offensichtlichen
Schéaden.

ACHTUNG!

Bevor Inbetriebnahme der Nietmaschine, ist de
mitgelieferte Schutzring anzubauen, wie in de|
unterstehenden Abbildung angegeb&AR tibernimmt
keinerleiVerantwortungfiirSchadenanderNietmasching
Leuten oder Sachen, die aus dem Mangel von de|
Schutzring verursacht werden.

75036036 - RAC172 —rev 03 - (12-2021)



WERKZEUGIDENTIFIZIERUNG TECHNISCHE DATEN

Das Blindniet-Werkzeu®RAC 172 ist durch eine Markierung - Betriebsdruck 6 BAR

gekennzeichnet, die den Firmenname und Adresse des « Der Mindestinnendurchmesser des

Herstellers, Angabe des Werkzeugs, CE Marke zeigt. Druckluftschlauches betrégt.............cccoce. @ min.=8 mm

Bei Anfragen an den technischeKundendienst stets die auf « Luftverbrauch 10,9 NI

dem Nietwerkzeug genannten Daten angeben. o Max. SEtZKIaft. . wwereerrevsrecereresnseennes 6 BAR-22725N
- Hub. 19,5 mm
« Gewicht 2,800 Kg
+ EinsatztemperatuL......cneenneenecesesnnns von -5°/+50°

« Mittelquadratwert der
Beschleunigungsfrequenz (Ac),
die sich auf den Arm auswirkt... 2,5m/s?
Firmenname + A-bewertete Emissionsschalldruckpegel... .. 74dBA
und adresse + Momentane C-bewertete Emissionsschalldruckpegel30 dBC
+ A-bewertete Schalldruckpegel.........coucceeceumreeeennne 87 dBA

LUFTSPEISUNG
VIA GIOVANNI Xl 2 Angabe des Die verwendete Luft darf keine Fremdkérper und Feuchtigkeit
QUARTO INFERIORE (BO)
CE werkzeugs enthalten, um die Maschine vor dem vorzeitigen Verschlei8 der
sichbewegendenTeilezuschiitzen.Deshalbistdie Verwendung
RAC172 einer Wartungseinheit fiir Druckluft unbedingt notwendig.

MADE IN ITALY
—

GEBRAUCH DES NIETWERKZEUGS (Abb. f1-f2-f3)

Seriennummer c ACHTUNG!

Bevor man das Werkzeug betriebt, muss man

immer den Tankfiir Ndgeld) und den Ablenker
HAUPTSACHLICHE TEILE fur Nagel ) anbauen.
Q)) Mun(’:l/lslsgcdksttrl;cgker Firden Anbaudes Ablenkers fiir Ndgdlleinen leichten Druck
Q Balancerhalterung austiben, wie in der Abbildunfp gezeigt.
D) Tank fir Nagel Nachdem Anziehen des Nietes wird derabgerissene Nagelvom
E) Oleinfiillschraube Nietwerkzeug abgesaugt und aus dem Hinterteil ausgeworfen.
F) Schutzring Die Absaugung wird mittels Drehung des Ansaughebel} (
G) Druckluftanschluf betrieben. Durch das Absaugsystem des Nagels bleibt der Niet
H) Ausloser fir Ziehen auf dem Mundstiick in seiner Stellung, auch wenn d&opf
)] Hebel fir EinlaBo6ffnung desNietwerkzeuges nach unten gehalten wird. Auf diese Weise

wird die Produktivitat des Nietwerkzeuges erheblich erhoht.
Den Niet mit den Fingern nicht zuriickhalten!

Arbeitet man mit dem Tank fiir NageD}, so soll man das
Werkzeug nicht mehr verwenden wenn der Tank voll ist. Zum
Entleerenunterbrechen Siedie Druckluftverbindung, schrauben
den Tank fiir Ndgel D) ab und entleeren diese/ERSTREUEN

SIE KEINE NAGEL. Schrauben Sie den Tank fiir NagelD) auf
und beginnen Sie wieder mit der Arbeit.
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AUFFULLEN DES OLS DES OLDYNAMISCHEN KREISLAUFS
(Abb.f8)

Das Auffiillen des Ols des &ldynamischerKreislaufs wird
nach einer langen Arbeitsperiode (15000 Arbeitszyklen),
jedesmal nétig, wenn man eine Abnahme des Hubs bemerkt.
Bei stillgelegtemNICHT LUFTZUGEFUHRTEN horizontalen
Nietwerkzeug, den StépselH) und das Mundsttick &) durch
denbesondersmitgelieferten Schliisselentfernen.Dabeiachten
Sie darauf, daR das Ol nicht tberlduft. Den Faltbehalted)(
der man vorher OHLP 32 cSt eingefiillt hat, in die Offnung
des Stopsels (E) einschrauben. Legen Sie das Werkzeug
horizontal hin, aktivieren Siedie Luftzufuhrunddriicken Sieden
Luftausldser mehreremale bis keine Luft aus dem Olbehélter
(O) ausstromt, d.h. das Werkzeug ist gefillt. An diesem Punkt,
mit der Nietmaschine in waagrechter Stellung, den Olbehilter
(O) losschrauben und verschlieBenDie Zugtaste wahrend
dieses Arbeitsgangs nicht driicken.Dann den VerschluB E)
wieder anbringen.

VORSICHT: Es ist sehr wichtig obige Hinweise zu beachten
und mit Handschuhen und Schutzbrille oder Schutzvisier zu
arbeiten. Bei kompletter Entleerung des Hydrauliksystems das
Ol nur durch autorisierte Firmen verwerten lassen.

ACHTUNG!

StellenSievordem TrennendesDruckluftrohres
derNietmaschinesicher,dassdiesesnichtunter
Druck steht!

WICHTIG: Es muf3 sichergestellt werden, daf3 der

OltankverschlufE) miteinenmin.5Nm-+ Max.8
Nmliegenden Anzugsmomentangeschraubtwird.

Es empfiehlt sich OHLP 32 cSt oder hnliches
zu verwenden.

min. 5 Nm
max. 8 Nm
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WARTUNG UND AUSWECHSLUNG DES FORMATS

(Abb. f4-f5-f6-f7)

Die lang andauernde Benutzung des Nietwerkzeuges kann
zum Rutschen der Spannbacken auf dem Nagel fiihren, wegen
des Sichablagerns von Unreinheiten. Die oben genannten
Spannbacken miissen daher mit benzin oder dessen Derivaten
gereinigtund danachgeschmiertwerden.BeimVerschleil3, falls
der einwandfreie Betrieb dadurch beeintrachtigt wird miissen
die Spannbacken ersetzwerden. Der Dusentrager ist durch
einen 27 mm handelslblicheabelschliissel auszuspannen
(B). Danach, mittels zwei 18 mm und 14 mm handelstblicher
Gabelschlussel, die Spindel ausspannen M), woraus die
Spannbacken N) herauszunehmen sind.

Die Ausstattung des Nietwerkzeugs enthélt, auBer dem Satz
von Mundstticken fUFAR Blindniete, einen Zubehor-Satz fiir
die Verarbeitung von Hochleistungs-Blindnieten @ 6,0 / 6,4.
Zur Auswechslung des Mundstiickesd), den dazugelieferten
zur Ausstattung gehoérenden Schlissel verwenden.

ACHTUNG! Obengenannte eingriffe bei nich
luftgespeistem nietwerkzeug ausfiihren!

Twfaro™

f=aal

ENTSORGUNG DER NIETMASCHINE

®

Bei der Entsorgung der Nietmaschine sind
die nationalen gesetzlichen Bestimmungen
einzuhalten.

Nach dem Abtrennen der Maschine von der
Druckluftanlage montieren Sie die verschiedenen
Bestandteile ab und unterteilen Sie sie nach
Materialen: Stahl, AluminiumKunststoff, usw.
DasEntsorgenundVerschrottengeschiehtgemass
den ortlichen Vorschriften.
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INSTRUCCIONES DE USO
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GARANTIA
LasremachadorasFAR cuentancongarantiadé2meses.El

periododegarantiadelaherramientacomienzaenelmomento

de su comprobada recepcion de parte del comprador. La

garantiaprotegealusuario/compradorcuandolaherramienta *

es adquirida a través de un revendedor autorizado y solo
cuando es utilizada para los usos previstos segun su
disefo. La garantia no es vélida si la herramienta no es
utilizada o no es sometida a mantenimiento de conformidad
con las especificaciones del manual de instrucciones y
mantenimiento. En caso de verificarse defectos o averias,
FARS.rl. secomprometetlnicamenteareparary/osustituir,
asupropiaexclusivadiscrecién,loscomponentesestimados
como defectuosos.

ADVERTENCIAS Y MEDIDAS DE SALVAGUARDIA

{iATENCION!!!
No cumplir o despreciar las advertencias de

seguridad puede perjudicar su incolumidad d
la incolumidad de otras gentes y también e
funcionamiento del equipo.

- Leer atentamente las instrucciones antes del uso.

- Para las operaciones de mantenimiento y/o reparacion,
dirigirse a centros de postventa autorizados p&AR s.r.l.
y utilizar exclusivamenteiezas de repuesto originales.
FAR s.r.l. declina cualquier responsabilidad por dafios
ocasionados por piezas defectuosas y si no se ha cumplido
por inobservancia cuanto arribairectiva CEE 85/374).

La lista de los servicios postventa es disponible en nuestro sitio
web http://www.far.bo.it ( Organizacién )

- El equipo tiene que ser empleado sélo por personas
especializadas.

« Antes de ponerse a utilizar el equipo se ha de ponerse gafas
protectoras o visieras y guantes.

- Para efectuar las operaciones de manutencion y/o el
ajuste del equipo emplear los accesorios en dotacién
y/o los utensilios comerciales describidos en el capitulo
Manutencién.

« Al efectuar las operaciones de carga aceite se recomienda
emplear sélo fluidos segun las caracteristicas indicadas en
eso fasciculo.

« Encaso de pérdidas casuales de aceite que entren en contacto
con la piel se aconseja limpiar la piel cuidadosamente con
aguay jabodn alcalino.
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« Es posible transportar la herramienta a mano pero, después
su utilizacion, se aconseja volver a colocarla en su embalaje.

« No hay requisitos especiales para el almacenaje.

Para el correcto funcionamiento de la remachadora se

aconseja su revision semestral.

« Se ha de cortar siempre la alimentacion de corriente antes

de ponerse a hacer reparaciones o antes de limpiar la

herramienta.

Se aconseja, si posible, el empleo de un balancin de

seguridad.

+ En caso de exposicion diaria en un lugar donde el nivel de
Presién acustica emisién ponderada sea mayor que el limite
de seguridad de 70 dB (A), utilizar medidas de proteccién del
oido (auriculares o tapon supresor de ruidos, disminucion
del tiempo de exposicién diaria, etc.).

« Mantener el banco y/o la zona de trabajo limpia, pues el
desorden puede ocasionar dafios a las personas.

- No se permiten a personas inexpertas tocar los equipos.

Asegurarse que los tubos de alimentacion del aire

comprimido tengan la dimensién idénea segun la utilizaciéon

prevista.

- Jamas se arrastrara el equipo conectado a la alimentacién
tirando su tubo; mantener siempre el tubo lejos de fuentes
de calor y de objetos contundentes.

« Mantener los equipos en buena condicion y limpios. Jamas
se quitaran las protecciones o el silenciador del equipo.

+ Se han de remover siempre las llaves de servicio y de ajuste
después las operaciones de reparacion y/o de ajuste.

« Antes de desconectar el tubo del aire comprimido de la

remachadora, asegurase que éste no esté bajo presion.

Se han de cumplir detenidamente estas instrucciones.

« No utilice la remachadora en presencia de dafios evidentes.

iCUIDADO!

Antes de utilizar la remachadora, montar el fondillo d
proteccién en el equipamiento base, como indicado
la figura de abajo. FAR declina toda responsabilidad po
los eventuales dafios de la remachadora, personas g
cosas que pueden ser causados por la falta del fondillo
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IDENTIFICACION DE LA REMACHADORA

La remachadoraRAC 172 es identificada por una marca con
razén sociale y direccién del productor, designacion de la
remachadora, marca CE. Al contactar el servicio de posventa,
mencionar siempre los datos de la remachadora.

Razon social y
direccion

VIA GIOVANNI XXIIl.2
QUARTO INFERIORE (BO)

€3

RAC172

MADE IN ITALY

Designacion de la
remachadora

=)

Ndmero de serie

PARTES PRINCIPALES

A) Inyector

2 T Tubito externo porta inyector
Q) Toma balanceador
D) Tanque de clavos

E) Tapdn tanque aceite
F) Fondillo de proteccién
G) Conexidén aire comprimido
H) Pulsador de traccion

1) creeeeeeenseesesemsessssssssssessisas Palanca de apertura aspiracion

75036036 - RAC172 —rev 03 - (12-2021)

DATOS TECNICOS

« Presion de ejercicio.

+ Didmetro interior minimo del tubo de
alimentacién aire comprimido ....

6 BAR

@ min.=8 mm

10,9 NI

+ Potencia maxima.....ccoeenecernecennne 6 BAR-22725N

- Carrera 19,5 mm

+ Peso 2,800 Kg

» Temperatura de utilizacion...........cceeeereesenes -5°/450°
« Valor medio cuadrético de la aceleracion total
registrado en frecuencia (Ac) ejercitado sobre

los miembros articulados superiores .o 2,5m/s?

« Presion acustica emision ponderata (A). 74 dBA

« Presion acustica istantanea emision ponderat@)... <130 dBC
+ Potencia acustica ponderado (A). 87 dBA

ALIMENTACION DEL AIRE

El aire de alimentacion debe estar libre de cuerpos extrafios
y de humedad para proteger la maquina de usura precoz de
las partes en movimiento, se aconseja el uso de un grupo de

lubricacion para aire comprimido.

USO DE LA REMACHADORA(fig. f1-f2-f3)

;CUIDADO!

Antes de utilizar la remachadora, se debe
necesariamente montar el tanque de clavdd)
y el deflector de clavos ().

Paraelmontaje del deflector de clavokfapretar ligeramente,
como se ve en la figuraf3.
Elclavotruncadoluegodelajustedelremache esabsorbido por
laremachadorayexpulsado porlaparte posterior.Laaspiracion
se activa mediante la rotacién de la palancd)(A través del
sistema de aspiracion del clavo, el remache queda posicionado
sobre el inyector aunque la cabeza de la remachadora esté
hacia abajo: esto aumenta notablemente la practicidad de la
remachadorajNo sujetar el remache con los dedos!

Si se utiliza el tanque de clavos D) jamas se pondra en
funcién la remachadora con tanque lleno. En cambio, cortar
la alimentacion, destornillar el tanque de clavdd)y efectuar

el vaciado por medio de un apropiado contenedYMAS SE
DEJARAN LOS REMACHES TRUNCADOS EN EL AMBIENTE!
Volver a colocar el tanque de clavodl) y efectuar un regular
ciclo de trabajo.
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LLENADO DE ACEITE DEL CIRCUITO OLEODINAMICQO(fig. f8)

Es necesario llenar el circuito oleodindmico de aceite luego de un
prolongado periodo de trabajo (15000 ciclos), cuando se advierte
una disminucién de potencia de la remachadora. Proceder como
sigue: cortar la alimentacién y con la remachadora parada y en
posicion horizontal, quitar el tapdrk) y la boquilla (A) por medio
de las llaves especiales previstas en el equipamiento de base.
Al efectuar esa operacion hay que cuidar de que no se hayan
desbordamientos de aceite. Atornillar en el asiento del tap&hel
contenedor de fuelle@) lleno de aceite hidraulico de tipo comercial
HLP32cSt. A continuacion, conlaremachadorahorizontal, conectar
laalimentacion del aire y apretar el pulsador de traccién de manera
que la remachadora cumpla una serie di ciclos y acabe la emision
de burbujas de aire en el contenedofj. Una vez alcanzada esa
condicion, seacabalarestauraciondeniveldeaceite.Acontinuacion,
conlaremachadoraenposiciénhorizontal,destornillarel contenedor
de aceite O) y cerrarlo.

No presionar el pulsador de traccion durante esta operacion.
Luego cerrar con el taponk).

ATENCION: Se han de cumplir siempre las instrucciones arriba
V mencionadas y efectuar todas las operaciones de restauracion de

nivel de aceite por medio de guantes y gafas o viseras protectoras.
Si se efectua el vaciado completo del circuito hidraulico, hay que
coger el aceite en un contenedor apropiado y contactar con una
firma autorizada para la eliminacién de desechos.

{ATENCION!
iAntesdedesconectareltubodelairecomprimid
delaremachadora, jasegurarse que éste no estd
bajo presion!

IMPORTANTE: Asegurarse que el tapon de llenadg

aceite (E) sea enroscado con un par de acopldg
correspondiente amin. 5 Nm - Méax. 8 Nm.

Nosotros aconsejamos el uso del aceitélLP 32
¢St o similares.

min.5Nm
max. 8 Nm
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MANTENIMIENTO Y VARIACION DE TAMANO

(fig. f4-f5-f6-f7)

El uso prolongado de la remachadora puede dar lugar al
deslizamiento de los bornes sobre el clavo, causado por
depositos de impurezas. Se deberd por lo tanto proceder a la
limpiezadedichosbornesconbencinaoderivadosyalasucesiva
lubricacion. Sinembargo, silos bornes estan desgastadosy su

funcionamiento esta comprometido, proceder a su reemplazo.

Esnecesariodesmontarlacabezaportainyectd), empleando
una llave de tipo estandard de mm. 27. Después de haber
desmontado la cabeza porta inyector, con dos llaves de tipo
estandard de mm 18 y mm 14 quitar el mandriM) y extraer
los bornes (N).

El equipo de la herramienta comprende, ademas de la serie de
boquillas para remache§AR, una serie de accesorios para el
uso de remaches alto rendimiento @ 6,0/ 6,4 (1/4").

Para sustituir la boquilla A), utilice la llave suministrada.

iCUIDADO!
Al efectuar esas operaciones cortar la
alimentacion de aire a la remachadora

Twfaro™

f=aal

ELIMINACION DE LA REMACHADORA

®

Para eliminar la remachadora seguir con
atencién cuanto establecido por las leyes
nacionales.

Despues de haber desconectado la remachadora
respecto del sistema neumatico, proceder
con el desmontaje de todos los componentes
dividendolessegunsuscategorias:acero,aluminio,
material plastico, ecc.

La eliminacién de los componentes debera
efectuarse segun lo dispuesto por las normas
vigentes.
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GWARANCJA

Nitownice FAR s3 objete 12-miesieczng gwarangja.

Okres gwarancyjny rozpoczyna sie w chwili poswiadczonego odbioru
narzedzia przez klienta. Uzytkownikowi / kupujacemu przystuguje
gwarancja, jeslinarzedziezostato zakupione uautoryzowanegosprzedawcy
i tylko w przypadu jego uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem.
Gwarancja nie obowiazuje, jesli narzedzie nie jest uzywanie lub jesli nie
jest poddawane pracom konserwacyjnym opisanym w instrukgji obstugii
konserwacji. W przypadku wad lub usterek, firma FAR S.r.I. zobowiazuje
sie wylacznie do naprawy i/lub wymiany, wedtug wiasnego uznania,
komponentéw uznanych za wadliwe.

BEZPIECZNA PRACA Z NARZEDZIEM

OSTROZNIE!!
A Nie przestrzeganie podanych zalecer bezpiecznej pracy,

moze skutkowa¢ wypadkiem.

rozpoPzeetbm pracy nalezy zapoznari sie niniejsza instrukja.
przypatfku koniecznosci serwisowania narzedzia, nalezy
skontaktowac sie z autoryzowanym przedstawicielem firmy FAR;
uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych, firma FAR nie
ponosi zadnej odpowiedzialno$ci za wypadki powstate na skutek
niewtasciwego uzycia narzedzia (Dyrektywa UE 85/374).

Lista punktow serwisowych jest dostepna na naszej stronie
internetowej http://www.far.bo.it ( Organizacja )

. Nazgziby¢ stosowane tylko przez odpowiednio
przeszkolone osoby.

«  czasie pWcy zaleca sie stosowanie okularow ochronnych oraz
rekawic.

trakcie Wzynnosci  serwisowych nalezy stosowa¢ klucze

wyposazenia narzedzia, lub inne akcesoria o ktérych mowa w
rozdziale “Konserwacja” w niniejszej instrukgji.

. wymiahieyoleju nalezy stosowac olej parametrach podanych
w instrukgji.

. razie kiMtaktu skory
alkalicznym.

. nisebgziprzenoszone recznie, po skoriczonej pracy zaleca
sie jego przechowywanie w oryginalnym opakowaniu.

olejem nalezy umy¢ rece mydtem

celu przdtituzenia zywotnosci narzedzia zaleca sie jego kwartalna
konserwacje i przeglad.
specftagch wymagan dotyczacych przechowywania lub
magazynowania.
cyspelfie serwisowe lub czyszczenia, nalezy wykonywac
przy wytaczonym narzedziu.
gdzieTatm mozliwe zaleca sie podwieszenie narzedzia na
balanserze.
przypadhu codziennej ekspozycji personelu  otoczeniuw
ktorym poziom ci$nienia akustycznego emisji skorygowanego
charakterystyka A przekracza wartos¢ bezpieczeristwa 70 dB
(A), nalezy korzysta¢ z indywidualnych Srodkow ochrony stuchu
(nauszniki lub zatyczki przeciwhatasowe, redukgja dziennego czasu
ekspozydji, itd.)
y 2 @rhidigjsce utrzymywac czystosci purzadku co zmniejsza
ryzyko wypadku.
Nagaedzjavac tylko osoby do tego uprawnione
sigpewmizewody zasilajace powietrza s3 odpowiednia dla
narzedzia.
Naleadzierzymywa¢  czystodci, wie wolno zdejmowac
ostony ttumika.
szarpad\iarzedzia za przewdd zasilania powietrzem, przew6d
powietrzem powinien by¢ oddalony od Zrddet ciepta.
skoriczoPj naprawie, upewnic sie iz wewnatrz narzedzia nie
zostaty klucze serwisowe.
odta@reik rury z powietrzem od narzedzia, upewnic sie ze
narzedzie nie jest pod ci$nieniem.
sigtokowpardatnie do powyzszych zalecen.
uzywad\itownicy  przypadku widocznych uszkodzen.

UWAGA!

Przed rozpoczeciem pracy nalezy natozy¢ gumowa ostone na
denko nitownicy, jak na rys. ponizej. Firma FAR nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci za uszkodzenie narzedzia uzywanego
bez ostony.
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IDENTYFIKACJA NARZEDZIA

Nitownica typ RAC 172 jest identyfikowana poprzez oznaczenie
obejmujace nazwe i adres producenta, okreslenie maszyny,
oznakowanie CE. Korzystajac z pomocy technicznej nalezy zawsze
podac dane znajdujace sie na nitownicy.

Firma i adres
VIA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (BO)
C E Okreslenie maszynya
RAC172
MADE IN ITALY
Numer serii
CZESCI SKEADOWE
A) Dysza
B) Tuleja do dyszy
(@) Zaczep do balansera
D) Pojemnik na zerwane gwozdzie
E) Korek zbiornika oleju
F) Gumowa ostona podstawy
(C) ST Krdciec podtaczenia sprezonego powietrza
H) Przycisk zaciagania nitu
1) ceveeeermenemnecenaeennssenenasesees Dzwignia regulacji przeptywu powietrza

DANE TECHNICZNE

+ (Cisnienie robocze 6 BAR
+ Minimalna $rednica wewn. przewodu zasilania powietrzem ........ 8 mm
« Srednie zuzycie powietrza W cykIU Pracy ........oeeeesssveveveerrres 10,9 NI
« Sita maksymalna. 6 BAR-22725N
« Skok. 19,5 mm
+ Waga 2,800 Kg

Temperatura robocza. -5st. ¢/ +505t. C
+ Przyspieszenie reka/ramig ..........ccceeueeeemmneremmsecermseeennnens 2,5m/s?
« Ciénienie akustyczne emisji skorygowane charakterystyka A........ 74 dBA
Chwilowe ci$nienie akustyczne skorygowane charakterystyka C <130 dBC
Cisnienie akustyczne Skorygowane A............cceeceemneeeesnceens 87 dBA

ZASILANIE POWIETRZEM

Powietrze zasilajace powinno by¢ wolne od zanieczyszczen,
szczegélnie ciat statych oraz wilgoci; zaleca sie rdwniez montaz
naolejacza sprezonego powietrza.

EKSPLOATACJA NITOWNICY (rys f1-f2-f3)

UWAGA! Przed rozpoczeciem pracy zatozy¢ na nitownice
pojemnik na zerwane gwozdzie (D) lub deflektor (L) ktéry

wciskamy na odpowiedni kréciec (rys f3).

Gw6Zd7 nita, po zerwaniu zostaje zassany do zbiornika w tylnej czedci
nitownicy. Funkcje zasysania gwozdzia wiaczamy za pomocg matej
dzwigni pod rura dyszy (1). Dzigki temu po wtozeniu nita do nitownicy
i jej przechyleniu ku dotowi, gwo7dz nie wypadnie.

Nie przytrzymywac nita palcami!

Jezeli pracujemy z pojemnikiem na zerwane gwozdzie, w przypadku
gdy zbiornik jest peten, przed rozpoczeciem pracy nalezy go opréznic.
Jezeli pracujemy z pojemnikiem na zerwane gwozdzie (D), nie wolno
rozpoczynac pracy jezeli pojemnik jest peten.

Nie rozrzucac zerwanych gwozdzi w miejscu pracy!

Po opréznieniu (D) pojemnika naktadamy go ponownie.
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ONUREIX’

UZUPELNIANIE POZIOMU OLEJU W OBWODZIE HYDRAULICZNYM (rys f8)
Po dtuzszym okresie pracy (15000 cykli), gdy pojawia sie spadek ci$nienia w
nitownicy, nalezy wymienic olej.

Stosowa¢ sie do nastepujacej procedury: ustawi¢ nitownice w trybie
spoczynkowym, z odtaczonym zasilaniem, w potozeniu poziomym;
zdemontowa¢ korek (E) oraz dysze (A), postugujac sie odpowiednim,
dofaczonym zestawem kluczy. Podczas wykonywania tej czynnosci zachowa¢
ostroznosc, aby nie spowodowac wyptywu oleju.

Nastepnie wkrecamy w gwint korka pompke z olejem ( HLP 32 ¢St) jaka jest
na wyposazeniu nitownicy, nastepnie trzymajac nitownice poziomo, wiaczamy
doptyw powietrza, i przyciskiem wiaczamy i wytaczamy nitownice az do
momentu gdy w pompce z olejem (0) nie beda pojawiaty sie bable powietrza.
Nastepnie odkrecamy pompke i wkrecamy korek wlewu oleju (E).

W czasie uzupetniania oleju nie wolno naciskac¢ przycisku zrywania
nita.

OSTROZNIE: Niezwykle waine jest rygorystyczne stosowanie sie do
powyzszych instrukgji. Czynnosci nalewania oleju wykonywac po zatozeniu

rekawic oraz okularéw lub przytbic ochronnych.

V Olej, ktory przelat sie podczas wykonywania operacji, nalezy zebra¢ w
odpowiedni pojemnik i przekaza¢ do autoryzowanego o$rodka usuwania
odpadow.

OSTROZNIE! Przed odfaczeniem przewodu powietrza od
nitownicy, upewnic sie ze nie jest on pod ci$nieniem!

UWAGA! Upewnic sie ze korek wlewu oleju (E) zostat
dokrecony z sita rowna min. 5 NM- Maks. 8 Nm.

Zaleca sie uzycie oleju HLP 32 ¢St lub podobnych.
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ONUREIX

KONSERWACJA | ZMIANA SREDNICY DYSZY NITUJACE) (rys f4-f5-
f6-f7)

Po dtugim i intensywnym uzytkowaniu, moze pojawic¢ sie efekt
JSlizgania” szczek, spowodowane to jest osadzeniem sie metalowych
zanieczyszczen. W takim przypadku nalezy wyjac i oczyscic szczeki, a
w razie ich mocnego zuzycia, nalezy wymienic je na nowe.

Nalezy zdemontowac rure (B) uzywajac klucza 27 mm. Nastepnie
uzywajac kluczy 18 i 14 mm nalezy wykrecic trzpien (M) z ktérego
wyjmujemy szczeki (N).

Nitownica zostata wyposazona w wiele koricowek do montazu
nitéw FAR oraz w szereg akcesoriéw do montazu nitéw o wysokiej
wytrzymatosci @ 6,0/ 6,4.

Do wymiany koricowek (A) stuzy dotaczony do urzadzenia klucz.

UWAGA!
Powyzsze czynnosci wykonujemy przy nitownicy
odfaczonej od zasilania.

farbot

el

UTYLIZACJA ZUZYTEGO NARZEDZIA

®

W przypadku zuzytego narzedzia, jego utylizacje
przeprowadzamy zgodnie z przepisami danego kraju.
Po odfaczeniu urzadzenia od instalacji pneumatycznej,
nalezy przystapic do demontazu poszczegdlnych
komponentéw, segrequjac je w zaleznosci od ich
typologii: stal, aluminium, materiat plastikowy, itd.
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TAPAHTUMHDIE OBA3ATENBCTBA

3aKnENoyHble UHCTPYMEHTbI NPOU3BOACTBA GUPMbI Far umeloT rapanTuio
Ha cpok 12 mecALes

Mepoa rapaHTHitHOT0 06CTYXUBAHUA HAUNHAETCA CMOMEHTa JOKYMEHTaNIbHO
NOATBEPXAHHOTO daKkTa nonydenus npubopa nokynatenem. fapanTuiioe
0643aTeNbCTBO PacmoOPOCTpaHAETCA Ha Npubop, npuHaanexawui
nonb3oatenio/nokynatenio Npu ycnoBuw, 4o npubop 6bin npuodperen
y 00uunanbHoro AMCTpUbbIOTOPa M TONbKO ANA MPESyCMOTPEHHOro
B PYKOBOACTBE MO 3KCMAyaTaluit U TEXHUYECKOMY 00CAYXUBaHMIO
11CNoNb30BaHA. [apaHTUiiHOe 0043aTeNbCTBO CYMTALTCA PACTOPTHYTHIM, ECTU
npuBop He UCNonb3yeTca U He NOABEPraeTCA TEXHUYECKOMY 06CNYXUBaHII
B CTPOTOM COOTBETCTBHM C MHCTPYKLUAMM B PYKOBOACTBE MO IKCMNYaTaLu
It TexHUYeckomy obcnyxusanmio. Npu Hanunuun 6paka uam noBpexaexuit
Komnanus Far S.r.l. 6epet Ha cefa Tonbko 0643aTenbCTBO NOUMHMTD U/
INN 3aMeHNUTb Te JeTany, KoTopble, No CoBCTBEHHOMY ycmMoTpeHiio, byaeT
CyuTaTh 6pakoBaHHbIMM.

MPUMEYAHUA U MEPBI NPEAOCTOPOXHOCTU

BHUMAHMWE!!! HegbinonHenue unu
HebpeXHOCTb B MCMONHEHNM NOCNEAYIOLNX Mep

NpeAaoCcTopoXKHOCTI MOXET NPUBECTU K HENPUATHBIM

MoCNeACTBUAM AJIA BaLUEN U UYXO0il HEBPEAUMOCTH, U
ANA XopoLuero GyHKLUMOHNPOBAHMSA NHCTPYMEHTA.

BHuMaTENbHO  03HAKOMTECb  C  MHCTPYKUMAMM  nepen
1CNONb30BAHNEM.

[lna yxoma uan/mu NOYMHKM J0BepbTECH  YMONHOMOYEHHBIM
oducHbim LeHTpam FAR s.r.l. v ucnonb3yiite ToNbKo NOANUHHbIE
3anyactu. FAR s.r.l. He GepeT Ha ceba 0TBETCTBEHHOCTb B Cllyuae
MOBPEXAEHU HAHECEHHbIX MPU  UCMONb30BAHUN AeEKTHbIX
3anyacreii, 06HapyKeHHbIX U3-3a HEUCMONTHEHNA BbILLEYKA3aHHOTO
(AupekTusa E3C 85/374).

CnnCoK CepBUCHBIX LEHTPOB NPUBEJEH Ha HaleM
Be6-caiite http://www.far.bo.it (OPTAHU3ALIUA )

CoBeTyem f0BepATb UCMONb30BaHUE WHCTPYMEHTA CneuuanbHo
MOATOTOBJIEHHOMY NepCoHany.

Wcnonb3yiite npesioxpaHuTENbHble 0YKI WM MACKI M NepYaTKi BO
BPeMA paboTbl C IHCTPYMEHTOM.

lina yxopa w/unu  perynauMM  WHCTPYMEHTa  UCMONb3yiiTe
MPUHAANEXHOCTM U3 OCHAlleHMs  W/uaM  KoMMepueckue
npucnocobnenna ykasaxHble B pasfene 06 YXose 3a IHCTPyMeHTOM.
[Ina [OMMBKM Macna  WCMONb3yiiTe  TOMbKO  KMAKOCTM €
XapaKTepuCTUKaMy YKa3aHHbIMI B AaHHOI GpoLuiope.

B cnyuae HenpeaBUAEHHDIX yTeyek Macna 1 ero KOHTaKTa C KoXeil,
aKKypaTHO CMOIATe ero npu NOMOLLM BOAbI 1 LLETIOYHOTO Mbia.
JlaHHbIit MHCTPYMEHT MOXHO NepeHOCUTb BPYuHYlo, nocie ero
1CNO/Ib30BaHNSA Mbl COBETYeM KJIaCTb €ro B yNaKoBKY.

0c06bhHETEO0BAHMI  XPaHEHNID KCKNaAMPOBaKMIO.

npaBuABROT0 GYHKUMOHMPOBAHUA HCTPYMEHTa Heobxoguma

TlaTenbHaA NPoBEpKa KaxAoe nonyroaue.
MpoBepbTe, UTO UHCTPYMEHT He MOAKNMIOYEH K MUTaHWIo, Mpexze
YeM HauMHaTb ero YMCTKY UK MOYMHKY.
CoBeTyeM, Npy BO3MOXHOCTH, N0b30BaTbCA GanaHcmpom.
B cnyvae exenHeBHoil paboTbl onepatopoB B MOMeLLEHUM, B KOTOPOM
KBUBANEHTHbI YPOBEHb MCNYCKAEMOr0 3BYKOBOTO [aBeHuA A npebiliaer
npeaenbHoe 3Hauenue Geonacioctn 70 AB (A), HeobxoauMo nonb30BaTbCA
UHBUBULYaNbHbIMI CPELCTBAMY 3aL4MTbI OPraHOB CTyXa (HayWHKW Wi
OMpyLLW; CHU3UTD BPEMA HaxOXACHNA B LUYMHOM NOMELLeHMNN T.1.).
Heobxopumo nopfepxuBaTb MOPAZOK M UMCTOTY Ha paboumx
mecTax, 6ecnopasok MOXeT npuectyt K yweply Ana 340poBbA
oneparopa.
He fonyckaiite KOHTAaKT NOCTOPOHHUX C UHCTPYMEHTOM.
YrocToBepbTeCh, UTo TPY6Obl MOZAUY CKATOT0 BO3AyXa COOTBETCTBYIOT
HYXHbIM pa3mepam.
He TAHUTe 33 TpY6Y NOAKNI0YEHHBI K IUTAHINO MHCTPYMEHT, XpaHuTe
€ro nofiasnbLue 0T PEXYLLMX 1 U3NYYaloLLNX Tenno 06beKToB.
Heo6xoauMo coZiepxaTb UHCTPYMEHTapHil YNCTBIM U B XOpoLleM
COCTOAHUM MONb30BAHUA, He CHUMAIiTe CPeACTBA 3aLMTbl W
3ByKOMOMMOLLAloLLee NPUCTIOCobNeHNe.
Mocne pemoHTa UK perucTpaLmuy, yAoCToBepbTech, YTo Bbl yaanuim
CyXe6Hble UK PerncTpaLnoHHble Kuu.
Mpexze yem 0TCOeAMHUTD TPYBY CKaTOro BO3AYXA, YAOCTOBEPLTECH,
4TO OH He M0 AaBNeHneM.
TiwatenbHo NpuAepKuUBaiiTech 3TUM NpaBuAam.

ucnonbbigiite 3aKnenouHblil NHCTPYMEHT MpU HANMUNN ABHBIX
nospexaeHunii.
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BHUMAHUE!

Mpexpge uYem  MCMOAb30BaTb  YCTAHOBOUHbIA  MHCTPYMEHT,
YCTaHOBUTE 3ALLUTHYIO AOHHYIO YaCTb (Y>Ke B NPUHAANEXHOCTAX),
KaK Ha pucyHke Hike. FAR He Gepet Ha ce6 0TBETCTBEHHOCTb
32 yluep6 HaHeceHHblii MalMHe WK omepatopy, mpyu pabote B
OTCYTCTBUYN JOHHOIA YacTu.

WAEHTUOUKALIAA YCTAHOBOYHOTO UHCTPYMEHTA
YCTaHOBOUHbIil MHCTPYMeHT Ana 3aknenok RAC 172 upentuduumpyerca
fp1 MOMOLLM MapKUPOBKY, B KOTOPOIl YKa3biBaeTcA HavMeHOBaHue
NpeAnpuATMA U aApec WU3roTOBUTeNs, MpefHa3HauyeHue annapata,
mapkuposka CE. lpu obpaLueHni 3a TexHuueckoii nopaepKoii Beerga
yKa3blBaiiTe UHTUOUKALMOHHbIE JAHHble annaparta.

HalMeHOBaHwe
NpeANpUATUA 1 afpec
n3rotoBuTeNs

pefiHa3HayeHve
annapara
VIA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (BO)
RAC172
MADE IN ITALY - -
— | CepwiiHblit Homep

TNABHbBIE YACTU

A) Hacapka

B) Brynka ana Hacapok

(6] Kpennenwe 6anancupa

D) EmKocTb Aina reospeii

E) Kpblwuka emKkocTi AnA Macna

75036036 - RAC172 —rev 03 - (12-2021)

3alLMUTHAA IOHHAA YacTb
MNogknioueHne OKatoro Bo3gyxa
Knonka taru
PbIYaXOK 3aKpbITUA BBITAXKN

TEXHWYECKWE IAHHDIE
- Pabouee nasnenue
MuHUManbHbIil BHYTpeHHNI fnameTp Tpy6bl

6ap

©KaToro Bo3ayxa @ min.=8 mm
« Pacxon Bo3ayxa Ha LmMKn 10,9 un
o MaKCUMANbHAA MOLHOCTD...u.vveveereecresrensensensans 6 ap-22725 kH
« JinuHa xoga 19,5 mm
+ Bec 2,800 kr
+ TemMnepaTypa NCMOMb30BAHMA. ......vvveverrreserresserssssenssssanes -5°/+50°
« (pepHee KBaZPaTHOE 3HAUEHMe YpaBHOBELLAHHOE

Ha 06iweit yactore yckopeHua (Ac) kotopoil

TO/ABEPKEHDI BEDXHUE KOHEUHOCTU. v vvvrsereesseresssnesssneense 2,5m/s?

IKBIBANIEHTHDIiA YPOBEHD MCMYCKaemoro 3ByKoBoro Aanexus (A) 74 dBA
IKBUBANEHTHbIi YPOBEHb MTHOBEHHOTO 3HAYEHHE 3BYKOBOTO

nasnenns (C)
YMepeHHbII YPOBEHD LUYMA (A).vveurerererecrresncrrnssecssssecnsssnens

BO3AYLUHOE MUTAHUE

Bo3ayx nutaHus BomkeH ObiTb ouMeH OT WHOPOAHBIX Marepuanos
W OT BRAXHOCTU, C LENblo NPeaoTBpaTUTb MpexXaeBpemMeHHblii U3HOC
HBUTIOWYXCA yacTeil; N03TOMYy Mbl COBETYeM MONb30BATbCA Ipynnoit
Ny6PUKaTOPOB ANA CKATOT0 BO3AYX.

<130 dBC
87 dBA
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UCN0Nb30BAHUE UHCTPYMEHTA (pucynke f1-f2-f3)

BHUMAHUE!!

Mpexpe ueM  WCNONb30BaTb  MHCTPYMeHTapuii
Heo6X0ANMO YCTaHOBUTL eMKOCTb AnA rBo3Ael (D) u
nednekrop (L).

lina cbopku pednektopa (L) okaxwte HecunbHOe AaBMeHue, Kak Ha
pucyrke f3.

OTCeyeHHblii  TBO3Ab MOCTE  3a%WMa  3aKMenKM, BCACbIBAETCS
HCTPYMEHTOM 1 BbINYCKaeTcA M3 3ajHeil ero vacti. BcacbiBaue
MPOUCXOAUT 3a CueT BpalieHua pbluaxka (I). bnaropaps cucreme
BCACbIBAHUA MBO3/S, 3aKNeNKa 0CTAeTCA Ha HacajKe Aaxe HaKNoHUB
BHU3 TONOBKY MHCTPYMEHTA, YBEMUMBAA 3HAUUTENbHBIM 06pa3om ero
NPaKTUYHOCTb.

He 06s13aTenbHo AepKaTh 3aKnenky nanbuamu!

Ecv nonb3yacb emkoctblo Ana reo3geit (D), oHa 3amonHeHa, He
BKJIOUaiATE MHCTPYMEHT, OTKAIOUNTE €ro OT NUTAHWA, 3BNIEKUTEEMKOCTD
1 onyctowwmte ee (D) B cnewanbHo NOArOTOBNIEHHYIO Tapy.

HE 3ATPASHAWUTE CPEQY OTCEYEHHBIMW TBO3JAMM! Bctasbre
BHOBb eMKOCTb AnA reo3geil (D) u moxete obpaTHO NpUCTyNUTL K
pabore.
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D0NUB MACITA B TWAPABIINYECKYH CUCTEMY (pucyhke f8)

JlonvBka  Macia  Ans  ONeofMHaMIYecKoil  cpefibl  CTAHOBWTCA
HeobXxoaUMoil mocne fonroro nepuoja paboTbl, Korha HauHere
UyBCTBOBATb YMEHBLLEHME X0/1a UHCTPYMEHTa.

[JleiicTByiiTe, Kak onucaHo Aanee: nocne npekpalleHna paboTbl,
0TCOEZNHEHIA 3aKNEMOUHIMKA OT UCTOYHNUKA MUTAHUA W YCTAHOBKM €ro
B TOPU30HTaNbHOE nonoxkeHune otkpytute npobky (E) u Hacapky (A),
1CNoNb3yA BXOAALLME B KOMMIEKT Kniouw. [Tpu BbINoNHEH onepaumu
He [IonycKaiiTe BbITeKaHUA Macna.

Bo Bpema paHHoro lwara ypensiite ocoboe BHUMaHMe, uTO Obl
NpefoTBPaTUT yTeuKy Macna. BkpyTute Ha mecto Kpbiwki (E) emKkocTb
rapmoLukoit (0), 3amonHeHHylo MpeXge rMAPaBAMYECKUM MacioM
HLP 32 (St. [lepxa MHCTPYMEHT B TOPU3OHTANbHOM MONOXEHUH,
aKTUBMpYIATe BO3ZYLUHOE NUTaHMe, HAXXMUTE Ha KHOMKY TATY, N03BoAAA
TaKUM 00pa3om UHCTPYMEHTY 3aBepLUNTb pAj 060poTOB, NPoAOMKaiiTe
370 [10 TeX NOp MoK He MPEKPaTUTCA BbiferneHne BOAYLUHbIX My3bpeil
BHYTPU €MKOCTH, 3T0 By/ieT 03HauaTb, YTo ONMBKA Macna 3aBeplueHa.
C VHCTPYMEHTOM B TOPU30HTANbHOM TMONIOXEHUM OTKPYTUTE eMKOCTb
rapmoLuKkoit (0) 1 BHOBb 3aKpoiiTe OTBEpCTUe.

He HaXmaiiTe Ha KHONKY TAM BO Bpems 3TOr0 Lwara.

3aKpyTuTe KpbiLwky (E).

O0CTOPOXHO: cobnionaiite BbllenpuBefeHHbIe YKa3aHuA 1 NpoBoAuTe
LONMB Macna, MCNoNb3yA 3alUWTHblE MepuaTku M OYKM MAM Macky. B
C1yuae MOSHOTO OMyCTOLIEHNA TMAPABAMYECKOd cpedbl, cobepuTe Bce
0CTaTKM Macna B CneuManbHo NOArOTOBMEHHbII COCYA U OTAAiiTe ero
YMIONTHOMOUYEHHBIM CTPYKTYPaM o nepepaboTke 0TXOZ0B.

BHUMAHUE!

llepes Tem, KaK OTCOBAMHATb LUMAHT MOAAYM CXaToro BO3BYXa
0T 3aKNEéNblBaoLLIEro annapara yoeauTbCA B TOM, 4TO OH He Noa
JaBnexuem!

BHUMAHUE!

Y6eauTbA B ToM, 40 NpobKka MacnaHoro 6aka (E) 3aBuHumMBaetca ¢
yaunmuem 3ataxki ot MuH. 5 Hm go makc. 8 Hm.

Pexomenayetca ucnonb3oatb Macno HLP 32 ¢St nopo6Hoe.
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TEXOBCNYKUBAHUE U CMEHA ®OPMATA (pucynke f4-f5-f6-7)
JlnutenbHoe  MCMONb30BaHME  WHCTPYMEHTa  MOXET — MPUBECTH K
COCKanb3blBaHNI0 3XUMOB ANA TBO3/ieN W3-3a HAKOMNEHUA 3aCcopALLNX
yactvu. B Takom cnyuae GypeT Heobxo4MMbIM MPOYMCTUTb W C(Ma3aTb
33NMbl, WIN B CIyyae VX U3HOCA CMeHNTb.

[llemoHTupyiiTe BTYNKY AnA Hacagok (B), nonb3yacb 06bIYHBIM KNIOYOM Ha
27mm. 3aTem 1cnonb3ya ABa Kntoua 18 1 14Mm [eMOHTUpYIiTe Tak Xe KOHYC
(M), koTopblit copepxuT 3axumbl (N).

B KomnnekT nocTaBKku 3aknénounuka, nomumo cepun Hacagok FAR, BxopuT
KOMMEKT NPUHAANEXHOCTEN ANA paboTbl ¢ BbICOKONPOUHbIMM 3aKNENKaMK
06,0/64.

Nina 3amebl Hacapki (A) MCMONb3yeTCA KNoY, BXOAALMA B KOMMNEKT
NOCTaBKM.

BHUMAHWE! BbinonHsiite AaHHble AeiACTBUA C
OTKMIOYEHHBIM OT IUTAHUA UHCTPYMEHTOM.

18 mm

14 mm

V

MEPEPABOTKA U YTUNU3ALINA 3AKNENOYHUKA

®

IIna nepepaboTkn 3aknénbiBaiowero annapara CobnioAaTb
MONIOXEHIA 1! HOPMbI MECTHOT0 3akoHoAaTenbCTBa. Mocne Toro,
KaK annapar 6yaeT 0TCoeAUHEH OT CUCTEMbI CKaTOro BO3JYXa,
HeobXoAuMo pa3obpaTb annapat Ha OTAENbHble KOMMOHEHTbI
11 PaccopTipoBaTh WX B 3aBMCUMOCTU OT MaTepuana: CTanb,
anioMUHIIA, NnacTMacca U T.n.

MepepaboTaTb yTUNbCbIPbE B COOTBETCTBIM C HOPMATMBaMU
[eACTBYI0LL{ero MECTHOr0 3aKOHOJaTeNbCTBA.
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PARTI DI RICAMBIO

N | cob. | at DESCRIZIONE KIT N | cop. | at DESCRIZIONE
01 [71346128 | 1 | Ugello per rivetto Tamp AP 70 | 712133 | 1 | Raccordo girevole

02 | 713253 | 1 | Cannotto porta ugello 71 721224 | 1 | Corpo rivettatrice

03 711337 | 1 | Guarnizione OR 2-021 72 711252 | 1 | Tubo@8x7

04 | 711356 | 1 | Cono p.ta morsetti per Farbolt 73 | 713260 | 1 | Raccordo guida stelo

05 713213| 3 | Morsetti per Farbolt 74 | 710579 | 1 | Guarnizione OR2-113

06 [71346125 | 1 | Apri morsetti 75 711339 | 1 | Guarnizione OR 2-129

07 | 713425| 1 | Mollaritorno morsetti 76 | 710548 | 1 | Ammortizzatore

08 | 711336 | 3 | Guarnizione OR2-114 77 | 713259 1 | Stelo

09A 71346130 | 1 | Anello A 78 711258 | 1 | Rondella

10A 71346132 | 1 | Porta cono A 79 721226 | 1 | Pistone pneumatico

11A 71346126 | 1 | Cannotto espulsione A 80 711340 | 1 | Guarnizione OR 2-343

12 713255 | 1 | Raccordo anteriore 81 710596 | 1 | ViteTEM10x17

13 | 711722 | 1 | Guarnizione B-094063-B / NEI 82 | 711386 | 1 | Guarnizione OR 2-045

14 | 713272 | 2 | Guarnizione OR2-125 83 | 711255| 1 | Fondello

15 713278 | 3 | Guarnizione OR 2-122 84 | 711225| 1 | Coperchio cilindro

16 713277 | 1 | Anello Parbak 8-122 85 711737 | 1 | Fondello di protezione

17 | 713276 | 1 | Guarnizione TSE-134094 86 | 717019 | 1 | Ugello per rivetto ¢ 6,4

18 713258 | 1 | Anello anti estrusione 87 717015 | 1 | Ugello per rivetto Farbolt ¢ 6,4
19 | 713251 | 1 | Pistone oleodinamico 88 | 713427 | 1 | Ugello per rivetto Tamp AP Inox
20 713273 | 2 | Guarnizione OR17,5x 1,5 89 711092 | 1 | Chiaveabrugola5 mm

21 713274 | 2 | Guarnizione OR8x 1,5 90 713391 | 1 | Chiave piana 12 mm

22 | 713247 | 1 | Bussola 91 721387 | 1 | Contenitore olio

23 711821 | 1 | Anello Seeger JV 20

24 | 713275| 1 | Guarnizione OR 2-122

25 [71346133 | 1 | Cilindro oleodinamico

26 [71346119| 1 | Gancio bilanciatore

27 710350 | 2 | Guarnizione OR 2-109

28 713250 | 1 | Raccordo posteriore

29 711273 | 1 | Raccordo contenitore

30 | 711370 | 1 | Raccordo uscita KIT

31B| 710819 | 1 | Contenitore chiodi B

32B| 711136 | 1 | Convogliatore aria B .

33 71345212 ] 1 ¢ chiodi N COoD. Qt. DESCRIZIONE
34 | 713279 | 1 | Guarnizione TSE 14x23 x6 KITA [74000077 Kit Porta cono

35 713280 | 1 | Guarnizione TTS14x23x58/L 09A 71346130 | 1 | Anello

36 | 710367 | 2 | Guarnizione OR 2-008 10A [71346132| 1 | Porta cono

37 | 711234 ] 1| Rulinoo2x11,8 11A 71346126 | 1 | Cannotto espulsione

38 721275 | 1 | Corpo valvolina lunga

39 | 710918 2 | Guarnizione OR2-005 KITB | 740819 Kit Contenitore chiodi

40 | 711254 1 | Pistoncino valvola 31B| 710819 | 1 | Contenitore chiodi

41 | 711338 | 1 | Guarnizione OR 2-003 32B | 711136 | 1 | Convogliatore aria

42 711261 | 1 | Levetta apertura aspirazione

43 | 710824 | 1 | Pulsante KITC| 742144 Kit Vite M 3

44 | 710919 | 1 | Guarnizione OR2-004 46C| 712145| 5 | Dado M 3 UNI 5587

45 | 711253| 1 | Pistoncino valvola 47C| 712144 5 | Vite TCCE M3 x 20 UNI 5931
46C | 712145| 1 | Dado M 3 UNI 5587 C
47C| 712144 | 1 | Vite TCCE M3 x 20 UNI 5931 c KITD| 740840 Kit Distanziale valvola

48 | 710906 | 1 | Rondella 400-020-4490 52D| 710840 1 | Distanziale valvola

49 | 710839 | 1 | Tappo serbatoio olio 53D| 710823 | 3 | Gabbia

50 | 711259 1 | Tappo diservizio 54D | 710921| 3 | Guarnizione OR2-115

51 712117 | 1 | Rondella arresto molla 55D | 711158| 1 | Molla ritorno spoletta

52D| 710840| 1 | Distanziale valvola D

53D | 710823| 3 | Gabbia D
54D | 710921| 3 | Guarnizione OR2-115 D
55D | 711158| 1 | Mollaritorno spoletta D

56 | 710841 | 1 | Spoletta

57 710916 | 1 | Guarnizione OR 2-015

58 | 710528 | 1 | Guarnizione OR 008

59 | 710822 | 1 | Pistoncino valvola

60 710258 | 1 | Guarnizione OR5-612

61 710905 | 1 | Anello Seeger 11 UNI 7437

62 710922 | 2 | Guarnizione OR018

63 712268 | 1 | Tappo guida molla

64 | 710402 | 1 | Anello Seeger 22 UNI 7437

65 712282 | 1 | Ranelladisicurezza e 12,7

66 710909 | 1 | Raccordo 2023 - 1/4"-1/4"

67 | 711304 | 1 | Silenziatore 1/4" _ ] ] ] - )
68 711305 | 1 | Raccordo 1631-01 - 1/4" KlT Inlea chg |! par.tl.colare v}gne.venduto in Kit composti da
69 712162 | 1 | Protezione esterna silenziatore particolari diversiin quantita diverse.
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SPARE PARTS
No. CODE | Qty,| DESCRIPTION KIT No. CODE | Qty,| DESCRIPTION
01 [71346128 | 1 | Nozzle for rivet Tamp AP 70 | 712133 | 1 | Rotating connector
02 | 713253 | 1 | Sleeve carrying nozzle 71 721224 | 1 | Riveting tool body
03 711337 | 1 | Gasket OR 2-021 72 711252 | 1 | Tube@8x7
04 711356| 1 | Cone holding clmaps for Farbolt 73 | 713260 | 1 | Rod guide connector
05 713213 | 3 | Clamps for Farbolt 74 | 710579 | 1 | GasketOR2-113
06 [71346125| 1 | Clamps opener 75 711339 | 1 | Gasket OR2-129
07 | 713425| 1 | Clamps return spring 76 | 710548 | 1 | Shockabsorber
08 711336 | 3 | Gasket OR2-114 77 713259| 1 | Rod
09A 71346130 | 1 | Ring A 78 711258 | 1 | Washer
10A 71346132 | 1 | Cone holder A 79 | 721226 1 | Pneumatic piston
11A 71346126 | 1 | Expeller sleeve A 80 711340 | 1 | Gasket OR2-343
12 713255 | 1 | Front connector 81 710596 | 1 | Screw TEM10x 17
13 711722 | 1 | Gasket B-094063-B / NEI 82 711386 | 1 | Gasket OR 2-045
14 713272 | 2 | Gasket OR2-125 83 711255 | 1 | Bottom plate
15 713278 | 3 | Gasket OR2-122 84 | 711225| 1 | Cylinder cover
16 | 713277 | 1 | RingParbak 8-122 85 | 711737 | 1 | Protection bottom
17 713276 | 1 | Gasket TSE-134094 86 717019 | 1 | Nozzle forrivet ¢ 6,4
18 713258 | 1 | Anti-extrusion ring 87 717015 | 1 | Nozzle for rivet Farbolt o 6,4
19 | 713251 | 1 | Oil-dynamic piston 88 | 713427 | 1 | Nozzle for rivet Tamp AP Stainless
20 713273 | 2 | GasketOR17,5x1,5 89 711092 | 1 | Wrench5 mm
21 713274 | 2 | GasketOR8x 1,5 90 713391 | 1 | Flatkey 12 mm
22 | 713247 | 1 | Bush 91 721387 | 1 | Qil container
23 711821 | 1 | SeegerringJV 20
24 713275 | 1 | Gasket OR2-122
25 (71346133 | 1 | Oil-dynamic cylinder
26 [71346119| 1 | Balancer hook
27 710350 | 2 | Gasket OR2-109
28 | 713250 1 | Backconnector
29 711273 | 1 | Container connector
30 711370 | 1 | Out put connector KIT
31B| 710819 | 1 | Nails container B
32B| 711136 | 1 | Air conveyor B
33 71345212 1 | Nails baffle No. | CODE | Qty DESCRIPTION
34 | 713279 1 | GasketTSE14x23x6 KITA [74000077 Cone holder kit
35 | 713280] 1 | GasketTTS 14x23x58/L 09A [71346130 | 1 | Ring
36 | 710367 | 2 | Gasket OR2-008 10A [71346132 | 1 | Cone holder
37 | 711234 | 1 | Pinp2x118 11A 71346126 | 1 | Expeller sleeve
38 | 721275| 1 | Long valve body
39 | 710918 2 | Gasket OR2-005 KITB | 740819 Nails container kit
40 | 711254 1 | Valve piston 31B| 710819 | 1 | Nails container
41 | 711338 | 1 | Gasket OR2-003 32B| 711136 | 1 | Air conveyor
42 | 711261 | 1 | Leve forinlet opening
43 | 710824 | 1 | Push button KITC| 742144 Screw M 3 kit
44 | 710919 1 | Gasket OR2-004 46C | 712145] 5 [ NutM 3 UNI5587
45 | 711253 | 1 | Valve piston 47C| 712144 5 | Screw TCCE M3 x 20 UNI 5931
46C | 712145| 1 | NutM 3 UNI5587 C
47C| 712144 1 | Screw TCCE M3 x 20 UNI5931 C KITD | 740840 Valve spacer kit
48 | 710906 | 1 | Washer 400-020-4490 52D| 710840| 1 | Valve spacer
49 | 710839 1 | Oil tank plug 53D| 710823] 3| Cage
50 | 711259 1 | Service plug 54D [ 710921| 3 | GasketOR2-115
51 | 712117 1 | Washer stopping spring 55D | 711158] 1| Coil return spring
52D| 710840| 1 | Valve spacer D
53D | 710823| 3 | Cage D
54D | 710921| 3 | Gasket OR2-115 D
55D| 711158| 1 | Coil return spring D
56 710841 | 1 | Coil
57 710916 | 1 | Gasket OR2-015
58 710528 | 1 | Gasket OR 008
59 | 710822 | 1 | Valve piston
60 710258 | 1 | Gasket OR5-612
61 710905 | 1 | Seegerring 11 UNI 7437
62 710922 | 2 | GasketOR018
63 | 712268 | 1 | Spring guide plug
64 | 710402 | 1 | Seegerring 22 UNI 7437
65 712282 | 1 | Safety washero 12,7
66 710909 | 1 | Connector 2023 - 1/4"-1/4"
67 | 711304 | 1 | Silencer 1/4" tindicates that th s sold in kit isting of different
Indicates tha e part Is sold In Kits consisting of differen
68 | 711305| 1 | Connector 1631-01-1/4" KIT partsin diﬁeremqusnme& 9
69 712162 | 1 | Outside silencer protection
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PIECES DETACHEES

N° CODE | Qté DESCRIPTION KIT N° CODE | Qité| DESCRIPTION
01 [71346128 | 1 | Buse pour rivets Tamp AP 70 712133 | 1 | Raccord evoluable

02 | 713253 | 1 | Tube porte buse 71 721224 | 1 | Corpsriveteuse

03 711337 | 1 | Garniture OR 2-021 72 711252 | 1 | Tuyauo 8x7

04 711356 1 | Céne porte mors pour Farbolt 73 | 713260 | 1 | Raccord guide tige

05 713213 | 3 | Mors pour Farbolt 74 | 710579 | 1 | Garniture OR2-113

06 [71346125| 1 | Ouvre-mors 75 | 711339 1 | Garniture OR2-129

07 713425 | 1 | Ressort retour mors 76 710548 | 1 | Ammortisseur

08 711336 | 3 | Garniture OR2-114 77 713259 | 1 | Tige

09A 71346130 | 1 | Bague A 78 711258 | 1 | Rondelle

10A 71346132 | 1 | Porte-céne A 79 721226 | 1 | Piston pneumatique

11A [71346126 | 1 | Tube ejecteur A 80 | 711340 | 1 | Garniture OR 2-343

12 713255 | 1 | Raccord anterieur 81 710596 | 1 | VisTEM10x17

13 | 711722 | 1 | Garniture B-094063-B / NEI 82 | 711386 1 | Garniture OR 2-045

14 713272 | 2 | Garniture OR 2-125 83 711255 | 1 | Culot

15 713278 | 3 | Garniture OR 2-122 84 | 711225| 1 | Couvercle cylindre

16 | 713277 | 1 | Bague Parbak 8-122 85 | 711737 | 1 | Culot de protection

17 713276 | 1 | Garniture TSE-134094 86 717019 | 1 | Buse pourrivets ¢ 6,4

18 713258 | 1 | Bague anti-extrusion 87 717015 | 1 | Buse pour rivets Farbolt ¢ 6,4
19 | 713251 | 1 | Piston oléodynamique 88 | 713427 | 1 | Buse pour rivets Tamp AP Inoxydable
20 713273 | 2 | Garniture OR17,5x 1,5 89 711092 | 1 | Clé5mm

21 713274 | 2 | Garniture OR8x 1,5 90 713391 | 1 | Clé plate 12 mm

22 | 713247 | 1 | Douille 91 721387 | 1 | Container d’huile

23 711821 | 1 | Bague seegerJV 20

24 713275 | 1 | Garniture OR2-122

25 [71346133 | 1 | Cylindre oléohydraulique

26 [71346119 | 1 | Crochet équilibreur

27 710350 | 2 | Garniture OR2-109

28 713250 | 1 | Raccord postérieur

29 711273 | 1 | Raccord conteneur

30 | 711370 | 1 | Raccord sortie KIT

31B| 710819 | 1 | Conteneur clous B

32B| 711136 | 1 | Convoyeur air B . ,

33 71345212 1 | Déflecteur clous N° | CODE Qe DESCRIPTION
34 | 713279 | 1 | Garniture TSE14x23x6 KITA [74000077 Kit porte-cone

35 | 713280 1 | Gamniture TTS 14x23x58/L 09A 71346130 | 1 | Bague

36 | 710367 | 2 | Garniture OR2-008 10A [71346132 | 1 | Porte-céne

37 | 711234 1 | Moletteo2x 11,8 11A 71346126 | 1 | Tube ejecteur

38 721275 | 1 | Corps soupape long

39 | 710918 2 | Garniture OR 2-005 KITB | 740819 Kit conteneur clous

40 | 711254| 1 | Piston soupape 31B | 710819| 1 | Conteneur clous

M 711338 | 1 | Garniture OR 2-003 32B| 711136] 1 | Convoyeur air

42 711261 | 1 | Levier ouverture aspiration

43 | 710824 | 1 | Poussoir KITC| 742144 Kit vis M 3

44 | 710919] 1 | Garniture OR2-004 46C | 712145] 5 [ EcrouM 3 UNI 5587

45 | 711253 | 1 | Piston soupape 47C| 712144 5 | Vis TCCE M3 x 20 UNI 5931
46C | 712145| 1 | Ecrou M 3 UNI 5587 C
47C| 712144 1 | Vis TCCE M3 x 20 UNI 5931 C KITD | 740840 Kit entretoise soupape

48 | 710906 | 1 | Rondelle 400-020-4490 52D| 710840| 1 | Entretoise soupape

49 | 710839 1 | Bouchon réservoir d'huile 53D| 710823] 3| Cage

50 | 711259 | 1 | Bouchon de service 54D | 710921| 3 | Garniture OR2-115

51 | 712117 1 | Rondelle arrét ressort 55D 711158 1 | Ressort retour bobine
52D | 710840| 1 | Entretoise soupape D
53D | 710823| 3 | Cage D
54D | 710921| 3 | Garniture OR2-115 D
55D | 711158 | 1 | Ressortretour bobine D

56 710841 | 1 | Bobine

57 710916 | 1 | Garniture OR2-015

58 | 710528 | 1 | Garniture OR 008

59 710822 | 1 | Piston soupape

60 | 710258 | 1 | Garniture OR5-612

61 710905 | 1 | Bague seeger 11 UNI 7437

62 710922 | 2 | Garniture OR018

63 | 712268 | 1 | Bouchon guide ressort

64 | 710402 | 1 | Bague seeger 22 UNI 7437

65 | 712282 | 1 | Rondelle de sécurité 12,7

66 710909 | 1 | Raccord 2023 - 1/4"-1/4"

67 | 711304 | 1 | Silencieur 1/4" _ . )
68 711305 | 1 | Raccord 1631-01 - 1/4" KIT In.dlque que la piece est vendu.efian.s d’es KITS composés de
69 712162 | 1 | Protection extérieure silencieux diverses piéces dans des quantites différentes.
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ERSATZTEILE

Nt KODE  |Mergel BESCHREIBUNG KIT Nt. KODE  |Merge| BESCHREIBUNG
01 [71346128 | 1 | Mundstick fir Nieten Tamp AP 70 712133 | 1 | Drehbares Anschlussstiick

02 | 713253 | 1 | Disentrager 71 721224 | 1 | Nietmaschinenkorper

03 711337 | 1 | Dichtung OR 2-021 72 711252 | 1 | Rohre8x7

04 | 711356 | 1 | Spannbackenhalterkegel Farbolt 73 | 713260 | 1 | Fihrung Schaftanschlussstiick
05 | 713213 | 3 | Spannbacken fiir Farbolt 74 | 710579 | 1 | Dichtung OR2-113

06 (71346125 | 1 | Spannbackenoffner 75 | 711339| 1 | Dichtung OR2-129

07 | 713425| 1 | Spannbacken-Federriicklauf 76 | 710548 | 1 | Stossdampfer

08 711336 | 3 | Dichtung OR2-114 77 713259 | 1 | Schaft

09A 71346130 | 1 | Ring A 78 | 711258 | 1 | Unterlegscheibe

10A 71346132 | 1 | Kegelhalter A 79 | 721226 | 1 | Pneumatischer Kolben

11A [71346126 | 1 | Auswerferrohr A 80 | 711340 | 1 | Dichtung OR 2-343

12 | 713255| 1 | Vorderes Anschlussstiick 81 710596 | 1 | Schraube TEM10x 17

13 711722 | 1 | Dichtung B-094063-B / NEI 82 711386 | 1 | Dichtung OR 2-045

14 | 713272| 2 | Dichtung OR 2-125 83 | 711255| 1 | Bondenscheibe

15 713278 | 3 | Dichtung OR 2-122 84 711225 | 1 | Zylinderdekel

16 | 713277 | 1 | RingParbak 8-122 85 | 711737 | 1 | Bodenscheibe

17 713276 | 1 | Dichtung TSE-134094 86 717019 | 1 | Mundstuck fir Nieten ¢ 6,4

18 713258 | 1 | Ring Antiextrusion 87 717015 | 1 | Mundstuck fiir Nieten Farbolt @ 6,4
19 | 713251 1 | Oldynamischer Kolben 88 | 713427 | 1 | Mundstiick fiir Nieten Tamp AP Edelstahl
20 713273 | 2 | DichtungOR17,5x 1,5 89 711092 | 1 | Schlissel 5 mm

21 713274 | 2 | Dichtung OR8x 1,5 90 713391 | 1 | Schliissel 12 mm

22 | 713247 | 1 | Hiilse 91 721387 | 1 | OlFlasche

23 711821 | 1 | Seeger-RingJV 20 90 713391 | 1 | Schliissel 12 mm

24 713275 | 1 | Dichtung OR 2-122

25 [71346133 | 1 | Hydraulischer Zylinder

26 [71346119| 1 | Ausgleichshaken

27 710350 | 2 | Dichtung OR 2-109

28 | 713250 | 1 | Hinteranschlusstiick

29 | 711273 | 1 | Behélteranschlusstiick

30 | 711370 | 1 | Austrittanschlussstiick KlT

31B| 710819 | 1 | Behalter fiir Nagel B

32B| 711136 | 1 | Luftconveyor B

33 [71345212| 1 | Ablenker fiir Nagel Nt | KODE  |Mergq BESCHREIBUNG
34 | 713279 1 | Dichtung TSE 14x23x 6 KITA [74000077 Kit kegelhalter

35 | 713280 1 | Dichtung TTS 14x23x58/L 09A [71346130 | 1 | Ring

36 | 710367 | 2 | Dichtung OR 2-008 10A 71346132 | 1 | Kegelhalter

37 | 711234 1 | Bolzeng2x 11,8 11A 71346126 | 1 | Auswerferrohr

38 | 721275| 1 | Korper lang kleines Ventil

39 | 710918 | 2 | Dichtung OR 2-005 KITB | 740819 Kit behilter fiir ndgel

40 | 711254 | 1 | Kleiner Ventilkolben 31B| 710819 | 1 | Behilter fiir Nagel

41 | 711338 1 | Dichtung OR2-003 328 | 711136 1| Luftconveyor

42 | 711261 | 1 | Hebel fur EinlaBéffnung

43 | 710824 | 1 | Drucktaste KITC| 742144 Kit schraube M 3

44 | 710919 1 | Dichtung OR 2-004 46C | 712145] 5 | Mutter M 3 UNI 5587

45 | 711253 | 1 | Kleiner Ventilkolben 47C| 712144 5 | Schraube TCCE M3 x 20 UNI 5931
46C | 712145| 1 | Mutter M 3 UNI 5587 C
47C| 712144 1 | Schraube TCCE M3 x 20 UNI 5931 C KITD | 740840 Kit distanzstiick Ventil

48 | 710906 | 1 | Unterlegscheibe 400-020-4490 52D| 710840| 1 | Distanzstiick Ventil

49 | 710839 1 | Stopsel Olbehalter 53D | 710823] 3 | Kifig

50 | 711259 1 | Dienststopsel 54D| 710921| 3 | Dichtung OR2-115

51 712117 | 1 | Unterlegscheibe Federstop 55D | 711158| 1 | Zunder-Federricklauf

52D| 710840| 1 | Distanzstiick Ventil D
53D | 710823 | 3 | Kifig D

54D | 710921| 3 | Dichtung OR2-115 D

55D | 711158| 1 | Zunder-Federriicklauf D

56 710841 | 1 | Zinder

57 710916 | 1 | Dichtung OR2-015

58 710528 | 1 | Dichtung OR 008

59 | 710822 | 1 | Kleiner Ventilkolben

60 710258 | 1 | Dichtung OR5-612

61 710905 | 1 | Seeger-Ring 11 UNI 7437

62 710922 | 2 | Dichtung OR018

63 | 712268 | 1 | Federfihrungverschlu

64 710402 | 1 | Seeger-Ring 22 UNI 7437

65 | 712282 | 1 | Sicherheitsscheibe ¢ 12,7

66 | 710909 | 1 | Anschlussstiick 2023 - 1/4"-1/4"

67 | 711304 | 1 | Schalldampfer 1/4" ) i - )
68 711305 | 1 | Anschlussstiick 1631-01 - 1/4" KIT Dlﬁses.Wort g\b&h.anélf:lahﬁ der Teil in KITkvorf\‘ ve.r;chledenen
69 712162 1 AUBenSCha”démpfﬁfSChUtZ Teilen in unterschiedlichen Mengen verkautt wira.
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PIEZAS DE REPUESTO

N° | CODIGO |cdad DESCRIPCION KIT N° | CODIGO |cdad DESCRIPCION
01 [71346128 | 1 | Boquilla para remache Tamp AP 70 712133 | 1 | Empalme giratorio

02 | 713253 | 1 | Manguito portaboquilla 71 721224 | 1 | Cuerpo remachadora

03 711337 | 1 | Junto OR2-021 72 711252 | 1 | Tubo@8x7

04 711356 1 | Cono portamordazas para Farbolt 73 | 713260 | 1 | Empalme guia vastago

05 713213 | 3 | Mordazas para Farbolt 74 | 710579 1 | JuntoOR2-113

06 [71346125| 1 | Abre mordazas 75 | 711339 1 | Junto OR2-129

07 | 713425| 1 | Muelle retorno mordazas 76 | 710548 | 1 | Amortiguador

08 711336 | 3 | JuntoOR2-114 77 713259 | 1 | Vastago

09A 71346130 | 1 | Anillo A 78 711258 | 1 | Arandela

10A [71346132 | 1 | Portacono A 79 721226 | 1 | Piston neumatico

11A [71346126 | 1 | Manguito de expulsion A 80 | 711340 1 | Junto OR2-343

12 | 713255| 1 | Empalme anterior 81 710596 | 1 | Tornillo TEM10x 17

13 711722 | 1 | Junto B-094063-B / NEI 82 711386 | 1 | Junto OR2-045

14 713272 | 2 | Junto OR2-125 83 711255 | 1 | Goma

15 713278 | 3 | Junto OR2-122 84 711225 | 1 | Tapon cilindro

16 713277 | 1 | Anillo Parbak 8-122 85 711737 | 1 | Goma protectora

17 | 713276 | 1 | Junto TSE-134094 86 | 717019 | 1 | Boquilla para remache ¢ 6,4
18 713258 | 1 | Anillo anti extrusion 87 717015 | 1 | Boquilla para remache Farbolt ¢ 6,4
19 713251 | 1 | Piston oleodinamico 88 713427 | 1 | Boquilla para remache Tamp AP Inoxidable
20 713273 | 2 | JuntoOR17,5x1,5 89 711092 | 1 | Llave tubolar acodada 5 mm
21 713274 | 2 | JuntoOR8x1,5 90 | 713391 | 1 | Llave plana 12 mm

22 | 713247 | 1 | Casquillo 91 721387 | 1 | Contenedor aceite

23 711821 | 1 | Anillo SeegerJV 20

24 713275 | 1 | Junto OR 2-122

25 [71346133 | 1 | Cilindro oleodinamico

26 [71346119| 1 | Gancho balancin

27 710350 | 2 | Junto OR2-109

28 713250 | 1 | Empalme trasero

29 | 711273 | 1 | Empalme contenedor

30 | 711370 | 1 | Empalme salida

31B| 710819 | 1 | Contenedor clavos B KIT

32B| 711136 | 1 | Encanalador aire B

33 71345212 1 clavos

34 | 713279 1| Junto TSE14x23x6 N° | CODIGO jcdad DESCRIPCION
35 | 713280] 1 [ JuntoTTS14x23x58/L KITA 74000077 Kit porta cono

36 | 710367 | 2 | Junto OR 2-008 09A 71346130 | 1 | Anillo

37 | 711234 1 | Pivotep2x 118 10A 71346132 | 1 | Portacono

38 | 721275| 1 | Cuerpo valvulita larga 11A 71346126 | 1 | Manguito de expulsion

39 710918 | 2 | Junto OR 2-005

40 | 711254 1 | Pistoncito valvula KITB | 740819 Kit contenedor clavos

41 | 711338 | 1 | Junto OR2-003 31B | 710819 | 1 | Contenedor clavos

42 | 711261 | 1 | Palanca de apertura aspiracion 32B| 711136| 1 | Encanalador aire

43 710824 | 1 | Pulsador/Interruptor

44 | 710919 1 | Junto OR2-004 KITC| 742144 Kit tornillo M 3

45 | 711253 | 1 | Pistoncito valvula 46C | 712145| 5 | Tuerca M 3 UNI 5587
46C | 712145 1 | TuercaM 3 UNI5587 c 47C| 712144 5 | Tornillo TCCE M3 x 20 UNI 5931
47C| 712144 | 1 | Tornillo TCCE M3 x 20 UNI 5931 C

48 | 710906 | 1 | Arandela 400-020-4490 KITD| 740840 Kit distanciador valvula

49 | 710839 | 1 | Tap6n deposito aceite 52D| 710840| 1 | Distanciador valvula

50 | 711259 | 1 | Tapén de servicio 53D| 710823 3 | Jaula

51 | 712117 | 1 | Arandela bloqueo muelle 54D | 710921| 3 | Junto OR2-115

52D | 710840| 1 | Distanciador valvula D 55D | 711158 | 1 | Muelle resorte bobina

53D | 710823| 3 | Jaula D
54D | 710921 3 | JuntoOR2-115 D
55D | 711158| 1 | Muelle resorte bobina D

56 710841 | 1 | Bobina

57 710916 | 1 | Junto OR2-015

58 710528 | 1 | Junto OR008

59 | 710822 | 1 | Pistoncito valvula

60 710258 | 1 | Junto OR5-612

61 710905 | 1 | Anillo Seeger 11 UNI 7437

62 710922 | 2 | Junto OR018

63 | 712268 | 1 | Tapdn guia muelle

64 710402 | 1 | Anillo Seeger 22 UNI 7437

65 | 712282 | 1 | Arandela de seguridad ¢ 12,7

66 710909 | 1 | Empalme 2023 - 1/4"-1/4"

67 | 711304 | 1 | Silenciador 1/4" _ ] ] _
68 | 711305 | 1| Empalme 163151 174 KIT |G o omseorvr v
69 | 712162 | 1 | Proteccidn externa silenciador i
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CZESCI ZAMIENNE
Numer Kod. llosd OPIS KIT Numer Kod. llosd OPIS
01 [71346128 | 1 | Dyszado nitu Tamp AP 70 712133 | 1 | aczka
02 713253 | 1 | Tulejanosna dyszy 71 721224 | 1 | Korpus nitownicy
03 711337 | 1 lka OR 2-021 72 711252 | 1 | Rurag8x7
04 711356| 1 | Ostona szczeki do nitéw Farbolt 73 713260 | 1 | Zaczkap trzon
05 713213 | 3 | Szczeki do nitéw Farbolt 74 710579 | 1 OR2-113
06 [71346125| 1 | R szazek 75 711339 | 1 | Uszczelka OR2-129
07 713425 | 1 | Sprezyna powrotna szczek 76 710548 | 1 | Amortyzator
08 711336 | 3 | Uszczelka OR2-114 77 713259 | 1 | Trzon
09A 71346130 | 1 | Piersciert A 78 711258 | 1 [P
10A [71346132 | 1 | Obsadastozka A 79 | 721226 | 1 | Thok
11A 71346126 | 1 | Tulejka wyrzutu gwoidzi A 80 711340 | 1 | Uszczelka OR2-343
12 713255 | 1 | Zlaczka przednia 81 710596 | 1 | SrubaTEM10x17
13 711722 | 1 | Uszczelka B-094063-B / NEI 82 711386 | 1 lka OR 2-045
14 713272 | 2 | Uszczelka OR 2-125 83 711255 | 1 | Denko
15 | 713278 | 3 | Uszczelka OR2-122 84 | 711225| 1 | Pokrywa cylindra
16 713277 | 1 | Piericieri Parbak 8-122 85 711737 | 1 | Denko ochronne
17 713276 | 1 | Uszczelka TSE-134094 86 717019 | 1 | Dyszadonitug 6,4
18 713258 | 1 | Pierscierip 87 717015 | 1 | Dyszado nitu Farbolt ¢ 6,4
19 713251 | 1 | Tiokol iczny 88 713427 | 1 | Dyszado nitu Tamp AP Ni
20 713273 | 2 | UszczelkaOR17,5x1,5 89 711092 | 1 | Kluczimbusowy 5 mm
21 713274 | 2 | UszczelkaOR8x 1,5 920 713391 | 1 | Klucz ptaski 12 mm
22 713247 | 1 | Tulejka 91 721387 | 1 | Pojemnik oleju
23 | 711821 | 1 | Piericier SeegerJV 20
24 713275 | 1 | Uszczelka OR 2-122
25 (71346133 | 1 | Cylindra hydrauliczny
26 [71346119| 1 | Hak
27 | 710350 | 2 | Uszczelka OR2-109
28 | 713250 | 1 | Krdciectylny
29 | 711273 1 | Baczka pojemnik
30 711370 | 1 | zkawyjca
31B | 710819 | 1 | Pojemnik na gwoidzie B KIT
32B| 711136 | 1 | Przesylaczp B
33 [71345212] 1 [ Deflektor gwozdzi B
34 | 713279] 1 | UszcelkaTSE14x23 %6 Numer | Ko, lokd 0P
35 | 713280 | 1 | UszczelkaTTS 14x23x5,8/L KITA | 74000077 Zestaw obsady stozka
36 | 710367 | 2 | Uszczelka OR2-008 09A | 71346130 | 1 | Pierécien
37 | 711234 | 1 | Waleczeko2x11,8 10A | 71346132 | 1 | Obsadastozka
38 | 721275 1 | Korpus zaworku diugiego 1A | 71346126 | 1 | Tulejka wyrzutu gwoidzia
39 710918 | 2 | Uszczelka OR2-005
40 | 711254 | 1 | Tloczek zaworu KITB 740819 Zestaw pojemnika na d
41 | 711338 | 1 | Uszczelka OR2-003 318 710819 | 1 | Pojemnik na gwozdzie
42 | 711261 | 1 | Diwignia otwracia zasysu p 328 711136 | 1 | Przesylacz powietrza
43 | 710824 | 1 | Przycisk
44 | 710919 1 | Uszczelka OR2-004 KTC | 742144 Zestaw Sruby M3
45 | 711253 | 1 | Tloczek zaworu 46C 712145 | 5 | Nakretka M3 UNI 5587
46C | 712145| 1 | Nakretka M3 UNI5587 c 47C 712144 | 5 | SrubaTCCEM3x 20 UNI5931
47C| 712144 | 1 | SrubaTCCEM3 x 20 UNI5931 C
48 | 710906 | 1 | Podkladka400-020-4490 KITD | 740840 Zestaw przektadka zaworu
49 | 710839 | 1 | Korekzhiornika oleju 520 710840 | 1 | Przekfadka zaworu
50 | 711259 | 1 | Korekserwisowy 53D 710823 | 3 | Koszyczek
ST | 712117 ) 1 | F ia sprezyny 54D 710921 | 3 | Uszczelka OR2-115
52D| 710840| 1 | Przekiadkazaworu D 55D 711158 | 1 | Spryna powrotna cewki
53D | 710823 | 3 | Koszyczek D
54D | 710921| 3 | Uszczelka OR2-115 D
55D | 711158| 1 | Sprynap cewki D
56 710841 | 1 | Cewka
57 | 710916 | 1 | Uszczelka OR2-015
58 710528 | 1 | Uszezelka OR 008
59 710822 | 1 | Tloczek zaworu
60 710258 | 1 lka OR 5-612
61 710905 | 1 | Pierscier Seeger 11 UNI 7437
62 | 710922 | 2 | Uszczelka OR018
63 | 712268 | 1 | Korekp y sprezyny
64 710402 | 1 | Pierscier Seeger 22 UNI 7437
65 712282 | 1 | Podkiadka zhezpieczajaca g 12,7
66 710909 | 1 | Zacze2023-1/4"1/4"
67 | 711304] 1 | Ttumik1/4” ] )
68 711305 | 1 Zlqtze 1631-01-1/4" KIT Wskazuje ‘Z, dana FZES(]ESI sprzedawana w zestawie skladajacym sie z roznych
69 | 712162 1 | Zewn.Ostonatiumika aesdwtanychlusclach
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3ANACHBIE YACTU
womep | koa [T OMNUCAHUE KIT womep | koa [T OMUCAHUE
01 [71346128 | 1 | Hacapka pnasaknénok auamerpom Tamp AP 70 712133 | 1 | ¢utunr
02 713253 | 1 | Narpon 71 721224 | 1 | KopnycuHcTpymeHTa
03 711337 1 Konbuo OR 2-021 72 711252 | 1 | Tpy6ap8x7
04 711356| 1 | Kowycana Farbolt 73 713260 | 1 | Outuer CTepHHA
05 | 713213 | 3 | 3amumsi Farbolt 74 | 710579 | 1 Konbuo OR 2-113
06 [71346125 | 1 | PacnopHas BTynKa 75 711339 1 Konbuo OR 2-129
07 713425 | 1 76 710548 | 1 p
08 711336 | 3 Konbuo OR2-114 77 713259 | 1 | CrepxeHb
09A 71346130 | 1 | Konbuyo A 78 711258 | 1 | laii6a
10A [71346132 | 1 p naTpoHa A 79 | 721226 1 it
11A 71346126 | 1 | Brynka A 80 711340 | 1 Konbuo OR 2-343
12 713255 | 1 | Front ¢putunr 81 710596 | 1 | BuutTEM10x 17
13 711722 | 1 Konbyo B-094063-B / NEI 82 711386 | 1 Konbyo OR 2-045
14 713272 2 Konbuo OR 2-125 83 711255 | 1 | 3awura
15 713278 | 3 Konbuo OR 2-122 84 711225 | 1 | Kpblwka
16 713277 | 1 | Konbuo Parbak 8-122 85 711737 1 [HUWe
17 713276 | 1 Konbuo TSE-134094 86 717019 | 1 | Hacapka pna 96,4
18 713258 | 1 | Konbuo 87 717015 | 1 | Hacapka pna Farbolt ¢ 6,4
19 713251 | 1 p Kuit CMacnAHoi cpepoit 88 713427 | 1 | Hacapka ana Tamp AP Hep
20 713273 | 2 Konbuo OR17,5x1,5 89 711092 | 1 | Wec i Knoy 5 mm
21 713274 | 2 Konbuo OR8x 1,5 90 713391 | 1 | Wec i K104 12 mm
22 713247 | 1 | Brynka 91 721387 | 1 | Kopobka
23 711821 1 | C pHoe Konbyo JV 20
24 713275 | 1 Konbuo OR 2-122
25 71346133 | 1 KNiA LUNMHAP
26 71346119 | 1 | Kpiok 6anaHcup
27 710350 | 2 konbuo OR 2-109
28 | 713250 | 1 | Back purmur
29 711273 | 1 | ¢utunr
30 711370 | 1 | ¢urmnr
31B| 710819 1 XBOCTOB B
32B | 711136 | 1 | 3meKktop B KIT
33 71345212 1 o—
34 | 713279] 1 KonbUoTSE14X23 X6 Houep | KO e OMUCRHAE
35 713280 | 1 Konbuyo TTS 14x23x5,8/L KITA 74000077 Kut llep narpoxa
36 710367 | 2 konbuo OR 2-008 09A [71346130 | 1 | Kombuo
37 711234 | 1 | Ponuke2x11,8 10A 71346132 | 1 naTpoHa
38 | 721275| 1 | Kopnyc 11A 71346126 | 1 | Brynka
39 710918 | 2 konbuo OR 2-005
40 | 7112541 1| M KITB | 740819 Komnnext XBOCTOB
41 | 711338 1 Konbuio OR 2-003 31B| 710819 1 [ XBOCTOB 33KEN0K
42 | 711261| 1 | Diwignia 32B| 711136 1 | Ixekop
43 710824 | 1 | Knonka
44 | 710919 1 Konbuo OR 2-004 KITC| 742144 Bunt M 3 kit
45 | 711253 1| M 46C | 712145 5 | Taiika M3 UNI 5587
46C | 712145 1 | laiika M3 UNI5587 C 47C | 712144 | 5 | BustTCCE M3 x 20 UNI 5931
47C| 712144 | 1 | Bunr TCCE M3 x 20 UNI 5931 C
48 | 710906 | 1 | Uait6a400-020-4490 KITD| 740840 Komnnekt brynka
49 710839 | 1 | NMpo6ka macnauHoro 6aka 52D | 710840 | 1 | Brymka
50 | 711259| 1 | Kpbiuka 53D | 710823| 3 | Kowyx
51 | 712117 | 1 | Wait6a ana cronopHoii 54D | 710921 3 Kkonblyo OR2-115
52D | 710840| 1 | Brynka D 55D | 711158 1 | Mpyxuna
53D | 710823 | 3 | Komyx D
54D | 710921 3 Konbuo OR 2-115 D
55D | 711158| 1 D
56 710841 | 1 | YenHok
57 710916 | 1 Konbuo OR 2-015
58 710528 | 1 Konbuo OR 008
59 710822 | 1[N
60 710258 | 1 Konbuo OR 5-612
61 710905 | 1 | pHoe Konbyo 11 UNI 7437
62 710922 | 2 Konbuo OR 018
63 712268 | 1 | Kpblwka
64 710402 | 1 | C Konbuo 22 UNI 7437
65 712282 | 1 | lait6ag 12,7
66 710909 | 1 | ¢urunr2023-1/4"-1/4"
67 711304 | 1 | D /4" o 6
68 711305 1 qmmur 1631-01- 1/ - KIT B;:Z:i?;xmiizarl;::poﬂaeﬂﬂ B Habopax, KOTOpble COAePXKAT pasHble AeTanu
69 712162 | 1 | 3awura .
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ONURFIX

PARTI DI RICAMBIO « SPARE PARTS « PIECES DETACHEES « ERSATZTEILE - PIEZAS DE REPUESTO «

CZESCI ZAMIENNE - JIETANIN

KITA

Y,
- N
31B(x1) 32B(x1)

O 89
L KTB ) 91
- N 90

so) 00

55D(x1)
O@
)
54D(x3)
L kTo )
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SINTOMI

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

CAUSA

RIMEDI

- Non esegue la rivettatura

- Rivettatrice non alimentata

Collegare la rivettatrice all'aria
compressa

- Slittamento dei morsettl sul chiodo

- Eseguire manutenzione morsetti

- Mancanza olio

- Eseguire rabbocco olio

- Ugello non corretto

- Sostituire I'ugello come da tabella

- Aria non filtrata e lubrificata

Dotarsi di Gruppo Filtro
Lubrificatore

- Perdita d'olio

- Guarnizioni usurate

- Rivolgersi al centro assistenza

- Tappo rabbocco olio non serrato

Serrare correttamente

- Perdita d'aria

- Posizionamento non corretto
del tubo di alimentazione

- Posizionare correttamente il tubo
di alimentazione

- Guarnizioni usurate

- Rivolgersi al centro assistenza

- Rotture sul corpo della
Rivettatrice

- Rivolgersi al centro assistenza

- Chiodo non espulso

- Ugello non corretto

- Sostituire I'ugello come da tabella

- Sistema di aspirazione chiuso

- Aprire I'aspirazione

- Serbatoio chiodi pieno

- Svuotare il serbatoio

a4
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SIGNALS

TROUBLE SHOOTING

CAUSE

SOLUTIONS

- Does not fasten the rivet

- Non-powered tool

- Connect the riveting tools to the
compressed air

- Slipping of the clamps on the nail

- Perform clamps maintenance

- Lack of oil

-Top up oil

- Incorrect nozzle

- Replace the nozzle as shown in
the table

- Unfiltered and unlubricated air

Equip yourself with lubricator
filter assembly

- Worn gaskets - Contact the service center
- Oil leak
- Qil filler cap not tightened - Tighten correctly
- Incorrect positioning of the - Position the feeding tube correctly
feeding tube
- Worn gaskets - Contact the service center
- Air leak

- Breaks on the riveting machine
body

- Contact the service center

- Not ejected nail

- Incorrect nozzle

- Replace the nozzle as shown
in the table

- Closed suction system

- Open the suction system

- Full nails container

- Empty the container
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@

SYMPTOMES

DEPANNAGE

CAUSE

REMEDES

- Loutil a riveter n'effectue pas

- Outil a riveter non alimenté

Connecter I'outil a riveter a Iair
comprimé

- Dérapage des mors sur le clou

Effectuer I'entretien des mors

- Manque d'huile

- Effectuer le remplissage d'huile

le rivetage
- Buse inadaptée -Remplacer la buse conformément
au tableau
- Air non filtré et non lubrifié - Equipez-vous avec I'Ensemble
Filtre-Lubrificateur
- Joints usés - Contacter le service
aprés-vente (SAV)
- Fuite d'huile -
- Le bouchon de remplissage - Fermer correctement
d'huile n'est pas fermé
- Mauvais positionnement du - Positionner correctement
tube d'alimentation le tube d'alimentation
- Joints usés - Contacter le service
- Fuite d'air

aprés-vente (SAV

- Ruptures sur le corps de
I'outil a riveter

- Contacter le service
aprés-vente (SAV

- Clou non éjecté

- Buse inadaptée

-Remplacer la buse conformément
au tableau

- Systeme d'aspiration fermé

Ouvrir l'aspiration

- Récupérateur de clous plein

Vider le récupérateur

46
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PROBLEMBESCHREIBUNG

FEHLERBEHEBUNG

URSACHE

ABHILFE

- Die Nietmaschine vernietet
nicht

- Nietmaschine nicht mit Strom
versorgt

- Verbinden Sie die Nietmaschine
mit der Druckluft

- Schlupf der Klemmbacken am
Nietdorn

- Wartung von Klemmbacken
durchfiihren

- Mangel an Ol

- Ol nachfiillen

- Falsche Mundsttick

- Ersetzen Sie das Mundstiick wie
in der Tabelle gezeigt

- Ungefilterte und geschmierte Luft

- Risten Sie sich mit der
Schmiermittelfilter-Baugruppe aus

- Verschlissene Dichtungen

- Wenden Sie sich an das
Service Center

- Olverlust -
- Oleinfllldeckel nicht festgezogen | - Richtig anziehen
- Falsche Positionierung des - Positionieren Sie die
Einflllschlauchs Einzugsrohre richtig
- Verschlissene Dichtungen - Wenden Sie sich an das
- Luftleck Service Center

- Briiche am Korper der
Nietmaschine

- Wenden Sie sich an das
Service Center

- Nietdorn nicht ausgewiesen

- Falsche Mundsttick

- Ersetzen Sie das Mundstlck wie
in der Tabelle gezeigt

- Geschlossenes Absaugsystem

- Offnen Sie die Absaugung

- Voller Nagelbehalter

-Tank leeren

75036036 - RAC172 —rev 03 - (12-2021) 47



Led

RESOLUCION DE PROBLEMAS

SINTOMAS CAUSA REMEDIO
- Remachadora no alimentada -/Conectar la remacadora al
aire comprimido
- Deslizamiento de las mordazas - Realizar el mantenimiento
sobre el clavo de las mordazas
- Falta de aceite - Recargar aceite
- No remacha

- Boquilla incorrecta

- Reemplacer la boquilla como
se muestra en la tabla

- Aire non filtrado y lubricado

+ Equiparse con el grupo filtro
lubricador

- Perta de aceite

- Juntas desgastadas

- Péngase en contacto con el
servicio tecnico

-Tapoén de llenado de aceite
no apretado

- Apretar correctamente

- Perta de aire

- Posicionamiento incorrecto del
tubo de alimentacion

- Coloque el tubo de alimentacién
correctamente

- Juntas desgastadas

- Péngase en contacto con el
servicio tecnico

- Roturas sobre el cuerpo
de la remachadora

- Péngase en contacto con el
servicio tecnico

- Clavo no expulsado

- Boquilla incorrecta

- Reemplacer la boquilla como
se muestra en la tabla

- Sistema de succién cerrado

Abrir la succién

- Contenedor lleno de clavos

Vaciar el contenedor

48

75036036 - RAC172 —rev 03 - (12-2021)



OZNAKI

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PRZYCZYNA

SRODKI ZARADCZE

- Nie wykonuje nitowania

- Nitownica nie jest zasilana

- Przytaczy¢ nitownice do
sprezonego powietrza

- Poslizg szczek na gwozdziu

- Przeprowadzi¢ konserwacje
szczek

- Brak oleju

- Dolac olej

- Nieprawidtowa dysza

- Wymienic dysze zgodnie z tabelg

- Niefiltrowane i naoliwione
powietrze

- Zaopatrzyc¢ sie w zespét filtra
smarownicy

- Wyciek oleju

- Zuzyte uszczelki

- Skontaktowac sie z centrum
obstugi klienta

- Korek wlewu oleju nie jest
dokrecony

- Dokreci¢ prawidtowo

- Utrata powietrza

- Nieprawidtowe ustawienie
rurowego przewodu zasilajacego

- Ustawi¢ prawidtowo rurowy
przewdd zasilajacy

- Zuzyte uszczelki

- Skontaktowac sie z centrum
obstugi klienta

- Uszkodzenia na korpusie
nitownicy

- Skontaktowac sie z centrum
obstugi klienta

- Gwozdz nie zostat wyrzucony

- Nieprawidtowa dysza

- Wymieni¢ dysze zgodnie z tabela

- Zamkniety system ssacy

- Otworzyc¢ ssanie

- Petny zbiornik na gwozdzie

- Oproznic zbiornik
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CUTHAJIbI

NOUCK HEUCTIPABHOCTEI

MPUYMHA

MEPbI 4219 NCMPABJIEHUA

- He BbinonHAeT Knenky

- B 3aKnenoyHukK He noctynaet
nuTaHve

- nO,U,KJ'I}OLIVITb 3aKNnerno4vyHuK K
nopaye Catoro sosgyxa

- MpocKasnb3biBaHKE 3aXKNMOB
Ha rsosfae

- BbinonHuTe TeXH1Yeckoe
06CNyK1BaHNe 3a>KNMOB

- HexBatka macna

- lonente macno

- HenpaanbHaﬂ HacajkKa

-3aMeHunTe HacaaKy B COOTBETCTBIN
c Tabnuuen

- Bo3pgyx HebunbTpoBaHHbIN
1 6e3 cmasKu

- O6opynoBaTh y3es NOArOTOBKM
BO3/yxa

- YTeuka macna

- I3HOLWEHHbIe YMJIOTHEHNA

- O6paTnTEC B CEPBUCHDI LIEHTP

- KpblwKa gonuskn macna
He 3aTAHyTa

- MpaBUNbHO 3aTAHYTb KPbILLKY

- YTeuka Bo3gyxa

- Nopatowmin WnaHr HenpaBUIbHO
yCTaHOBJIEH

- MpaBWIbHO YCTaHOBUTH
NoAaLWWIA LWAHT

- VI3HOWEHHbIe YMJIOTHEHNA

- O6paTnTECh B CEPBUCHDIN LIEHTP

- Monomka Kopnyca 3aKnienovyHnKa

- O6paTuTECh B CEPBUCHBIN LIEHTP

- [B037b He Bbl6poOLLEH

- HenpaBwibHas Hacagka

-3aMeHVTe HacafKy B COOTBETCTBUM
c Tabnuuen

- 3aKprTa cncTemMa BCacCblBaHUA

- OTKpoWTe BcacbiBaHve

- bak ona reosaen 3anonHeH

- Ounctute 6ak

50

75036036 - RAC172 —rev 03 - (12-2021)







/

@

6 00000

L'elenco dei centri di assistenza é disponibile sul Ns. sito
web: http://www.far.bo.itOrganizzazione )

The list of the service centres is available on our website
http://www.far.bo.it Organization )

La liste des centres d'assistance est disponible sur notre
site internet http://www.far.bo(iOrganisation )

DieListe der Reparaturservicesist verfligbarunterunserer
Webseite http://www.far.bo.{tOrganisation )

Lalista de los servicios postventa es disponible en nuestro
sitio web http://www.far.bo.{tOrganizacién )

Listapunktow serwisowychjestdostepnananaszejstronieinternetowej
http://www.farbo.it ( Organizacja )

CMIUCOK CepBUCHbIX LIEHTPOB MPUBE/EH Ha Hallem Beb-caiite
http://www.far.bo.it (OPTAHU3ALIUA )

A lista de centros de servico esta disponivel no nosso site
Web: http://www.far.bo.irganizagao)

J

ONURIFIX®

SISTEMI DI FISSAGGIO
FASTENING SYSTEMS « SYSTEMES DE FIXATION
VERBINDUNGSSYSTEME « SISTEMAS DE FIJACION

SYSTEMY ~ MOCOWANIACFEMbI KPEMJIEHUA - SISTEMAS DE FIXAGAO

Telefon:

3303526216 +90

Adres: Faks:

Des Sanayi Sitesi 101 sokak A2 blok 0030526 216 +90
No:48 34776

Yukari Dudullu - ISTANBUL Email:

satis@onurfix.com.tr



