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@ La sottoscritta Far S.r.l., con sede in Via Giovanni XXIIl, 2 - Fraz. Quarto Inferiore -40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy
DICHIARA

sotto la propria esclusiva responsabilita che la rivettatrice Modello: KJ 60 - Rivettatrice oleopneumatica
Utilizzo: per inserti filettatM3+M8 (escluso M8 Inox), numero di serie: vedi retro copertina, alla quale questa dichiarazione si
riferisce & conforme ai requisiti essenziali di sicurezza previsti dalla Direttiva Macchine 2006/42/CE e successive modifiaazi
ed integrazioni
La persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico risponde al nome di Massimo Generali, presso la Far S.r.l., con sede in Via
Giovanni XXIIl, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy.

The undersigned Far S, having its office in Via GiovankXIll, 2 - Fraz. Quarto Inferiore -40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy, herewith
DECLARES

on its sole responsability that the riveting machine Type: KJ 60 - Hydropneumatic tool
Application: for blind rivet nut¥13-+-M8(Inox M8 excluded) serial number: see back coverwhich is the object of this declaration
complies with the basic safety requirements estabilished in the law decree Leg. D. 17/2010 of the Machinery Directive 2006/42/
CE acknowledge and subsequent amendments and integratidihe person who is authorized to create the The person who is
authorized to create the technical brochure is Massimo Generali, c/o Far S.r.l., head officeVia Giovanni XXIIl, 2 - Fraz. Quarto
Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy.

@ La société Far S.r.l. soussignée avec siege & Via Giovanni XXIlI, 2 - Fraz. Quarto Inferiore -40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy,
DECLARE
sous sa seule responsabilité que la riveteuse Modéle: KJ 60 - Machine a sertir oléopneumatique
Utilisation: pour inserts filetéM3+M8 (Sauf M8 Inox) , numéro de série: voir la dos couverture, a laquelle cette déclaration
se rapporte est conforme aux conditions par la Directive Machines 2006/42/CE et modifications et intégrations succesdizes
personne autorisée a constituer le dossier technique est Massimo Generali chez FAR S.r.l., avec siégéaGiovanni XXIIl, 2 - Fraz.
Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy.

Die Unterzeichnete, Fa. Far S.r.l,, mit Sitz in Via GiovaniiXll, 2 - Fraz. Quarto Inferiore -40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy,
ERKLART

hiermit aufihre alleinige Verantwortung, daB die Nietmaschine Typ: KJ 60 - Hydraulisch-pneumatisches Nietwerkzeug Anwendung:
fir Blindnietmutter3-+-M8
(Edelstahl M8 ausgeschlossen)seriennummer: siehe Rickseite, auf das sich diese Erklarung bezieht, den wesentlichen
Sicherheitsanforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/CE und den nachfolgenden Anderungen und Anfiigungen entspricht
Der Berechtigte zur Bildung der technische Broschiire ist Massimo Generali, bei der Firma Far S.r.l., mit Sitz in Via GiovaXXil, 2 - Fraz.
Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy.

@ La firmataria Far S.r.1., domiciliada en Via Giovanni XXIIl, 2 - Fraz. Quarto Inferiore -40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy,
DECLARA

bajo su exclusiva responsabilidad que la remachadora Modelo: KJ 60 - Remachadora oleoneumatica
Empleo: para remaches roscadod13+M8Excepto M8 Inox) numero de serie: ver la contratapa, a la cual la presente declaracion
se refiere corresponde a los requisitos esenciales de seguridad previstos por la Directiva Maquinas 2006/42/CE y sucesivas
modificaciones e integraciones
La persona autirizada a constituir el fasciculo tecnico es Massimo Generali, cerca FAR S.r.l., con sede en Via GiovaXiill, 2 - Fraz.
Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy.
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Firma FAR S.r.| z siedziba w Viia Giovanni XXIII, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy,
DEKLARUJE
na whasng i wytaczng odpowiedzialnosc, ze nitownica Model: KJ 60 - Nitownica oleopneumatyczna
Zastosowanie: do nitonakretek gwintowanych M3--M8 (wykluczona stal nierdzewna M8), numer seryjny: patrz tylna oktadka do ktdrej odnosi sie niniejsza
deklaracja, jestzgodnazwymogamibezpieczenstwaprzewidzianymiprzez Dyrektywe Maszynowa 2006/42/WE wrazzpdzniejszymizmianamiiuzupetnieniami.
0soba upowazniona do utworzenia dokumentacji technicznej to Massimo Generali z firmy Far S.r.I. majacej siedzibe w Via Giovanni XXIIl, 2 - Fraz. Quarto
Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy.

Huxenognucasieecs Far S.r.., ¢ mectonaxoxaenviem 8 Via Giovanni XXIII, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy,

3AABNAET

M0, CBOK UCKNKUMTENbHYIO OTBETCTBEHHOCTb, UTO 3aKNENOYHIK MOZENH:

KJ 60 - MacnaHo-nHeBMaTMyeckuil 3aknenoyHblit MHCTpyMeHT Wcnonb3oBaHue: ana pe3bboBbix 3aknenok M3--M8 ( Hepxasetowas cranb

M8 ncknioueHa ), cepuiiHblii HoMep: CM. Ha BHYTPEHHEiA CTOPOHe 00JI0XKKM, K KOTOPOMY 3T0 3asABMeHNe 0THOCUTCA, COBNIOAAET OCHOBHbIE

Tpe6oBaHuA 6e30MacHOCTH, N0 ANPEKTUBbI MO MaLLMHHOMY 060pyLoBaHuio 2006/42/CE v nocneaytoLLyMU MOAMOUKALMAMY U JOMONHEHUAMM.

YnonHoMOoYeHHbIM LM ANA CO3aHNSA TEXHUUECKOI SOKYMeHTaLu ABnAeTcs rocnopmH (Massimo Generali), B ronoBHOM ouce KomnaHun

Far S.r.l., koTopblii pacnonoxer no agpecy: Via Giovanni XXIIl, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy.

A sociedade Far S.rl. abaixo assinada, com sede em Via GiovaniiXIll, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - ItaI
DECLARA

sob sua exclusiva responsabilidade que a maquina de rebitar Modelo: KJ 60 - Maquina de rebitar éleo-pneumatica Uso:
para insertos roscados M3-+M8 (Excluindo M8 Inox), nimero de série: ver parte traseira da capa a qual esta declaragao se
refere, esta em conformidade com os requisitos essenciais de seguranca previstos da Diretiva de Maquinas 2006/42/CE e
posteriores modificagdes e integragoes.
A pessoa autorizada a elaborar a brochura técnica é Massimo Generali, da Far S.r.l., com sede em Via GiovaXXil, 2 - Fraz.
Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy.

Quarto Inferiore, 01-03-2019 p

Far S.rl. - Massimo Generali

(Presidente del Consiglio di Amministrazione)
(Chairman of the Board of Directors)
(Président du Conseil d’Administration)
(Vorsitzender des Verwaltungsrates)
(Presidente del Consejo de Administracion)
(Prezes Zarzadu)
(Mpepcenatens AnmunmnctpatugHoro Coerta)
(Presidente do Conselho de Administracdo)
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GARANZIA
Le rivettatriciFAR sono coperte da garanzia dil2 mesi.

6

« L'utensile puo essere trasportato a mano ed e consigliabile dopo

I'uso riporlo nel proprio imballo.

« Non esistono particolari prescrizioni per lo stoccaggio o

l'immagazzinamento.

« Siconsiglia ai fini di un corretto funzionamento della rivettatrice,

una revisione semestrale.

« Gli interventi di riparazione e pulizia dell’'utensile dovranno

essere eseguiti con macchina non alimentata.

- E consigliabile, ove possibile, I'uso di un bilanciatore di

sicurezza.

« In caso di esposizione quotidiana personale in ambiente il

Il periodo di garanzia dell'attrezzo decorre dal momento .

della sua comprovata ricezione da parte dell'acquirente. La
garanzia copre l'utente/acquirente quantlattrezzo viene

acquistatoattraversounrivenditoreautorizzatoesoloquando .

viene impiegato per gli usi per i quali & stato concepito. La
garanzia non é valida sd'attrezzonon viene utilizzato e se
non viene sottoposto a manutenzione come specificato nel
manuale di istruzione e manutenzione. In caso di difetti o
guasti laFAR S.rl. si impegna unicamente a riparare e/o
sostituire, a propria discrezione esclusiva, i componenti
giudicati difettosi.

AVVERTENZE E MISURE DI SICUREZZA

ATTENZIONE!!
La mancata osservanza o trascuratezza delle seguent

avvertenze di sicurezza puo avere conseguenze sull3
vostra o altrui incolumita e sul buon funzionamentd
dell'utensile.

« Leggere attentamente le istruzioni prima dell'uso.

« Per le operazioni di manutenzione e/o riparazione affidarsi
a centri di assistenza autorizzati dall&AR s.rl. e fare uso
esclusivo dipezzi di ricambio originali. La FARs.r.l. declina
ogni responsabilita per danni da particolari difettosi, che
si dovessero verificare per inadempienza di quanto sopra
(Direttiva CEE 85/374.

L'ELENCO DEI CENTRI DI ASSISTENZA E DISPONIBILE SUL NS.
SITO WEB: http://www.far.bo.it ( Organizzazione )

« Si raccomanda I'uso dell’'utensile da parte di personale
specializzato.

« Usare durante I'impiego dell’utensile, occhiali o visiere
protettive e guanti.

« Per eseguire le operazioni di manutenzione e/o di regolazione
dell’'utensile utilizzare gli accessori in dotazione e/o le
attrezzature commerciali indicate nel capitolo Manutenzione.

« Per le operazioni di carica olio usare solo fluidi con
caratteristiche indicate nel presente fascicolo.

+ In caso di perdite accidentali di olio che dovessero venire a
contatto con la pelle, lavarsi accuratamente con acqua e sapone
alcalino.
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cui livello di pressione acustica dell'emissione ponderata A
sia superiore al limite di sicurezza di 70 dB (A), fare uso di
adeguati mezzi individuali di protezione dell'udito (cuffia o tappo
antirumore, diminuzione del tempo di esposizione quotidiana
etc..).

Mantenere il banco e/o I'area di lavoro pulita e ordinata, il
disordine puo causare danni alla persona.

Non lasciare che persone estranee al lavoro tocchino gli utensili.
Assicurarsi che i tubi di alimentazione dell’aria compressa siano
correttamente dimensionati per I'uso previsto.

« Non trascinare l'utensile collegato all'alimentazione tirandolo

per il tubo; mantenere quest’ultimo lontano da fonti di calore e
da oggetti taglienti.

Mantenere gli utensili in buono stato d'uso e puliti, non
rimuovere mai le protezioni e il silenziatore dell’'utensile.

Dopo avere eseguito operazioni di riparazione e/o registrazione
assicurarsi di avere rimosso le chiavi di servizio o di
registrazione.

+ Primadiscollegareil tubo dell’aria compressa dalla rivettatrice,

assicurarsi che quest’ultimo non sia in pressione.

« Attenersi scrupolosamente a queste istruzioni.

Non utilizzare la rivettatrice in presenza di evidenti danni.

ATTENZIONE!!! Prima di utilizzare la rivettatrice, montare

il fondello di protezione in dotazione, come evidenziato
nella figura sottostanteFAR declina ogni responsabilita per
eventuali danni alla rivettatrice, persone o cose causati dalla
mancata presenza del fondello.

750313 - KJ60 - rev 23 - (12-2021)
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IDENTIFICAZIONE DELLA RIVETTATRICE PARTI PRINCIPALI

La rivettatriceKJ 60 é identificata da una marcatura indicante A) Tirante filettato

ragione sociale e indirizzo, designazione della macchina , B) Testina

marcatura CE. In caso di richiesta di assistenza tecnica fare Q) Ghiera bloccaggio testina

sempre riferimento ai dati riportati nella marcatura. D) Pulsante di trazione
E) Pulsante di svitamento
[ Foro inserimento spina sbloccaggio innesto
G) Ghiera di regolazione corsa
H) Attacco bilanciatore
1) Motore pneumatico
L) Tappo serbatoio olio
M) e saesas Allacciamento aria compressa
N) Fondello di protezione

Ragione sociale e indirizzo Designazione macchina

del fabbricante
— KJ 60
FAR ¢

VIA GIOVANNI XXIII,2 MADE IN ITALY
QUARTO INFERIORE (B0)
0 | I—

o DATITECNICI

Numero di serie « Pressione di esercizio. 6 BAR

« Diametro interno minimo tubo alimentazione
aria compressa 8 mm
« Consumo max aria libera, per ciclo.....oceeersneeens 9 NI
NOTE GENERALI E CAMPO DI APPLICAZIONE » FOrza massima.......ccoeeeeeeeneernersecennenns 6 BAR- 13656 N
L'uso dell'utensile & finalizzato esclusivamente all'utilizzo di * Peso 2,200 Kg
inserti filettati con filetto compreso trM3 e M8 (escluso « Temperatura di UtiliZZO........oeveereeermncerreensneens -5°/+50C°

M8 Inox). » Valore medio quadratico ponderato in
Il sistema oleopneumatico utilizzato dalla rivettatriké 60 frequenza dell'accelerazione complessiva (Ac)

fornisce una maggior potenza rispetto al tradizionale sistema  a cui sono sottoposte gli arti superiori.. .<2,5m/s?
pneumatico su cui si basano altri modelli di rivettatrici. Cio * Pressione acustica dell'emissione ponderata (A).. 70 dBA
significaunadrasticariduzione deiproblemidovutiall'usuradei * Pressione acustica istantanea ponderata (C)... <130 dBC
componenti con conseguente aumento di affidabilita e durata.* Potenza acustica ponderata (A).c.........ccoevecsenee 82 dBA
Le soluzioni Fecniche adottate'riducoho le dimensioni e il peso ALIMENTAZIONE DELLARIA

della macchina rendendo la rivettatri¢d 60 assolutamente
maneggevole.Lapossibilitadiperdite dal sistemaoleodinamico
sonopreclusedall'impiegodiguarnizioniatenutacheeliminano
questo problema.

L'aria dialimentazione deve essere libera da corpi estranei e da
umidita per proteggere la macchina da usura precoce

delle partiin movimento; & consigliabile, pertanto, I'impiego di
un gruppo lubrificatore per aria compressa.

750313 - KJ60 —rev 23 - ( 12-2021) 7
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POSA IN OPERA DELL'INSERTO

Verificare che la coppia tirante-testina montata sulla rivettatrice sia adeguata alla misura dell'inserto che si vuole serrare; in caso
contrario procedere al cambio diformato. Solitamente la coppia tirante-testina montata sulla rivettatrice in confezionpandis

ad una filettatura dM8. Prima di utilizzare la rivettatrice e dopo ogni cambio di formato occorre eseguire le seguenti operazioni
in funzione del formato e dello spessore del materiale da serrare:

Regolare la corsa della rivettatrice al minimo, ruotando per quanto possibile la ghf&a nel senso indicato dal simbold-" .
Inserire I'inserto sul tirante ed esercitare su di esso una leggera pressione; in questo modo I'inserto si avvita automaticamente sul
tirante. Assicurarsi che la testa dell'inserto vada in battuta con la testina della rivettatrice. Fissare I'inserto e verifitserraggio

che questo opera sullo spessore del materiale. Regolare la corsa della rivettatrice mediante la rotazione della ghGérain
funzione del serraggio desiderato, considerando che all'aumentare della corsa (rotazione della glGérael senso indicato dal
simbolo“+") la distanza”h” tra testa e deformazione dell'inserto diminuisce con conseguente aumento dell’azione di serraggio.

ATTENZIONE!! La regolazione non corretta della corsa della rivettatrice
puo causare il cattivo serraggio degli inserti e la rottura del tirante!

8 750313 - KJ60 - rev 23 - (12-2021)
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CAMBIO DI FORMATO

Alvariare della filettatura degli inserti da serrare, occorre eseguire la sostituzione della coppia Tirante/testina, pefertedere
come segue:

FIG. 1. Allentare la ghiera con una chiave commerciale di mm 25 e rimuovere la testina.

FIG. 2. Fare passare la spina (in dotazione) attraverso 'apposito foro di servizio,situato nel canotto porta testina, ed esercitare
su di essa una pressione verso l'interno in modo da sbloccare I'innesto dal tirante. Contemporaneamente svitare il tirante ed
estrarlo leggermente.

FIG. 3-4 . Mantenendo sbloccato I'innesto avvitare il formato di tirante desiderato. Completata la sostituzione del Tirante ruotarlo
leggermente fino a che non si avverte lo scatto d'innesto, procedere quindi al montaggio della relativa testina bloccandola ¢
I'apposita ghiera allentata in precedenza. Ogni volta che si effettua il cambio di formato ripetere le operazioni di registrazi
riportate nelle pagine precedenti.

A ATTENZIONE!Le operazioni sopraelencate devono essere eseguite con macchina non alimentata.

750313 - KJ60 —rev 23 - ( 12-2021) 9
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RABBOCCO OLIO CIRCUITO OLEODINAMICO

Il rabbocco dell'olio del circuito oleodinamico si rende necessario dopo un lungo periodo di I§V6660 cicli), quando si avverte un calo di
corsadellarivettatrice. Procedere quindi come segue: con rivettatrice in sostoe alimentata tenuta in posizione orizzontale, rimuovere

il tappo(A) servendosi della chiave a brugola di mm 5 (in dotazione), durante questa operazione prestare la massima attenzione per
evitare fuoriuscite di olio. Avvitare nella sede del tap(9 il contenitore a soffiett¢X) preventivamente riempito con olio idraulico
commercialeHLP 32 cSt. Mantenendo la rivettatrice orizzontalgtivare I'alimentazione dell'aria, premere il pulsante di trazione
facendo compiere alla rivettatrice una serie di cicli fino a quando non sia completamente cessata I'emissione di bolle d’aria all'interno
del contenitoréX), questacondizionestaasignificare cheilrabboccodell’olioé completato. Aquesto pdistdtivarel’alimentazione
dell'aria e, conrivettarice sempre orizzontale, svitare il contenitore ¢ipe richiuderlo. Procedere quindi alla chiusura del tap ().
CAUTELA:é di estrema importanza attenersi alle istruzioni sopra indicate ed effettuare le operazioni di rabbocco olio muniti di guanti
Nel caso di svuotamento completo del circuito idraulico, recuperare tutto I'olio in un apposito contenitore e avvalersi sucessivamente
di una ditta autorizzata allo smaltimento dei rifiuti.

che quest’ultimo non sia in pressione!
Si raccomanda I'uso di olioHLP 32 ¢St o simili.

2 ATTENZIONE! Prima di scollegare il tubo dell’aria compressa dalla rivettatrice accertarsi

min.5 Nm
max. 8 Nm

IMPORTANTE: Assicurarsi che il tappo di
rabbocco olio(A) venga serrato con una
coppia pari a:Min. 5 Nm + Max. 8 Nm.

SMALTIMENTO DELLA RIVETTATRICE
Per lo smaltimento della rivettatrice attenersi alle prescrizioni imposte dalle leggi nazionali.
@ Dopo aver scollegato la macchina déilinpianto pneumatico, procedere allo smontaggio dei vari componenti
suddividendoli in funzione della loro tipologia: acciaio, alluminio, materiale plastico, ecc.
Procedere quindi alla rottamazione nel rispetto delle leggi vigenti.

10 750313 - KJ60 - rev 23 - (12-2021)
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TOOPING UP THE OIL-DYNAMIC CIRCUIT ..
DISPOSAL OF THE RIVETING TOOL

GUARANTEE

FAR riveting tools are covered by d2-monthwarranty. The
tool warranty period starts on the date of delivery to the
buyer, as specified in the relevant document. The warranty
covers the user/buyer provided that the tool is purchased
through an authorized dealer and only if it is used for the
purposes for which it was conceived. The warranty shall
notbe valid if the toolis not used or maintained as specified

in the instruction and maintenance handbook. In the event

of defects or failures,FAR S.r.l. shall undertake solely to

repair and/or replace the components it judges to be faulty.

SAFETY MEASURES AND REQUIREMENTS

CAUTION!!
All the operations must be done in conformity with thq

safety requirements, in order to avoid any consequenc
for your and other people security and to allow the bes
tool work way.

« Read the instructions carefully before using the tool.

« For all maintenance and/or repairs please contaEAR
s.r.l. authorized service centers and use onlgriginal
spare parts. FAR s.r.l. may not be held liable for
damages from defective parts caused by failure to
observe what above mentionedEEC directive
85/374).

The list of the service centres is available on our website
http://www.farbo.it ( Organization )

« The tool must be used only by expert workers.

« A protective visor and gloves must be put on when using
the tool.

- Use equipment recommended in the maintenance chapter
to do any maintenance and/or regulation of the tool.

- For topping up the oil, we suggest using only fluids in
accordance with the features specified in this working book.

« If any drop of oil touches your skin, you must wash with
water and alkaline soap.

« The tool can be carried and we suggest putting itinto its box
after using.
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« The tool needs a thorough six-monthly overhaul.

« There are no special requirements for storage.

« Repairing and cleaning operations must be done when the

tool is not fed.

If it is possible, we suggest a safety balancer.

« Ifthe A-weighted emission sound pressure level is more than

70dB (A), you must use some hearing protections (anti-noise

headset, etc.).

The workbench and the work surface must be always clean

and tidy. The untidy can cause damages to people.

« Do notallow unauthorized persons to use the working tools.

Make you sure that the compressed air feeding hoses have

the correct size to be used.

Do not carry the connected tool by pulling the hose. The hole

must be far from any heating sources or from cutting parts.

« Keep the toolsin good conditions; do not remove either safety
parts or silencers.

« After repairing and/or adjusting, make sure you have already
removed the adjusting spanners.

- Before disconnecting the compressed air hose from the tool
make sure that there is no pressure in the hose.

« These instructions must be carefully followed.

« Do not use the riveting tool in the case of visible damage.

WARNING!

Before using the tool, assemble the protection botto
supplied with the tool, as indicated in the picture belo!
FAR has no responsibility for any damages on the tool
persons or things caused by lack of the protection botto
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TOOL IDENTIFICATION MAIN COMPONENTS
Theriveting tooKJ 60 is identified from a marking that shows ~ A) Threaded tie rod
company name and address of manufacturer, designation of B) Head
thetool, CE. Always refer to the information on the riveting tool C) Ring nut clamping head
when requesting technical service. D) Tensile strength pushbutton
E) Unscrewing pushbutton
[ Insertion Pin Hole Dechucking clutch
G) Regulation stroke ring nut
H) Balancer connection
1) Pneumatic motor
L) Oil tank plug
M) e sesaeeenes Compressed air connection
N) Protection bottom

Company name and Designation of the tool

address
— KJ 60
AR ¢

VIA GIOVANNI XXIlI,2
QUARTO INFERIORE (B0) MADE IN ITALY

Serial number TECHNICAL DATA
» Working pressure. 6 BAR

+ Min. int. diam. of the compressed air
feeding hose ...

min. diam =8 mm

GENERAL NOTES AND USE « Air consumption per cycle 9 NI
The tool can be employed only for blind rivet nuts with thread « Max power. 6 BAR-13656 N
of M3 + M8 diameter (Inox M8 excluded). + Weight 2,200 Kg
The KJ 60 oil pneumatic system assures more power than « Working temperature............sinns -5°/4+50°C
the pneumatic system used for other models. That means + Root mean square in total acceleration frequency (Ac)

a reduction in the problems due to the wear and tear of the to which the arms are subjected...........ccccoesuuueeeee <25 m/s
components, therefore, there will be an increase in reliability. « A-weighted emission sound pressure level.......... 70 dBA
Thetechnicaisolutions adopted reduce the dimensionsandthe « Peak C-weighted instantaneous sound pressurec130 dBC
weight of the tooi which, for these reasons, make it very handy. « A-weighted sound power...........eereeeeeeeneees 82 dBA

The possibilities of leakage from the oil-dynamic system, are

eliminated by some sealed gaskets, which solve this problem. AIR FEED

The air feed must be free from foreign bodies and humidity in
order to protect the tool from premature wear and tear

of the components in movement, therefore we suggest to use
a lubrificator group for compressed air.

12 750313 - KJ60 - rev 23 - (12-2021)
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PLACING OF THE INSERT

Make sure that the couple tie-rod/head mounted on your riveting tool is suitable for the insert to clamp; otherwise, change size
accordingly. Usually the riveting tool is supplied with the couple tie-rod/head corresponding\8 thread. Before using the
riveting tool and after any change of size, perform the following operations according to the size and thickness of the part to
clamp. Adjust the riveting tool stroke to the minimum by turning the ring &itt6 “~” marked on the tool. Place the insert on

the tie rod and push slightly on it so as to make it clamp automatically. Make sure the insert head touches the riveting tool head
properly. Fasten the insert and in order to ensure a proper clamping of the material, adjust the riveting tool stroke by turning the
ring nut ‘G” accordingly. By increasing stroke, i.e. by turning the ring nu&” to “+”, the distance ‘h” between head and insert
deformation will decrease and clamping will result more effective.

WARNING!!
A wrong adjustment of the riveting tool stroke may cause a faulty clamping of inserts and may brake the tie rod!

750313 - KJ60 —rev 23 - ( 12-2021) 13
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CHANGE OF SIZE

Depending on insert thread, it is necessary to replace the couple “tie-rod/head” as follows:

PICTURE 1. Loosen the ring nut by means of a 25-mm standard spanner and remove the riveting tool head.

PICTURE 2. Make the pin supplied pass through the pertinent service hole located on the cone carrying head and apply a light
pressure on the head inwards, in order to dechuck the tie rod clutch., at the same time, unscrew the tie rod and extract it.
PICTURE 3-4. Keep the clutch dechucked and screw the tie rod size desired. When the replacement of the tie rod has been
performed, swing it until you hear a click. Them assembly the proper head and lock it with the corresponding ring nut loosen
before. Each time you carry out any change of size, repeat the adjustment operations as specified in the previous pages.

WARNING! Desconnect air feed when performing those operations.

14 750313 - KJ60 - rev 23 - (12-2021)
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TOPPING UP THE OIL-DYNAMIC CIRCUIT

You need to top up the oil-dynamic circuit after a long period of work (15000 cycles), when you note a power loss. Put the
riveting tool @well and not fed in a horizontal position and remove the plug){ by means of a 5 mm Allen wrench (equipped
with the riveting tool); during this operation, check the oil level in order to avoid any overflowing. Then, slowly pour tiePoil

32 ¢St into the bellows containerX) which shall be screwed to its seat on the plugAl. While keeping the riveting tool in a
horizontal position and starting air feeding, push the tensile strength button and make the riveting tool carry out some cycles
until air bubbles inside the containeK] stop coming out. This condition indicates that the topping up of the oil has fully been
achieved. At this pointtop the air feedingand, while keeping the riveting tool in a horizontal position, unscrew and close up
the containerX) and the plug A).

WARNING:itis very important to follow the about mentioned instructions and use gloves. If you need to empty fully the hydraulic
circuit, you must put the oil in a suitable container and contact a Company that is authorized to discharge any waste

We recommend to use oiHLP 32 ¢St or similars.

é WARNING! Before disconnecting the compressed air hose, make sure that it is not under pressure!

max. 8 Nm

TN

Fals

b
i

@ WARNING: Make sure that the oil filler cap
(A) is tightened at a torque corresponding

toMin. 5 Nm = Max. 8 Nm.

DISPOSAL OF THE RIVETING TOOL
Follow the prescriptions of the national laws for disposing of the riveting tool.
After disconnecting the tool from the pneumatic system, disassemble and split all the components according
to the material: steel, aluminium, plastic material, etc.
Then proceed to scrap the materials in accordance with current laws.

750313 - KJ60 —rev 23 - ( 12-2021) 15
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GARANTIE

LesriveteusesFAR sont sous garantie pendant2 mois. La
période de garantie de I'outil commence a partirdu moment
ou il est avéré que son acquéreur en prend possession. La
garantiecouvrel'utilisateur/acquéreurquandl'outilestacheté
chez un revendeur agréé et uniquement quand il est utilisé
aux fins pour lesquelles il a été congu. La garantie n'est pas
valable si I'outil n'est pas utilisé et s'il n'est pas soumis a
I'entretien tel qu'il est spécifié dansle manuel d'utilisation et
d'entretien. En cas de défauts ou de pannes, la sociéféAR
S.rl. s'engageuniquementarépareret/ouaremplacer,asa
seule discrétion, les composants jugés défectueux.

INSTRUCTIONS ET MESURES DE SECURITE

ATTENTION!!!
Le non respect des instructions suivantes peut

avoir des conséquences désagréables pour
vous-mémes et pour l'intégrité d'autrui.

- Lisez avec soin la notice avant 'usage.

« Pour les opérations d’entretien et/ou réparations, adressez-
vous aux centres de service aprés-vente autorisés deAR
s.rl. et n‘utilisez que despiéces détachées originales.
FARs.rl. décline toute responsabilité pour les dommages
dus a des pieces défectueuses qui interviendraient suite au
non-respect de la notice ci-dessusDirective CEE 85/374).

La liste des centres d'assistance est disponible sur notre site
internet http://www.far.bo.it ( Organisation )

« L'outil de pose doit étre utilisé par le personnel spécialisé.

« Avant l'usage, il faut se munir d’une visiére et de gants de
travail.

+ Pourl’entretien et/ou réglage de I'outil de pose, se servir des
équipements indiqués dans le chapitre “ENTRETIEN".

« Pour le remplissage de I'huile, il faut utiliser les fluides
indiqués dans ce dossier.

« En cas de fuites imprévues de huile (au contact de la peau),
il faut se laver soigneusement avec de I'eau et du savon
alcalin.

« L'outil de pose peut étre transporté a main et il doit étre remis
dans sa boite aprés 'usage.

« Il n’y a pas de prescriptions particulieres pour le stockage.

« Pour obtenir un bon fonctionnement de I'outil, nous vous
suggérons de le réviser tous les six mois.

« |l faut faire la réparation et le nettoyage de I'outil quand il
n’est pas alimenté.

« Sipossible, il faudrait utiliser des équilibreurs de sécurité.

« Encasd’exposition quotidienne ot le niveau de pression soit

supérieur a la limite de sécurité 70 dB (A), I'on doit s'assurer

la protection de I'ouie (casque antibruit, réduction du temps
d’exposition quotidienne, etc).

La table et la place de travail doivent étre toujours propres

et rangées. Le désordre peut causer des dommages aux

personnes.

Personne (si étranger) ne peut utiliser les outils de pose.

« |l faut s’assurer que les tuyaux d’alimentation de I'air
comprimé soient appropriés (conformes) a l'utilisation
prévue.

« Ne pas trainer I'outil de pose quand il est connecté a

I'alimentation. Le tuyau doit se trouver toujours loin de

sources de chaleur ou d'objets tranchants.

Les outils de pose doivent étre toujours en bon état. Ne pas

enlever les protections et le silencieux de l'outil.

Apreés la réparation et/ou réglage, il faut s'assurer d’avoir

enlever les clés de réglage.

Avant de déconnecter le tuyau de I'air comprimé de I'outil de

pose, il faut s'assurer qu'il ne soit pas en pression.

Suivre scrupuleusement ces instructions.

L'outil a riveter ne doit pas étre utilisé en présence de

dommages évidents.

.

.

ATTENTION! Avant d'utiliser I'outil, veuillez I'équiper
du culot de protection (suivant la figure ci-dessous).
La société FAR n’est pas responsable des éventuels
dommages occasionnés a l'outil, personnes ou choses
par manque du culot.

750313 - KJ60 - rev 23 - (12-2021)
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IDENTIFICATION DE L'OUTIL DE POSE

L'outil de poseKJ 60 est identifié par un marquage indiquant
raison sociale et adresse du fabricant, désignation de I'outil
de pose, marquageCE.

En cas de recours au service aprés-vente, il faut toujours se
référer aux données indiquées sur la riveteuse.

Designation de l'outil

Raison sociale et adresse de pose

I A
VIA GIOVANNI XXIll,2
QUARTO INFERIORE (80)

KJ 60

€

MADE IN ITALY

Numeéro de série

CARACTERISTIQUES ET EMPLOI

L'outil peut étre utilisé seulement pour inserts filetés avec
filetM3 +~M8 ( Sauf M8 Inox ).

Le systéme oléopneumatique de I'outd) 60 permet
d’obtenir un puissance supérieure par rapport au systéme

pneumatique traditionnel.Cela signifie une réduction des

problemes provoques par l'usure des composants, donc,
une plus grande longevité.
Lessolutionstechniquesadoptéesréduisentlesdimensions
et le poids du pistolet en la rendant tres maniable. Les
risques de fuites du systéeme oléodynamique sont éliminés
par l'utilisation de joints a haute résistance.

750313 - KJ60 —rev 23 - ( 12-2021)

PARTIES PRINCIPALES

A) Tirant fileté

B) Téte

Q) Ecrou blocage téte

) OO Bouton-poussoir de traction

E) .. Bouton-poussoir de devissage

F) .. .Trou pour passage de la broche pour deblocage
de I'embrayage

G) .. ... Bague de réglage de la course

H) Etrier de support

1) Moteur pneumatique

L) ceoeeeeneenmeenineeneisesesaesniane Orifice de remplissage d’huile

M) Raccord d'air comprimé

N) Culot de protection

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

« Pression d'utilisation. 6 BAR
+ Diamétre int. min. tuyau alimentation

air comprima 8 mm
« Consommation d'air par cycle.. 9 NI
+ Force maximum 6 BAR- 13656 N
« Poids 2,200 Kg
» Température d'utilisation.... . -5°+50C°
« Valeur moyenne quadratique pondérée en

fréquence de I'accélération totale (Ac) a laquelle

les bras SONt SOUMIS.........ccveveveeeemmmnnesesceeeenenns <2,5m/s?

« Pression acoustique de I'émission pondéré (A).... 70 dBA
« Pression acoustique instantanée pondéré (C) < 130 dBC
« Puissance acoustique pondérée (A).......omen 82 dBA

ALIMENTATION EN AIR

L'air d’alimentation doit étre libre de corps étrangers et
d’humidité pour sauvegarder I'outil de I'usure précoce des
parties en mouvement, donc il est recommandé d’employer
un groupe de graissage pour air comprime.

17
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POSE DE L'INSERT

Vérifier sile couple tirant-téte monté sur I'outil de pose correspond a la mesure de I'insert a serrer; dans le cas contraire procéder
au changement du format. Généralement le couple tirant-téte fourni avec |'outil de pose correspond a uvgilavant d'utiliser
I'outil et aprés tout changement du format il faut effectuer les opérations suivantes selon le format et I'épaisseur de la piéce a
serrer: Régler la course de I'outil de pose au minimum, en tournant autant que possible I'embout de réglagddns le sens
indiqué par le symbole=". Embrocher I'insert sur le tirant et faire une Iégére pression sur l'insert; de cette facon il se visse
automatiquement sur le tirant. Il faut s'assurer que la téte de I'insert touche la téte de I'outil de pose. Fixer I'inserntedrifier le
serrage sur I'épaisseur du matériel a serrer. Régler la course de I'outil de pose en tournant I'embdaitselon le serrage voulu.

La distance "h” entre téte et déformation de l'insert est réduite quand I'on augmente la course (rotation de I'emB&dahs le

sens indiqué par le symbole "), le serrage est par conséquent augmenté.

ATTENTION!! Le reglage incorrect de la course de I'outil de pose peut provoquer
le mauvais serrage des inserts et la rupture du tirant!
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CHANGEMENT DE FORMAT

Lors de la modification du filet des inserts a serrer il faut remplacer le couple tirant/téte. Procéder comme suit:

FIG. 1. Dévisser 'embout au moyen d’une clé plate standard de 25 mm et enlever la téte.

FIG.2. Faire passerla broche (fournie) par le trou de service se trouvant sur le cone porte-tétes et faire sur la broche une pression
vers l'arriere pour débloquer I'embrayage du tirant. En méme temps, dévisser le tirant et le faire sortir.

FIG. 3-4. Toujours avec I'embrayage débloqué, visser le format de tirant choisi. Terminé le remplacement du couple tirant/téte,
tournerlégerementletirantmémejusqu’aumomentoul’onremarqueledéclicd’embrayage.Ensuite, monterlatéte correspondant
et la bloquer par 'embout prévu a cet effet et précédemment dévissé. Chaque fois que I'on effectue le changement de format, or
doit répéter les opérations indiquées dans les chapitres précédents.

ATTENTION! Effectuer les operations susmentionnees le pistolet n‘etant pas alimente.
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REMPLISSAGE DE L'HUILE DU CIRCUIT HYDRAULIQUE

Le remplissage de I'huile du circuit hydraulique est nécessaire aprés une longue période de t{d&DO0 cycles), quand I'on remarque
unediminution de puissance. Mettre I'outil de posconnecté en position horizontale, enlever le bouchoA)(en utilisant la clé de

5 mm (fournie); pendant cette opération, il faut soigneusement éviter d'écoulements d’huile. Ensuite visser dans le logement du
bouchon @) le conteneur a souffletX) aprés I'avoir rempli d’huilddLP 32 cSt. En retenant 'outil de pose en position horizontale,
mettre en routel’alimentation de I'air, presser le bouton de traction et faire effectuer a I'outil quelques cycles jusqu’a ce qu'il n'y
ait plus de bulles dair a I'intérieur du conteneuX). Cette condition signifie que le remplissage de I'huile est achevé. A ce point,

il faut désactiver I'alimentation de I'air et, avec I'outil de pose en position horizontale, dévisser le conten¥liet le refermer.
Ensuite, il faut fermer le bouchonA).

PRECAUTION:ilfautsuivreimpérativementlesinstructionsci-dessusetse munirdegantsavantl'opérationderemplissagedel’huile.
En cas de vidange totale du circuit hydraulique, I'on doit verser I'huile dans un conteneur spécial et ensuite, il faut contacter une
maison (société) autorisée a I'écoulement des ordures.

ATTENTION! Avant de déconnecter le tuyau de I'air comprimé, il faut s’assurer qu'il ne soit pas en pression!
Nous recommandons |'utilisation d'huildLP 32 cSt ou similaires.

IMPORTANT: S’assurer que le bouchon
de remplissage d’huileA) soit vissé avec
couple deMin. 5 Nm + Max. 8 Nm.

ELIMINATION DE LA RIVETEUSE
Pourl'éliminationdelariveteuse,veilleraurespectdesdispositionslégalesenvigueurdanslepaysoul'éliminations'effectue.
Apres avoir débranché la machine de I'alimentation pneumatique, procéder au démontage des différents
composants en fonction de la nature des matériaux : acier, aluminium, matiéeres plastiques, etc...
Procéder a la démolition dans le respect de la réglementation en vigueur.
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GARANTIE

Auf die Nietwerkzeuge voRAR wird eine Garantie vori2
Monaten gewéhrt. Der Garantiezeitraum beginnt in dem
Moment,indemderKéuferdasGeratnachweislichinEmpfang

genommen hat. Die Garantie ist nur gultig, wenn das Gerat ,

bei einem Vertragshédndler erworben und ausschlieflich zu
denZweckenverwendetwird, firdieeskonzipiertwurde.Die
Garantie wird ungliltig, wenn das Gerat nichtin Einklang mit

den Anweisungen in der Betriebs- und Wartungsanleitung .

verwendetundgewartetwird.DieFirfARs.r.l. verpflichtet
einzig zur Reparatur bzw. zum Austausch, nach ihrem

« Wirempfehlen das Werkzeug nach Gebrauch in die Kassette
zu geben, in der es auch transportiert werden kann.

« Es gibt keine besonderen Anforderungen fiir die Lagerung.

Das Werkzeug soll alle sechs Monate griindlich Gberholt

werden.

Reparatur und Reinigung bei nicht angeschlossenem Gerat

durchfihren.

Wenn notwendig verwenden Sie einen Sicherheits-Balancer.

- Falls der A-bewerteten Emissionsschalldruckpegel 70 dB
Ubersteigt, mussen Sie einen Gehdrschutz verwenden.

« Die Werkbank und Arbeitsflache soll immer rein sein,
ansonsten besteht Verletzungsgefahr.

+ Werkzeuge dirfen durch Unbefugte nicht betrieben werden.

Versichern Sie sich, da3 der Druckluftschlauch in der

richtigen Dimension ist.

« Nehmen Sie das angeschlossene Werkzeug nie am

Druckluftschlauch. Das gesamte Werkzeug soll fern von Hitze

und schneidenden Teilen gehalten werden.

Halten Sie das Werkzeug in guter Verfassung und verdndern

Sie weder Schutzvorrichtungen noch Schall-dampfer.

« Nach Reparatur und/oder Einstellung vergewissern Sie sich,

daf3 das Sicherheitswerkzeug entfernt wurde.

Bevor Sie den Druckluftschlauch abschlieBen, vergewissern

Sie sich, daf3 dieser drucklos ist.

« Diese Anweisungen missen sorgféltig beachtet werden.

ausschlieBlichen Ermessen, der Komponenten, die fiir « Verwenden Sie nicht das Nietwerkzeug bei offensichtlichen

mangelhaft befunden werden.

SICHERHEITSMASSNAHMEN UND BESTIMMUNGEN

ACHTUNG!! ~
Alle Arbeiten mussen in Ubereinstimmung|
mit den Sicherheitsvorschriften durchgefiihrt

werden, um die eigene Sicherheit und di€]
anderer Personen zu gewadhrleisten und di

beste zu erreichen.

- Die Anleitung vor Gebrauch des Gerédts aufmerksam lesen.

- Die Wartungs- und/oder Reparaturarbeiten von den
autorisierten Kundendienststellen véAR s.r.l. ausfiihren
lassen und ausschlieBlichOriginalersatzteile verwenden.
Die FirmaFAR s.rl. haftet nicht fir durch defekte Teile
verursachte Schaden, sofern diese auf die MiBachtung der
0.g. Vorschrift zurlickzufiihren sind Richtlinie 85/374/
EWG).

Die Liste der Reparaturservicesist verfiighar unter unserer Webseite
http://www.farbo.it ( Organisation )

- Das Werkzeug darf nur von Facharbeitern bentiitz werden.

- Bei Gebrauch des Werkzeuges sind Schutzbrille und
Handschuhe zu verwenden.

- Verwenden Sie nur Ausriistungen die in der Betriebsanleitung
empfohlen sind, wenn Sie am Werkzeug Instandsetzungen
und Regulierungen durchfiihren.

« Beim Olwechsel verwenden Sie nur Ole die den empfohlenen
Olen des Handbuches entsprechen.

- Falls Sie Ol auf die Haut bekommen, waschen Sie die mit
Wasser und Alkaliseife ab.

Schaden.

ACHTUNG!

BevorInbetriebnahmederNietmaschine,istdermitgeliefe
Schutzringanzubauen, wieinderunterstehenden Abbildyl
angegebenFAR libernimmt keinerlei Verantwortung fij
Schéaden an der Nietmaschine, Leuten oder Sachen, di
aus dem Mangel von dem Schutzring verursacht werde
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WERKZEUGIDENTIFIZIERUNG HAUPTTEILE

Das Blindniet-WerkzeugKJ 60 ist durch eine Markierung ~ A) Ziehdorn mit Gewinde
gekennzeichnet, die den Firmenname und Adresse des B) Kopf
Herstellers, Angabe des Werkzeug<:E Marke zeigt. Q) Kontermutter fur Kopf
Bei Anfragen an den technischen Kundendienst stets die auf D) Ziehentaste
dem Nietwerkzeug genannten Daten angeben. E) Abschraubentaste
[ [ Loch zum Einstecken des Zapfens fir
die Einrlickungsfreigabe
G) Einstellring fir den Hub
H) Balancerhalterung
)] Druckluftmotor
L) Oleinfillschraube
M) Druckluftanschluf3
N) Schutzring

Firmenname und adresse Angabe des werkzeugs

y'y

VIA GIOVANNI XXIll 2 CE

QUARTO INFERIORE (8O) MADE IN ITALY
| EDE—

TECHNISCHE DATEN

Seriennummer « Betriebsdruck 6 BAR
« Der Mindestinnendurchmesser des

ALLGEMEINES UND ANWENDUNGSBEREICH Druckluftschlauches betragt .......rnnccennns 8 mm
Das Werkzeug soll nur fiir Blindnietmuttern mi3 +~ M8 - Luftverbrauch 9 NI
Gewinde verwendet werdefidelstahl M8 ausgeschlossen). o Max. Setzkraft..........mcsresneccerervennenns 6 BAR-13656 N
Das Olpneumatische System deKJ 60 gewdhrleistet mehr + Gewicht 2,200 Kg
Kraft als das pneumatische System anderer Modelle. Dies + Einsatztemperatur......mmeeeseesssssssses von -5°/+50°C
bedeutet eine drastische Herabsetzung der Probleme, die auf + Mittelquadratwert der Beschleunigungsfrequenz (Ac)
den VerschleiR der Komponenten zuriickzufiihren sind und ~ die sich auf den Arm auswirkt...........cccoosevee <2,5m/s2
einem sich daraus ergebenden Anstieg der Zuverlissigkeit « A-bewertete Emissionsschalldruckpegel.............. 70 dBA
und Haltbarkeit. « Momentane C-bewertete
DieangewandtentechnischenLésungensetzendieDimensionen Emissionsschalldruckpegel ........nesenns <130 dBC
und das Gewicht der Maschine herab und machen das - A-bewertete Schalldruckpegel............cooouvsrvens 82 dBA

NietwerkzeudkJ 60 absolut handlich. Die M8glichkeiten des | yETspEISUNG
AuslaufensvonOlausdemdldynamischenSystemwerdendurch pyio yervendete Luft darf keine Fremdkérper und Feuchtigkeit
die Verwendung von undurchldssigen Dichtungen verhindert

. o " enthalten, um die Maschine vordemvorzeitigen Verschlei3 der
die dieses Problem eliminieren.

sichbewegendenTeilezuschiitzen.Deshalbistdie Verwendung
einer Wartungseinheit fuir Druckluft unbedingt notwendig.
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SETZVORGANG

Uberpriifen, ob das in das Nietwerkzeug eingesetzte Paar Ziehdorn-Kopf der Abmessung der anzuziehenden Blindnietmutter entspricht: sollte
nicht entsprechen, so ist das Dimensionswechsel vorzunehmen. Normalerweise besitzt das mit dem Nietwerkzeug gelieferte Paar Ziehdorn-Kor
ein M8-Gewinde. Vor Gebrauch des Nietwerkzeuges und nach jedem Dimensionwechsel sind folgende Eingriffe der Abomessung uéckder S
des zu vernietenden Materials entsprechend vorzunehmen: Den eigens dafiir vorgesehenen Hakenschlissel (zur Ausriistung gehoérend
in die Rasten des Ringes fiir die Hubeinstellung einstecken. Den Hub des Nietwerkzeuges auf das Minimum einstellen: dazu ist
der Ring “G" in Richtung “~" maglichst zu drehen. Die Blindnietmutter auf den Ziehdorn ansetzen und einen leichten Druck darauf austiben;
dadurch schraubt sich die Blindnietmutter selbsttatig auf den Ziehdorn auf. Sich vergewissern, dal3 der Kopf der Blindnietnitdien Kopf der
Nietwerkzeuges abschlief3t. Die Blindnietmutter befestigen und sein Anziehen an die Stérke des Materials tiberpriifen. DenMetvaakzeuges

durch Drehen des Ringes G” so einstellen, bis das gewiinschte Anziehen erzielt will. Darauf achten, dal3 der Abstdidwischen Kopf und
Verformung der Blindnietmutter bei VergréBerung des Hubes (Drehung des RinG&s Richtung “+”) verringert wird, mit darauffolgender
Vergroerung des Anziehens.

ACHTUNG!! Die unkorrekte einstellung des hubes des nietwerkzeuges kann das fehlerhafte anziehen der
blindnietmutter und den bruch des ziehdornes verursachen!
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DIMENSIONSWECHSEL

Beim Anderung des Gewindes der zu vernietenden Blindnietmuttern ist das Paar Ziehdorn/Kopf auszutauschen. Dazu wie folgt
vorgehen:

Abb. 1 Die Kontermutter mittels eines handelsiiblichen 25 mm-Gabelschlissels lockern und den Kopf abnehmen.

Abb. 2 Den Zapfen (zur Ausriistung gehohend) durch die eigens dafiir vorgesehene, an Kopftrager befindliche Service6ffnung
stecken und damit einen Druck nach hinten austiben, sodaB die Einrlickung aus dem Ziehdorn geldst wird. Gleichzeitig den
Ziehdorn ausschrauben und herausziehen.

Abb. 3-4 Indem man weiterhin die Einrlickung gelost halt, den gewiinschten Ziehdorn einschrauben. Nach dem Austauschen
des Ziehdornes, ihn leicht drehen, bis er gut einrastet. Danach den entsprechenden Kopf einbauen und diesen mit dem dazu
gehohrenden, vorher gelésten Ring blockieren. Bei jedem Formatwechsel sind die auf vorstehenden Seiten angegebender
Einstellungen zu wiederholen.

ACHTUNG!Obengenannte eingriffe bei nicht luftgespeistem nietwerkzeug ausfiihren.
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NACHFULLEN VON OL IN DEM OLDYNAMISCHEN KREIS

Das Auffiillen des Ols des 6ldynamischen Kreislaufs wird nach einer langen Arbeitsperidd@00 Arbeitszyklen), jedesmal nétig,
wennman eine Abnahme des Hubs bemerkt. Beistillgelegtdt6HT LUFTZUGEFUHRTENhorizontalen Nietwerkzeug, den Stépsel

(A) durch den Ausstattung gehdrenden 5mm Inbusschliissel entfernen. Dabei achten Sie darauf, daR das Ol nicht tiberlguft. Den
FaltbehilterX), der man vorher mit OHLP 32 cSt eingefiillt hat, in die Offnung des Stépsel#| einschrauben. Legen Sie das
Werkzeug horizontal hinaktivieren Sie die Luftzufuhr und driicken Sie den Luftausldser mehreremale bis keine Luft aus dem
Olbehélter X) ausstrémt, d.h. das Werkzeug ist gefiillt. Nurunterbrichtman die Luftzufuhr bei horizontaler Lage und schliet
den OlbehalterX) mit der Schraube @A).

VORSICHT: es ist sehr wichtig obige Hinweise zu beachten und mit Handschuhen zu arbeiten.

Bei kompletter Entleerung des Hydrauliksystems das Ol nur durch autorisierte Firmen verwerten lassen.

Q ACHTUNG!!! Wenn Sie den Druckluftschlauch vom Werkzeug entfernen muf3 dieser druckfrei sein!

Es empfiehlt sichOl HLP 32 cSt oder dhnliches zu verwenden.

max. 8 Nm

@ e

5mm.

ST

: % .‘“—'g_,)_ﬁ’

Q WICHTIG: Es muB sichergestellt werden,
daB der Oleinfiillstopfen &) mit einem

Min. 5 Nm + Max. 8 Nm liegenden
Anzugsmoment angeschraubt wird.

ENTSORGUNG DER NIETMASCHINE
Bei der Entsorgung der Nietmaschine sind die nationalen gesetzlichen Bestimmungen einzuhalten.
Nach dem Abtrennen der Maschine von der Druckluftanlage montieren Sie die verschiedenen Bestandteile ab
und unterteilen Sie sie nach Materialen: Stahl, Aluminium, Kunststoff, usw.
Das Entsorgen und Verschrotten geschieht gemass den ortlichen Vorschriften.
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INSTRUCCIONES DE USO
GARANTIA 26

ADVERTENCIAS Y MEDIDAS DE SALVAGUARDIA.
IDENTIFICACION DE LA REMACHADORA .
NOTAS GENERALES Y AMBITO DE APLICACION.......occoccrereee
PARTES PRINCIPALES,
DATOS TECNICOS,
COLOCACION DE LA TUERCA REMACHABLE .......oocccesrrrrcnns
CAMBIO DE FORMATO
LLENADO DE ACEITE DEL CIRCUITO OLEODINAMICO.............
ELIMINACION DE LA REMACHADORA

GARANTIA
LasremachadorasfFARcuentancongarantiadé2meses.El

periododegarantiadelaherramientacomienzaenelmomento”

de su comprobada recepcion de parte del comprador. La

garantiaprotegealusuario/compradorcuandolaherramienta

es adquirida a través de un revendedor autorizado y solo
cuando es utilizada para los usos previstos segun su
disefio. La garantia no es valida si la herramienta no es
utilizada o no es sometida a mantenimiento de conformidad
con las especificaciones del manual de instrucciones y
mantenimiento. En caso de verificarse defectos o averias,
FARS.rl. secomprometetlnicamenteareparary/osustituir,
asupropiaexclusivadiscrecion,loscomponentesestimados
como defectuosos.

ADVERTENCIAS Y MEDIDAS DE SALVAGUARDIA

{ATENCION!

No cumplir o despreciar las advertencias de seguridad|
puede prejudicar su incolumidad o la incolumidad d{
otras gentes y también el funcionamiento del equipo

A\

« Leer atentamente las instrucciones antes del uso.

- Para las operaciones de mantenimiento y/o reparacion,
dirigirse a centros de postventa autorizados p&AR s.r.l.
y utilizar exclusivamentepiezas de repuesto originales.
FAR s.r.l. declina cualquier responsabilidad por dafios
ocasionados por piezas defectuosas y si no se ha cumplido
por inobservancia cuanto arribalirectiva CEE 85/374).

La lista de los servicios postventa es disponible en nuestro sitio
web http://www.far.bo.it ( Organizacién )

El equipo tiene que ser empleado sélo por personas
especializadas.

Antes de ponerse a utilizar el equipo se ha de ponerse gafas
protectoras o visieras y guantes.

Para efectuar las operaciones de manutencién y/o el
ajuste del equipo emplear los accesorios en dotacién
y/o los utensilios comerciales describidos en el capitulo
Manutencién.

Al efectuar las operaciones de carga aceite se recomienda
emplear sélo fluidos seguin las caracteristicas indicadas en
eso fasciculo.

Es posible transportar la herramienta a mano pero, después
su utilizacidn, se aconseja volver a colocarla en suembalaje.

26

« Encasode pérdidas casuales de aceite que entren en contacto
con la piel se aconseja limpiar la piel cuidadosamente con
aguay jabdn alcalino.

No hay requisitos especiales para el almacenaje.

Para el correcto funcionamiento de la remachadora se
aconseja su revision semestral.

Se ha de cortar siempre la alimentaciéon de corriente antes
de ponerse a hacer reparaciones o antes de limpiar la
herramienta.

Se aconseja, si posible, el empleo de un balancin de
seguridad.

En caso de exposicion diaria en un lugar donde el nivel de
Presion acustica emision ponderada sea mayor que el limite
de seguridad de 70 dB (A), utilizar medidas de proteccion del
oido (auriculares o tapén supresor de ruidos, disminucién
del tiempo de exposicion diaria, etc.).

Mantener el banco y/o la zona de trabajo limpia, pues el
desorden puede ocasionar daiios a las personas.

No se permiten a personas inexpertas tocar los equipos.
Asegurarse que los tubos de alimentacion del aire
comprimido tengan la dimensién idénea segun la utilizacion
prevista.

« Jamas se arrastrara el equipo conectado a la alimentacion
tirando su tubo; mantener siempre el tubo lejos de fuentes
de calor y de objetos contundentes.

Mantener los equipos en buena condicion y limpios. Jamas
se quitaran las protecciones o el silenciador del equipo.

Se han de remover siempre las llaves de servicio y de ajuste
después las operaciones de reparacién y/o de ajuste.

Antes de desconectar el tubo del aire comprimido de la
remachadora, asegurase que éste no esté bajo presion.

Se han de cumplir detenidamente estas instrucciones.

No utilice la remachadora en presencia de dafios evidentes.

iCUIDADO! Antes de utilizar la remachadora, monta
el fondillo de proteccion en el equipamiento bas
como indicado en la figura de abajo. FAR decling
toda responsabilidad por los eventuales danos de |
remachadora, personas o cosas que pueden ser causado
por la falta del fondillo.
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IDENTIFICACION DE LA REMACHADORA

La remachadoraKJ 60 es identificada por una marca con
razén sociale y direccion del productor, designaciéon de la
remachadora, marca CE. Al contactar el servicio de posventa,
mencionar siempre los datos de la remachadora.

Designacion de la

Razon social y direccion remachadora

FAR

VIA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (BO)

MADE IN ITALY

Ndmero de serie

NOTAS GENERALES Y AMBITO DE APLICACION

La herramienta puede utilizarse sélo para insertos fileteados
con rosca de diametrdvi3 + M8 ( Excepto M8 Inox).
Graciasalsistemaoleoneumatico,laremachadold 60 brinda
una potenciamayor respecto alas tradicionales remachadoras
neumaticas.
Estosignificaunanotablereducciondelosproblemascausados
por el desgaste de los componentes y como consecuencia un
aumento de la fiabilidad y duracién. Las soluciones técnicas
adoptadas reducen las dimensiones y el peso de la maquina
rindiendo la remachadorkJ 60 absolutamente maniobrable.
Las posibilidades de perdida por et sistema oleodinamico son
eliminadas con el uso de retenes que eliminan este problema.

750313 - KJ60 —rev 23 - ( 12-2021)

PARTES PRINCIPALES

A) Tirante fileteado

B) Cabeza

Q) Tuerca bloquea cabeza

D) Pulsador de traccién

E) .. Pulsador de destornillamiento

F) ........Orificio introduccién enchufe desbloqueo embrague
G) Virola de regulacién carrera

H) Enganche balanceador

1) Motor neumatico
L) Tapoén tanque aceite

M) Conexién aire comprimido

N) Fondillo de proteccion

DATOS TECNICOS

« Presion de trabajo. 6 BAR
« Diametro interno minimo tubo alimentacion

aire comprimido 8 mm
+ Consumo max. aire libre por CiclQu.....cceeeeussnsecerrrnnnnns 9NI
+ Potencia maxima.. 6,5BAR-13656 N
- Peso 2,200 Kg
- Temperatura de utilizacion.... -5°/+50°
« Valor medio cuadratico de la aceleracion

total registrado en frecuencia (Ac)

ejercitado sobre los miembros superiores. <2,5m/s2
« Presion acustica emision ponderata (A). 70 dBA

- Presion acustica istantanea emision ponderata (C).130 dBC
« Potencia acustica ponderado (A)..........eeeeemmsrneees 82 dBA

ALIMENTACION DEL AIRE

El aire de alimentacion debe estar libre de cuerpos extrafios y
de humedad para proteger la maquina de usura precoz

de las partes en movimiento, se aconseja el uso de un grupo
de lubricacion para aire comprimido.
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COLOCACION DE LA TUERCA REMACHABLE

Asegurarse que la pareja tirante/cabeza montada en la remachadora corresponda al formato del inserto a apretar; de otro modo
proceder al cambio de formato. De costumbre la pareja tirante/cabeza montada en la remachadora se entrega con fileteado de
M8. Antes de emplear la remachadora y después de cada cambio de formato hay que efectuar las siguientes operaciones segiin
el formato y el espesor del material a ajustar: Ajustar la carrera de la remachadora al minimo, girando la virgtah el sentido
indicado por el simbolo~".

Introducir el inserto en el tirante y presionar ligeramente de manera que el inserto se apriete automaticamente. Asegurarse que
la cabeza del inserto toque la cabeza de la remachadora. Fijar el inserto y para alcanzar el apretamiento segun el espesor del
material, ajustar la carrera de la remachadora girando la virol&” como requerido. Al aumentar de la carrera (rotacion de la
virola “G” en el sentido indicado por el simbolot’) la distancia “h” entre la cabeza y la deformacién del inserto disminuye con

una consiguiente aumento de apretamiento. .

iCUIDADO! Un ajuste incorrecto de la carrera de la remachadora puede causar
un apretamiento defectuoso de los insertos y la rotura del tirante!
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CAMBIO DE FORMATO

Pues el fileteado de los insertos varia, hay que reemplazar la pareja tirante/cabeza como sigue:

FIG. 1. Aflojar la virola por medio de una llave estandard de 25 mm y remover la cabeza de la remachadora.

FIG.2. Hacer pasarelenchufe (en dotacion) através del agujero se servicio ubicado en el tubo portacabezay ejercer sobre estauna
presién hacia el interior de modo de desbloquear el embrague del tirante, contemporaneamente desenroscar el tirante y extraerlc
FIG.3-4. Quitarelembrague desbloqueadoy atornillar el tirante de formato deseado. Completada la sustitucion del tirante, girarlo
ligeramente hasta que se conecte el embrague. Luego montar la apropiada cabeza y bloquearla por la virola aflojada. Cada vez
que se efecttia el cambio de formato repetir las operaciones de ajuste describidas en las paginas anteriores.

i{CUIDADO! Al efectuar esas operaciones cortar la alimentacion de aire a la remachadora.
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LLENADO DE ACEITE DEL CIRCUITO OLEODINAMICO

Es necesario llenar el circuito oleodinamico de aceite luego de un prolongado periodo de trét58[ ciclos), cuando se advierte

una disminucién de potencia de la remachadora. Proceder como sigaertar la alimentacion y con la remachadora parada y en
posicion horizontal, quitar el tapdrl por medio de la llave Allen de 5 mm (en el equipamiento base). Al efectuar esa operacion
hay que cuidar de que no se hayan desbordamientos de aceite. Atornillar en el asiento del tap@hdontenedor de fuelleX) lleno

de aceite hidraulico de tipo comercial cddLP 32 cSt. A continuacion, con la remachadora horizontapnectarla alimentacion

del aire y apretar el pulsador de traccién de manera que la remachadora cumpla una serie di ciclos y acabe la emisién de bsuirbuj
de aire en el contenedorX). Una vez alcanzada esa condicion, se acaba la restauracion de nivel de aceite. Luedesconectarla
alimentacion de aire y con la remachadora horizontal, destornillar el contenedor de ad8iederrarlo. Seguir a cerrar el tapon A).
ATENCION:se han de cumplir siempre las instrucciones arriba mencionadas y efectuar todas las operaciones de restauracion de nivel
de aceite por medio de guantes. Si se efectta el vaciado completo del circuito hidraulico, hay que coger el aceite en un contenedo
apropiado y contactar con una firma autorizada para la eliminacion de desechos.

{i/ATENCIONI!
A Antes de desconectar el tubo del aire comprimido de la remachadora asegurarse que éste no esté

bajo presién! Nosotros aconsejamos el uso del aceite HLP 32 cSt o similares.

min.5 Nm
@ max. 8 Nm

5mm.

ST
_{ #_):/ ]

4
%"'—’&.)_ﬂ’

e IMPORTANTE: Asegurarse que el tapén
de llenado aceitgA) sea enroscado con

un par de acople correspondiente 8in.
5Nm + Méx. 8 Nm.

ELIMINACION DE LA REMACHADORA
Para eliminar la remachadora seguir con atencion cuanto establecido por las leyes nacionales.
Despues de haber desconectado laremachadora respecto del sistema neumatico, proceder con el desmontaje
de todos los componentes dividendoles segun sus categorias: acero, aluminio, material plastico, ecc.
La eliminacion de los componentes debera efectuarse segun lo dispuesto por las normas vigentes.
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GWARANCJA

Nitownice FAR s3 objete 12-miesieczng gwarancja. Okres gwarancyjny
rozpoczyna sie w chwili poswiadczonego odbioru narzedzia przez klienta.
Uzytkownikowi / kupujacemu przystuguje gwarancja, jesli narzedzie
zostato zakupione u autoryzowanego sprzedawcy i tylko w przypadu
jego uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem. Gwarangja nie obowiazuje,
jesli narzedzie nie jest uzywanie lub jeli nie jest poddawane pracom
konserwacyjnym opisanym w instrukcji obstugiikonserwacji. W przypadku
wad lub usterek, firma FARS.r.l. zobowiazuje sie wytacznie donaprawyi/lub
wymiany, wedtug wtasnego uznania, komponentéw uznanych za wadliwe.

BEZPIECZNA PRACA Z NARZEDZIEM
OSTROZNIE!!

Nie przestrzeganie podanych zalecer bezpiecznej pracy,
moze skutkowac wypadkiem.

A

rozpoPreetbm pracy nalezy zapoznar sie  niniejszg instrukcja.

. przypallku koniecznosci  serwisowania narzedzia, nalezy

skontaktowac sie z autoryzowanym przedstawicielem firmy FAR;

uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych, firma FAR nie

ponosi zadnej odpowiedzialnosci za wypadki powstate na skutek
niewtasciwego uzycia narzedzia (Dyrektywa UE 85/374).

Lista punktow serwisowych jest dostepna na naszej stronie
internetowej http://www.far.bo.it ( Organizacja )

. Nazgdziby¢  stosowane tylko przez odpowiednio
przeszkolone osoby.
czasie pWicy zaleca sie stosowanie okulardw ochronnych oraz
rekawic.
trakcie Wzynnosci  serwisowych nalezy stosowac klucze
wyposazenia narzedzia, lub inne akcesoria o ktérych mowa w
rozdziale “Konserwacja” w niniejszej instrukgji.

. wymiahieyoleju nalezy stosowac olej parametrach podanych
winstrukgji.

razie kiMtaktu skory  olejem nalezy umy¢ rece mydtem
alkalicznym.

ez bgziprzenoszone recznie, po skoriczonej pracy zaleca
sie jego przechowywanie w oryginalnym opakowaniu.
celu przettuzenia zywotnosci narzedzia zaleca sie jego kwartalng
konserwacje i przeglad.

.

specftalch wymagan dotyczacych przechowywania lub
magazynowania.
Mfsnelide serwisowe lub czyszczenia, nalezy wykonywac
przy wytaczonym narzedziu.
gdzieTam mozliwe zaleca sie podwieszenie narzedzia na
balanserze.
przypadku codziennej ekspozycji personelu  otoczeniuw
ktorym poziom ciénienia akustycznego emisji skorygowanego
charakterystyka A przekracza wartos¢ bezpieczedstwa 70 dB
(A), nalezy korzysta¢ z indywidualnych Srodkéw ochrony stuchu
(nauszniki lub zatyczki przeciwhatasowe, redukcja dziennego czasu
ekspozydji, itd.)
prabjielegy utrzymywac  czystosci perzadku co imniejsza
ryzyko wypadku.
agzedzjavac tylko osoby do tego uprawnione
sigpewpizewody zasilajace powietrza s3 odpowiednia dla
narzedzia.
Nalezgydzierzymywac
ostony ttumika.
szarpad\arzedzia za przewdd zasilania powietrzem, przewdd
powietrzem powinien by¢ oddalony od Zrodet ciepta.
skoriczorPgj naprawie, upewnic sie iz wewnatrz narzedzia nie
zostaty klucze serwisowe.
odfaremib rury z powietrzem od narzedzia, upewnic sie ze
narzedzie nie jest pod ci$nieniem.
sigtokowpardatnie do powyzszych zalecen.
uzywadNigownicy  przypadku widocznych uszkodzen.

czystosci, wie wolno zdejmowac

OSTROZNIE! Przed rozpoczeciem pracy nalezy natozy¢ gumowa
ostone na denko nitownicy, jak na rys. ponizej. Firma FAR nie
ponosi zadnej odpowiedzialnosci za uszkodzenie narzedzia
uzywanego bez ostony.
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IDENTYFIKACJA NARZEDZIA

Nitownica KJ 60 jest identyfikowana poprzez tabliczke podajaca nazwe i
adres producenta, okreslenie maszyny, oznakowanie CE.
Korzystajacz pomocy technicznejnalezy zawsze podacdane znajdujace
sie na nitownicy.

Firma i adres

Okreslenie maszynya

m ¢

VIA GIOVANNI XXIII,2

QUARTO INFERIORE (80) MADE IN ITALY

Numer serii

UWAGI OGOLNE | ZAKRES ZASTOSOWANIA

Narzedzie jest przeznaczone do uzycia wytacznie z nitonakretkami
gwintowanymiz gwintem od M3 do M8 ( Wykluczona stal nierdzewna
M8 ).

System oleopneumatyczny zastosowany w KJ 60 nadaje urzadzeniu
dodatkowej mocy, wzgledem tradycyjnego systemu pneumatycznego,
naktérymbazujainnemodele nitownic. 0znaczatodiametralne zmniejszenie
ilosci probleméw zwiazanychze zuzyciem komponentéw przy rownoczesnym
zwiekszeniu niezawodnosci i zywotnosci.

Zastosowane rozwiazania techniczne pozwolity na redukcje wymiaréw oraz
wagi maszyny, dzieki czemu nitownica KJ 60 jest niezwykle wygodna w
obstudze. Mozliwos¢ wyciekéw w systemu oleodynamicznego zostata
wykluczona dzieki zastosowaniu uszczelek eliminujacych ten problem.

GLOWNE CZESCI SKLADOWE

A) Sruba imbusowa
B) Glowica
Q Pierécien kontrujacy gtowicy
D) Przycisk uruchamiania nitownicy
E) Przycisk odkrecania
F) Otwor na kolek odblokowujacy zlacze
Q) Nasadka pierscieniowa regulacji skoku
H) Zaczep do balansera
1) Silnik pneumatyczny
L) Korek zhiornika oleju
M) Zasilanie sprezonym powietrzem
N) Naktadka ochronna

DANE TECHNICZNE
« (CiSnienie robocze 6 BAR
« Minimalna $rednica wewn. przewodu

zasilania 8 mm
« Zuzycie maks. powietrza na cykl 9NI
« Sita maksymalna... 6 BAR- 13656 N
- Waga 2,200 Kg
« Temperatura otoczenia -5°/+50°
« Czestotliwose przyspieszenia (AC) .e..eeeeeeseeneesneennes <2,5m/s?

« (iénienie akustyczne emisji skorygowane charakterystyka A.. 70 dBA

« Chwilowe ciénienie akustyczne
skorygowane charakterystyka C

« (Cisnienie akustyczne skorygowane ...

<130dBC
82 dBA

ZASILANIE W POWIETRZE

Dostarczane powietrze musi by¢ wolne od ciat obcych oraz wilgodi, aby
chroni¢nitownice przed przedwczesnym zuzyciem ruchomych czedci; zaleca
sie wiec zastosowanie zespotu smarujacego do sprezonego powietrza.
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MONTAZ NITONAKRETKI

Upewnic sie, czy trzpien i gtowica zamontowane na nitownicy s odpowiednie do rozmiaru nitonakretki, ktdra chce sie zacisna¢, w przeciwnym wypadku,
nalezy przeprowadzi¢ zmiane formatu. Zazwyczaj trzpien i gtowica zamontowane na nitownicy w opakowaniu odpowiadaja gwintowi M8. Przed uzyciem
nitownicy i po kazdej zmianie formatu, nalezy przeprowadzi¢ nastepujace czynnosci, w zaleznosci od formatu i grubosci taczonego materiatu:
Wyregulowac skok nitownicy na minimum, obracajac nasadke pierécieniowa “G” do oporu w kierunku wskazywanym przez symbol “~".
Natozy¢nitonakretke na trzpien lekko na nig naciskajac; w ten sposob nitonakretka zakreca sie automatycznie na ciegnie. Upewnic sie, ze gtowka nitonakretki
jest docisnieta do gtowicy nitownicy. Zacisna¢ nitonakretke i sprawdzic¢ jak sprawuije sie ona dla danej grubosci materiatu. Wyregulowac skok nitownicy
przy uzyciu nasadki pierscieniowej “G’, w zaleznosci do zadanego docisku, pamietajac, ze zwiekszenie skoku (obrét nasadki “G” w kierunku symbolu “+")
powoduje zmniejszenie odlegtosci “h” miedzy gtéwka a znieksztatceniem nitonakretki, przy réwnoczesnym wzroscie sity nitowania.

UWAGA! Nieprawidtowa regulacja skoku trzpien moze powodowac zte mocowanie nitonakretki lub
uszkodzenie samego trzpien!
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ZMIANA FORMATU

Imieniajac gwint nitonakretek do wkrecenia, nalezy przeprowadzi¢ wymiane ciegna i gtowicy nitownicy. W tym celu:

RYS. 1. Poluzowac nasadke pierscieniowa dostepnym w handlu kluczem 25 mm i zdjac gtowice.

RYS. 2. Whozy¢ kotek (na wyposazeniu) w otwor roboczy znajdujacy sie w rurce, w ktdrej osadzona jest gtowica, i nacisnac go tak, aby odblokowac ztacze
ciegna. Rownocze$nie odkreci¢ trzpien i wysunac je lekko.

RYS. 3-4. Przytrzymujac ztacze w odblokowanym potozeniu, wkreci¢ zadany format ciegna. Po wymianie ciegna, nalezy lekko je obrdci¢, dopdki nie ustyszy
sie zaskoczenia zf3cza, nastepnie nalezy zamontowac odpowiednia gowice, blokujac ja wezesniej poluzowang nasadka pierscieniowa. Po kazdej zmianie
formatu, nalezy powtdrzy¢ operacje regulacyjne opisane na wczesniejszych stronach.

UWAGA! Opisane wyzej zynnosc wykonujemy przy nitownicy odiaczonej od zasilania!
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WYMIANA OLEJU

Dolanie oleju do obwodu hydraulicznego jest niezbedne po dtugim okresie pracy (15000 cykli), gdy wyczuwalne staje sie zmniejszenie skoku nitownicy.
W tym celu nalezy: zatrzymac nitownice i odtaczyc ja od zasilania, trzymajac ja poziomo, zdjac korek (A) przy uzyciu klucza imbusowego 5 mm (na
wyposazeniu); uwazac, aby nie doprowadzi¢ do wylania sie oleju. Wkreci¢ w gniazdo korka (A) pojemnik mieszkowy (X) napetniony wczesniej dostepnym
w handlu olejem hydraulicznym HLP 32 ¢St.

Trzymajac nitownice wciaz w poziomej pozycji, wkaczy¢ zasilanie w powietrze, nacisna¢ przycisk ciagu, wykonujac kilka cykli, dopoki w pojemniku (X) nie
przestang pojawiac sie pecherzyki powietrza, co oznacza, ze uzupetnianie oleju zostato zakoriczone. Nalezy wéwczas wytgezy¢ zasilanie w powietrze, z
nitownica wciaz w poziomej pozycji, odkreci¢ pojemnik z olejem (X) i zamknac go. Nastepnie ponownie zatozy¢ korek (A).

OSTROZNIE: bardzo wazne: stosowac sie do powyzszych instrukgji i przeprowadzac operacje dolewania oleju w zatozonych rekawicach.

W przypadku catkowitego oprdzniania obwodu hydraulicznego, nalezy spuscic caty olej do odpowiedniego pojemnika, a nastepnie oddac go do firmy
zajmujacej sie usuwaniem odpadéw.

UWAGA! Przed odfaczeniem przewodu powietrza od nitownicy, upewni¢sie ze nie jest on pod cisnieniem!
Zaleca sie uzycie oleju HLP 32 ¢St lub podobnych.

UWAGA!
Upewni¢ sie ze korek wlewu oleju (A) zostat
dokrecony z sita rowna Min. 5 NM- Maks. 8 Nm.

UTYLIZACJA ZUZYTEGO NARZEDZIA

W przypadku zuzytego narzedzia, jego utylizacje przeprowadzamy zgodnie z przepisami danego kraju.
@ Po odfaczeniu urzadzenia od instalacji pneumatycznej, nalezy przystapic do demontazu poszczegdlnych komponentdw, segregujac je w zaleznosci od ich typologii:
stal, aluminium, materiat plastikowy, itd.
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TAPAHTUIHBIE OBA3ATENbCTBA

3aKNENOYHble UHCTPYMEHTbI NPOU3BOACTBA GUPMbI Far umeloT rapaxTiio
Ha (pok 12 mecALeB

Tepuog rapaHTHitHOro 06CNyXMBaHIA HAYUHAETCA CMOMEHTA JOKYMEHTaNbHO
NOATBEPKAHHOTO GakTa nonyyewus npubopa nokynatenem. fapantuitHoe
0643aTeNbCTBO PAaCcNOPOCTPAHALTCA HA Npu6op, NpuHagnexawuii
n0Ab30BaTeNt0/NOKyNaTeNd NPU YCI0BUM, YTo Npubop Obin npuobpeten

y

0¢Ml||/|a!|bH0f0 Lll/l(TpI/IﬁbK!TOpﬂ W TONbKO ANA NpeayCcMOTPEHHOTO

B PYKOBOACTBE MO 3KCMNyaTaluu U TeXHUYECKOMY 00CAYXUBaHNIO
ICN0Nb30BaHUA. [apaHTUiiHOE 0643aTeNbCTBO CYUTALTCA PACTOPTHYTHIM, €CNN
nIpUBOp He UCMonb3yeTca U He NOABEPTAeTCA TEXHUYECKOMY 06CNYKUBAHIIO
B CTPOrOM COOTBETCTBUM C MHCTPYKUMAMY B PYKOBOACTBE N0 IKCNNYaTaLnit
It TexHUyeckomy obenyxusanmio. Mpu Hanuuum 6paka unu nospexpexni
Komnanua Far S.r.l. 6eper Ha ce6a Tonbko 0643aTenbcTBo NOUNHUTD U/
UNWU 3aMeHNTb Te JeTant, KoTopble, Mo CoBCTBEHHOMY ycMoTpeHiio, Gyaer
CyuTaTh bpaKoBaHHbIMM.

NMPUMEYAHUA U MEPBI NPEAOCTOPOXXHOCTU

BHUMAHUE!!! HeBbinonHeHue unn HebpexHocTb B
UCTIONHEHUW NOCAeAYIOLNX MeP NPEAOCTOPOKHOCTY
MOXeET NPUBECTU K HeNPUATHBIM NOCNEACTBUAM ANA
BaLLei M Yyoii HEBPEAUMOCTH, U ANA XOPOLLEro
OYHKLMOHUPOBAHUA NHCTPYMEHTa.

A

BHUmaTenbHO  03HakoMTeCh ¢
1CNONb30BaHMeM.

[ina yxoha unu/m NOYNHKN [OBEPLTECH YMOTHOMOYEHHBIM
0QucHbIM LeHTpam FAR s.r.l. v ucnonb3yiite ToNbKo NOANUHHbIE
3anyactu. FAR s.r.l. He Geper Ha cebq 0TBETCTBEHHOCTb B CNlyyae
MOBPEXAEHUA HAHECEHHbIX MpU  UCMONb30BAHUN  AeeKTHbIX
3anyacreii, 06HapyKeHHbIX 13-3a HEUCMIONHEHNA BbilLIeYKa3aHHOro
(AnpekTnBa E3C 85/374).

CNNCOK CePBUCHDBIX LLEHTPOB NPUBEAEH Ha Hallem
Be6-caiite http://www.far.bo.it (OPTAHWU3ALNA )

(oBeTyeM [0BEPATb WCMONb30BaHME WHCTPYMEHTA CneuuanbHo
MOATOTOBAEHHOMY NepcoHany.

Jcnonb3yiite npegoxpaHuTeNbHbIE OUKI U MACKM 1 NEPYaTKIA BO
BpemA paboTbl C IHCTPYMEHTOM.

lina yxopa wW/unu  perynauMM  WHCTPYMeHTa  UCMONb3yiiTe
NPUHAANEXHOCTI U3 OCHALLEHWA  W/UAM  KoMMepueckue
npucnocobnenya ykasaHHble B pasfene 06 Yxoze 3a UHCTPYMEHTOM.
[lnA nonuBKM  Macna  mcnonb3yiite  TONbKO  KUAKOCTM €
XapaKTepuCTKaMy yKa3aHHbIMYU B AaHHO GpoLuiope.

VHCTPYKUMAMI nepea

B cnyuae HenpeaBUAEHHDIX yTeyek Macna 1 ero KOHTaKTa C KoXeil,
aKKypaTHO CMOIATe ero npu NOMOLLM BOAbI 1 LLETIOYHOTO Mbia.
JlaHHbIit MHCTPYMEHT MOXHO NepeHOCUTb BPYuHYlo, nocie ero
1CNO/Ib30BaHNSA Mbl COBETYeM KJIaCTb €ro B yNaKoBKY.

0c06bhHETEO0BAHMI  XPaHEHNID KCKNaAMPOBaKMIO.

npaBuABROT0 GYHKUMOHMPOBAHUA HCTPYMEHTa Heobxoguma

TlaTenbHaA NPoBEpKa KaxAoe nonyroaue.
MpoBepbTe, UTO UHCTPYMEHT He MOAKNMIOYEH K MUTaHWIo, Mpexze
YeM HauMHaTb ero YMCTKY UK MOYMHKY.
CoBeTyeM, Npy BO3MOXHOCTH, N0b30BaTbCA GanaHcmpom.
B cnyvae exenHeBHoil paboTbl onepatopoB B MOMeLLEHUM, B KOTOPOM
KBUBANEHTHbI YPOBEHb MCNYCKAEMOr0 3BYKOBOTO [aBeHuA A mpeBbllaeT
npeaenbHoe 3Havenue Geonacioctn 70 4B (A), HeobxoauMo Monb30BaTbCA
VHBUBULYaNbHbIMI CPELCTBAMY 3AL4MTbI OPraHOB CTyXa (HayWHWKW Wi
OMpyLLW; CHU3UTD BPEMA Haxo AeHNA B LUYMHOM NOMELLEHMIN T.1.).
Heobxopumo nopfepxuBaTb MOPAZOK M UMCTOTY Ha paboumx
mecTax, 6ecnopasok MOXeT npuectyt K yweply Ana 340poBbA
oneparopa.
He fonyckaiite KOHTAaKT NOCTOPOHHUX C UHCTPYMEHTOM.
YrocToBepbTeCh, UTo TPY6Obl MOZAUY CKATOT0 BO3AyXa COOTBETCTBYIOT
HYXHbIM pa3mepam.
He TAHUTe 33 TpY6Y NOAKNI0YEHHBI K IUTAHINO MHCTPYMEHT, XpaHuTe
€ro nofiasnbLue 0T PEXYLLMX 1 U3NYYaloLLNX Tenno 06beKToB.
Heo6xoauMo coZiepxaTb UHCTPYMEHTapHil YNCTBIM U B XOpoLleM
COCTOAHUM MONb30BAHUA, He CHUMAIiTe CPeACTBA 3aLMTbl W
3ByKOMOMMOLLAloLLee NPUCTIOCobNeHNe.
Mocne pemoHTa UK perucTpaLmuy, yAoCToBepbTech, YTo Bbl yaanuim
CyXe6Hble UK PerncTpaLnoHHble Kuu.
Mpexze yem 0TCOeAMHUTD TPYBY CKaTOro BO3AYXA, YAOCTOBEPLTECH,
4TO OH He M0 AaBNeHneM.
TiwatenbHo NpuAepKuUBaiiTech 3TUM NpaBuAam.

ucnonbbigiite 3aKnenouHblil NHCTPYMEHT MpU HANMUNN ABHBIX
nospexaeHunii.

36 750313 - KJ60 - rev 23 - (12-2021)



KIE50]

BHUMAHME! [lpexae uem WCnonb30BaThb YCTAHOBOYHbIN
WHCTPYMEHT, YCTaHOBUTE 3aLUMTHYI0 [OHHYI0 4acTb (yxe B
NpUHAANEXHOCTAX), Kak Ha pucyHke Hixke. FAR He Gepert Ha
ceba 0TBETCTBEHHOCTb 3a ywepb HaHeceHHbli MaluMHe unu
oneparopy, npu pa6oTe B 0TCYTCTBUN JOHHOI YaCTH.

WAEHTUOUKALIUA NHCTPYMEHTA

YCTaHOBOYHDIA UHCTPYMeHT Ana 3aknenok KJ 60 waextuduumpyetca
npyu MOMOLUM MapKUPOBKY, B KOTOPOIl YKa3blBaeTcA HavMeHoBaHue
NpeAnpuATUA W aJpec W3roToBUTeNs, NpefHa3HaueHue annapata,
mapkuposka CE. Mpu obpaLueHnn 3a TexHUYeckoi NoaAepxKoil Beeraa
yKa3blBaiiTe naeHTUPUKALIMOHHbIE JaHHblE annapata.

HalMeHOBaHMe npeanpuaATnAa u

ajpecusrotosutend
FIX

VIA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (BO)

PeAHa3HayeHue annapata

KJ 60

3

MADE IN ITALY

CepuiiHblii Homep

OBLLUUE CBEAEHUA N OBNTACTb MPUMEHEHMA

Mcnonb3oBaHne MalmMHbl NpefiHa3HaueHo TONbKO ANA Pe3b0oBbIX
3aKnenok ¢ pe3b6oii B Auanasone ot M3 1o M8 ( Hepxkasetowas cranb
M8 nckniouena ).

MacnaHo-nHeBMaTyeCKas cCTeMa UCMOMb3yeMas 3aKNeNoYHINKOM

KJ 60 06ecneunaet 60nbLuyI0 MOLLHOCT N0 CPABHEHMHO C TPAAULMOHHON
NHEBMATNYECKON CUCTEMOIA, HA KOTOPOI OCHOBaHbI Apyrve mogenu
3aKNenoYHMKOB.

IT0 03HauaeT peskoe COKpaLeHne Npobnem CBA3aHHbIX C U3HOCOM
KOMMOHEHTOB, YTO MPUBOAMT K yBEAMYEHNI0 HAAXKHOCTH M LONITOBEYHOCTI.
[TpUHATbIE TEXHUYECKVE PeLLIeHNA YMEHbLIAKOT pa3Mep 1 BeCUHCTPYMEHTa,
Fenas3aknenounnk KJ 60ys06HbIM B paboTe. Bo3moxHOCTb yTeukmmacna
13 TUAPABANYECKON CCTEMbI He JOMYCKALTCA MO NPUYNHE UCONb30BAHUA
YNNOTHUTENbHBIX NPOKNAZO0K, KOTOpble YCTPaHAIOT 3Ty Npobnemy.

750313 - KJ60 —rev 23 - ( 12-2021) 37



K9J60]

OCHOBHDIE YACTU

A) Ban ¢ pe3bboit
B) [onoBka
Q 3auUM ANA KpenneHna ronoBKkm
D) KHonka taru
E) KHonka 0TBUHUMBaAHMA
3 (0TBepcTIe ANA BCTaBKY BUNKI OTMUPaHIe KpenneHusa
@) Konbuo perynupoBkm xopa
H) Kpennetue 6anaxcupa
)] [THeBMaTUUECKMiiA BUTaTeNb
L) Kpblwwka Ana 3anuku macna
M) [TopknioueHne oxatoro Bo3gyxa
N) 3aLLuTHbIR yexon
NMOJAYA BO3AYXA

TEXHUYECKUE IAHHBIE
- Pabouee naBnenue 6 bAP
+ MuHMManbHblIil BHYTPEHHNiI AMaMeTp TpyObl

©KaToro Bo3ayxa 8 mm
+ Pacxon cBo6ogHOrO BO3/YXa Ha LKA . . 9Hn
+ MakcumanbHoe ycunue 6 BAP - 13656 KH
« Bec 2,200 kr
+ TemnepaTypa KCIAYATALMN «...oouvvevvenssecrirsssscnssnssnens -5°/+50°

(pepHee KBaApaTHOE 3HAUEHME YPABHOBELLIAHHOE Ha 06l
yactote yckopenua (Ac) KoTopoil NoABepXKeHbl BEPXHUME KOHEUHO-
am <2,5m/s?
YpoBeHb 3ByKOBOr0 AaBNEHNA C UCMIONb30BAHIEM B3BELLMBAKLLEr0
dunbtpa (A) 70 nbA
MrHoBeHHoe 3ByK0BOE JjaBMeHMe C UCMONb30BAHUEM 3BELLMBAKLLEND
dunbrpa (C) <130pnbA
« AKyCTUYeCKan MOLLHOCTb C MCTI0NIb30BaHMEM B3BeLLMBAIOLLETO
dunbtpa (A) 82 nbA

nOCTyI‘laIOI.I.lMVI BO3JyXHe 10/1XeH CoflepXKaTb NOCTOPOHHUX NPEAMETOB U BNArk ANA 3alluTbl HpOMSBOﬂ(TBeHHOVI MalLUUHBIOT NPEeXAEeBPEMEHHOr0 U3HOC(A
LBUXYLLNXCA yacrei; N03TOMY peKOMEHAYETCA UCNO/Ib30BaTb CMA30YHYI0 CTAHLMIO ANA (KATOro Bo3ayxa
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YCTAHOBKA PE3bBOBO/! 3AKAENKH

Y6enutech, 4To napa BaN-rofioBKa, yCTaHOBNEHHaA Ha 3aKNeMOUHMKe, COOTBETCTBYET pa3mepy 3aTArMBaemoii pe3b60Boii 3aKnenKu; B NPOTUBHOM Clyuae
nepeiiguTe K onepauuam no cMeHe Gopmata. 06bI4HO Napa Ban-ronoBKa, yCTaHoOBNEHHaA Ha 3aKNenoyHUKe Npy BbIXOAE C NPON3BOACTBEHHOI MMHIM,
CooTBeTCTBYeT pe3bhe M8. Mepen ncnonb3oBaHnem 3aknenoyHMKa U NoCe KaxA0ro M3MeHeHA GopmaTa HeoOXOANMO BbINONHUTb ClefytoLLme AelicTBUA
B 33BUCUMOCTY OT pa3mepa 1 TOILLMHbI MaTepuana, KoTopblit HeobXoAnUMo ckpenuTb: OTperynupyiiTe Xof 3akNenoyHIKa Ha MUHMANbHbIN, BpalLas Kak
MOXHO 60nbLue KoNbL0“G" B HaNPaBNEeHMY, yKa3aHHOM CUMBONOM” — " YCTaHOBUTE 3aKNenKy Ha Bai v C1erka HafaBuTe Ha Hee; TaKkIM 06pa3oM 3aknenka
aBTOMATUYECKI 3aKPyUNBAETCA Ha Basl. YOeuTeCh B TOM, UTO FoNOBKA 3aK/eNKi COBNAZAET C KPOMKOIE 3aKnenouHnKka 3akpenute pe3bboByto 3aKnenky u
npoBepbTe KpeneHue Matepuana. OTperyaupyiiTe Xof 3aknenoyHnKa nyTem BpaLleHns KoNbLia “G’, B 3aBUCMMOCTY OTKeaeMoro 3aTArvBaHus, yuuTbIBas,
4TO NPV yBENUYeHUN Xoaa (BpaLLieHue KonbLia “G’, B HanpasneHn “+"), paccroanue “h” Mexzy ronoBKoii 1 ledpopmaLineit 3aknenku ymeHbLIAeTCA, uTo
TIPUBOAWT K YBENMUEHUI0 JeICTBIA 3aTATVBAHNS.

BHUMAHUE!!
HenpaBunbHas perynupoBKa Xo4a MalLMHbI MOXeT NPUBECTM KNI0X0li 3aTAXKe 3aK/enok M papbiBy Banal
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CMEHA OOPMATA

B 3aBucumoctin ot pe3bObl yCTaHaBNMBaEMbIX 3aKNeNOK MOXET BO3HUKHYTb HEOOXOAMMOCTb 3aMeHUTb napy Ban-rofoBKa, ANA 3TOr0 BbINOAHUTE
CnefylolLne feilcTBuA:

PUC. 1. Ocnabbre 3a1MHOE KONbLIO C MOMOLLbIO KAKYa 25 MM 1 CHUMUTE FONOBKY.

PUC. 2. BcTasbre BUAKY (BXOAUT B KOMANEKT NOCTABKM) B CNELManbHo NPoAenaHHoe 0TBepCTie B NMHONM KPEnnieHA roNoBKI 1 HafaBUTe Ha Hee BHU3,
4T06bI pa3bnoKMpoBaTb coefinHeHNe Bana. OAHOBPEMEHHO OTBUHTUTE BaNl 1 HEMHOTO BbIHbTE €ro.

PUC. 3-4. He bnokupyiite coepuHeHne v 3akpenuTe Ban Tpebyemoro pasmepa. [locne 3aBepLueHia 3aMeHbl Bana Clerka noBepHuTe ero 0 Tex nop, noka
He yCNIbILLNTE LLENYOK KENNeHus, a 3aTem nepeiifinTe K MOHTay roNoBKM, 3aKPenuB ee CNOMOLLbH 0C1abneHHOTo nepes STUM CMeLManbHOr0 3a1UMHOT0
KonbLia. lpu KaxaoM U3meHeHn Gopmata NOBTOPUTE ONepaLIMv HACTPOIKY, ONMCAHHbIE Ha MPeabIAYLLNX CTPAHMLAX.

BHUMAHME!!
MepeuncnenHble BbiLLe OnepaLi AOMKHbI BbINONHATHCA NPU BLIKITIOYEHHO! NoAaye NUTaHuA.
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[I0/11UB MAC/IA B TUIPABIIUYECKYO CUCTEMY

Jlonws macna B ruppasanyeckyto cuctemy notpebyerca nocne AnuTenbHoro nepuoga pabotbi(15000 UMKNOB), KOrAa NPOMCXOAUT CHUKEHUe XoAa
3aKnenoyHuKa. JleifcTyiite cnepyiolwum 06pasom: y BbIKNIOYEHHOTO U OTCOEAMHEHHOTO OT NUTAHMNA 33KNENOUHNKA B FOPU3OHTANbHOM NONIOXEHUN
yaanuTe KpbiLwky (A) CMOMOLLbH KNtoYa-LLECTUTPaHHIMKA 5 MM (B KOMMEKTe); NPy BbINOHEHUY AaHHOI onepaLiuy Co6toAaiiTe 0CTOPOXKHOCTb, UTOObI He
pa3nuTb Macno. BeepHuTe Ha MecTo KpbiLuki (A) rodpupoBaHHyto MacneHky (X), npeaBapuTeNbHO 3anonHeHHyto rnapasnnyeckiim maciom HLP 32 ¢St.
YnepxuBaa 3aknenoyHuK B ropu3oHTaNnbHOM NONOXeEHUN, BKMIOYNTb NOAauy BO3AYXa, HaaTb Ha KHOMKY TATM, uToObl 3aKNENOYHUK BbINOMHUN PAL
pabounx LUKNOB A0 TeX NOP, NOKA NOAHOCTbIO He NPEKPATUTCA BbIXOZ NY3bIpbKOB B MacreHKy (X). 370 ycnoBue 03Hauaer, 4To 3an1Bka Macia 3aBepLueHa.
Tenepb OTKNIOuNTE MOAAYY BO3AYXa U1 NPUAEPXKIBAA 3aKNENOYHUK FTOPU3OHTANbHOM NONOXEHUM OTBUHTUTE MacneHKy (X) v 3akpoiiTe ee.

3atem 3akpenuTe Kpbiwwky (A).

0CTOPOXHO: BaxHo cobntopaTh NpuBe/ieHHbIe BbiLLie MHCTPYKLMM 1 BbINOMHATD ONepaLyn o f03anpaBKe Macia B nepyaTkax.

B cnyuae nonHoro onopoxHeHna ruppaBanyeckoil CcTeMbl, M3BNEKUTe BCe MACTO B CeLManbHYt0 eMKOCTb 1 N03Xe BOCMOAb3yiiTech ycnyramin Gupmbl
110 YTUNU3aLUM OTXO/0B.

c BHUMAHMWE! lepes oTcoeanHeHMEM LUNAHTA OKATOr0 BO3AYXa OT 3aK/enoyHIKa yoeauTech, UTo OH He HaxoauTcA

noA aasneHuem! PekomeHpyetca ncnonb3osatb Macno HLP 32 ¢St unm aHanoruyHoe.

MUH. 5 Hm
MakKc. 8 Hm.

@ BAXHO: Y6eautecb, uto Kpblluka AOAMBKN
macna (A) 3aTAHyTa C KpyTALYMM MOMEHTOM:
5Hm pgo - makc. 8 Hm.

NEPEPABOTKA U YTUNU3ALA 3AKNENOYHUKA
L1 pa36opkut 060pyR0BaHNS COONIOAaITE MPEANMCAHIA HALWMOHANHOTO 3aKOHOAATENbCTBA. Ml0CNE OTCORAMHEHHA MALIMHbIOT UCTOUHIKOBIHEPT MM, NPUCTYNaiiTe
@ K [IeMOHTa Ky Pa3NHuHbIX KOMIIOHEHTOB, Pa3LieB U B 3aBICHMOCTU OT MaTepHana: CTarb, antoMitHuii, NAGCTUK U T. 5. 3aTeM nepexoyTe K yTURI3aLMi 0TX0R0B
B COOTBETCTBIN C JEIICTBYIOLIIM 3aKOHORATENbCTBOM,
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ADVERTENCIAS E MEDIDAS DE SEGURANCA
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TROCA DE FORMATO 45
REABASTECIMENTO DE OLEO NO CIRCUITO OLEO-
DINAMICO 46
ELIMINACAO DA MAQUINA DE REBITAR......ccooorvrin:
GARANTIA

As maquinas de rebitaFAR sao cobertas por uma garantia
de12meses.Operiododegarantiadoaparelhoiniciaapartir

« A ferramenta pode ser transportada a méo e, depois do uso,
recomenda-se recolocé-la na sua embalagem.

« Nao ha requisitos especiais para armazenamento.

- Para o correto funcionamento da maquina de rebitar,
recomenda-se uma revisdo semestral.

- Asintervencdes de reparacéo e limpeza da ferramenta devem
ser realizadas com a maquina ndo alimentada.

+ Recomenda-se, sempre que possivel, o uso de um
balanceador de seguranca.

« Em caso de exposicao didria pessoal em ambiente cujo nivel
de pressao acustica da emissao ponderada A seja superior
ao limite de seguranca de 70 dB (A), usar adequados
equipamentos de protecao individual do ouvido (tampdes,
diminuicdo do tempo de exposicao diaria, etc.).

» Manter a bancada e/ou a area de trabalho limpa e ordenada,
a desordem por causar danos a pessoa.

» Nao deixar que pessoas estranhas as operacdes toquem
nas ferramentas.

domomentodasuarececaocomprovadaporpartedocliente. . Certificar-se de que os tubos de alimentacio do ar comprimido
A garantia cobre o utilizador/cliente quando o aparelho é estejam corretamente dimensionados para o uso previsto.
adquirido por meio de um revendedor autorizado e apenas +Néo arrastar a ferramenta conectada a alimentagéao puxando-a

quando é usado para os usos para os quais foi concebido.
A garantia nao é vélida se o aparelho nao for usado e se ndao

for submetido a manutencao como especificado no manual

deinstrugdes e manutengdo. Em caso de defeitos ou avarias
aFARS.r.l.compromete-seapenasareparare/ousubstituir,

conforme o seu julgamento, os componentes considerados

defeituosos.
ADVERTENCIAS E MEDIDAS DE SEGURANCA

ATENCAOQ!!
A inobservancia ou negligéncia das seguinteq
adverténcias de seguranca pode ter

consequéncias na seguranca dos operadores
e no bom funcionamento da ferramenta.

« Ler atentamente as instru¢des antes do uso.

« Para as operagdes de manutengao e/ou reparagao dirigir-se
a centros de assisténcia autorizados pela FAR s.r.l. e usar
exclusivamente as pecas sobressalentes originais. A FAR
s.r.l. ndo se responsabiliza por danos ou pecas defeituosas
ocorridas por incumprimento do texto acima indicado
(Diretiva CEE 85/374).

Alista dos centros de assisténcia esta disponivel no nosso
website: http://www.far.bo.it ( Organizacéo )

» Recomenda-se o uso da ferramenta por parte de pessoal
especializado.

« Durante o uso da ferramenta usar 6culos ou viseiras de

protecao e luvas.

Para realizar as operagdes de manutencéo e/ou regulagao

da ferramenta usar os acessoérios fornecidos e/ou os

equipamentos comerciais indicados no capitulo Manutencao.

« Para as operacdes de carregamento de 6leo usar apenas
fluidos com caracteristicas indicadas no presente fasciculo.

« Em caso de vazamentos acidentais de 6leo que entrem em
contacto com a pele, lavar atentamente com &gua e sabéo
alcalino.

42

pelo tubo; manté-lo afastado de fontes de calor e objetos
afiados.

« Manter as ferramentas em bom estado de uso e limpas,
nunca remover as protecoes e o silenciador da ferramenta.

+ Apos realizar as operagdes de reparagdo e/ou regulagdo,
certificar-se de ter removido as chaves de servico ou
regulacdo.

+ Antes de desconectar o tubo do ar comprimido da maquina de
rebitar, certificar-se de que a maquina nao esteja sob pressao.

« Respeitar rigorosamente estas instrugdes.

+ Néo use aferramenta de rebitagem em caso de danos visiveis.

ATENCAO!!

Antes de usar a maquina de rebitar, montar o fundo d
protecao fornecido, como evidenciado na figura abaixd
FAR nao seresponsabiliza poreventuais danosamaquing
de rebitar, pessoas ou bens causados pela auséncia dg
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IDENTIFICACAO DA MAQUINA DE REBITAR PARTES PRINCIPAIS

A maquina de rebitark) 60 é identificada por uma marcagéo A) Tirante roscado
queindicaarazaosocial e o endereco, designacdodamaéquina, B) Cabecote
marcacao CE. (@) TR Bracadeira de bloqueio do cabecote

Botdo de tracdo

Botdo de desaparafusamento
.Furo de insercéo do pino de desbloqueio de inserto
....................................... Bracadeira de regulagao de curso
Conexéo do balanceador
Motor pneumédtico
............................................ Tampa do reservatério de éleo
Conexao do ar comprimido
Fundo de protecao

Em caso de pedido de assisténcia técnica consultar sempre os
dados indicados na marcacgéo.

Denominagao social e Designacao da maquina
endereco do fabricante

gL'y S
VIA GIOVANNI XXIII,2 c E
QUARTO INFERIORE (BO)

MADE IN ITALY

DADOS TECNICOS
Numero de série

+ Pressdo de exercicio. 6 BAR

« Didametro interno minimo do tubo de alimentagao de ar

comprimido 8 mm

« Consumo de ar por ciclo. 9 NI

NOTAS GERAIS E CAMPO DE APLICACAO + Forga maxima.....occceneceunecesnnennnns 6 BAR- 13656 N
0 uso da ferramenta destina-se exclusivamente para o uso de * Peso 2,200 Kg
insertosroscadoscomroscaentréi3e M8(ExcluindoM8Inox. + Temperatura de uso. -5°/+50°

O sistema 6leo-pneumatico usado pela maquina de rebitar + Valor médio quadratico ponderado em frequéncia da ace
KJ 60 fornece maior poténcia relativamente ao tradicional leracéo global,(Ac) ao qual séo submetidos os membros

sistema pneumatico sobre o qual se baseiam outros modelos ~ superiores 2,5m/s?

de maquinas de rebitar. Isto significa uma drastica reducdo * Presséo acUstica da emissdo ponderada (A)......... 70 dBA

dos problemas causados pelo desgaste dos componentescom + Pressao acUstica instantanea ponderada (C).... <130 dBC
consequente aumento de fiabilidade e duragéo. Poténcia acustica ponderada (A) 82dBA
As solucbes t’écn'icas adotadas red'uze.m as dim?nsées e ALIMENTACAO DO AR

0 peso da maquina tornando a maquina de rebity 60

bsolut N sveis. A ibilidade d tos d O ar de alimentacao deve estar livre de corpos estranhos e de
absolutamente manejaveis. A possibilidade de vazamentos do X P

. ro. J~ P o humidade para proteger a maquina de desgaste precoce das
sistema pneumdtico sdo ocorrem pelo uso de guarni¢des de

. L partes em movimento; recomenda-se, portanto, o uso de um
vedacao que eliminam este problema.

grupo lubrificador para ar comprimido.
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COLOCACAOQ DO INSERTO

Verificar que o par tirante-cabecote montado na maquina de rebitar seja adequado a medida do inserto que desejar apertar;
caso contrario proceder a troca de formato. Normalmente o par tirante-cabegote montado na maquina de rebitar na embalagen
corresponde a uma rosca déM8. Antes de usar a maquina de rebitar e depois de cada troca de formato é necessario realizar as
seguintes opera¢des em funcdo do formato e da espessura do material a apertar:

Regular o curso da méaquina de rebitar ao minimo, rodando na medida do possivel a bracaddifarfo sentido indicado pelo
simbolo “-". Inserir o inserto no tirante e exercitar nele uma ligeira pressdo; deste modo se aperta automaticamente no tirante.
Certificar-se de que a cabecga do inserto bata na cabeca da méaquina de rebitar. Fixar o inserto e verificar o aperto na espessura do
material. Regular o curso da maquina de rebitar por meio da rota¢dd’; em funcdo do aperto desejado, considerando que ao
aumentar o curso (rotacdo da bracadeird3” no sentido indicado pelo simbolot’) a distancia “h” entre a cabeca e deformacéao

do inserto diminui com consequente aumento da agao de aperto.

ATENCAO!!
A regulacdo incorreta do curso da maquina de rebitar pode causar um mau aperto dos insertos e a rutura do tirante!
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TROCA DE FORMATO

Ao modificararoscadosinsertos aapertar, é necessario substituir o par Tirante/Cabecote, nesse caso proceder do seguinte modo:
FIG. 1. Afrouxar a bracadeira com uma chave comercial de mm 25 e remover o cabegote.

FIG. 2. Fazer passar o pino (fornecido) por meio do especifico furo de servigo, situado na canula porta-cabecote e exercitar nele
uma pressdo para o interior de modo a desbloquear o acoplamento do tirante. Simultaneamente desapertar o tirante e extrai-lo
ligeiramente.

FIG. 3-4. Mantendo desbloqueado o acoplamento apertar o formato de tirante desejado. Depois de terminada a substituigao
do Tirante rodé-lo ligeiramente até que se sente o disparo de acoplamento, entdo proceder a montagem do respetivo cabecote
bloqueando-o com a especifica bragadeira afrouxada precedentemente. Sempre que se realiza a troca de formato, repetir as
operacdes de regulacdo indicadas nas paginas precedentes.

ATENGCAO!
As operagdes listadas em cima devem ser realizadas com a maquina ndo alimentada.
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REABASTECIMENTO DE OLEO NO CIRCUITO OLEO-DINAMICO

Oreabastecimento do 6leo do circuito hidrulico é necessério apés um longo periodo de trabalho (15000 cialosgntir uma diminuicédo

de curso da maquina de rebitar. Proceder em seguida do seguinte modam a méaquina de rebitar parada e ndo alimentada
mantida na posicdo horizontal, remover a tampd) usando a chave sextavada de mm 5 (fornecida), durante esta operagao prestar

a maxima atencdo evitar fugas de 6leo. Apertar no alojamento da tamf)a(contentor de foleX) previamente enchido com éleo
hidraulico comerciaHLP 32 cSt.

Mantendo a maquina de rebitar horizontatjvar a alimentagédo do ar, pressionar o botdo de tragdo fazendo cumprir a maquina
de rebitar uma série de ciclos até que tenha cessado completamente a emissdo de bolhas de ar no interior do contXtesta
condicao significa que o reabastecimento de 6leo foi completado. A segiésativar a alimentacao do ar e, com a maquina de
rebitar sempre horizontal, desatarraxar o contentor de 61&0 ¢ voltar a feché-lo. Em seguida fechar a tampa\).

CUIDADAQ é extremamente importante respeitar as instru¢des acima indicadas e realizar as operagdes de reabastecimento de 6leo
usando luvas. No caso de esvaziamento completo do circuito hidraulico, recuperar todo o 6leo em um especifico contentor e dirigir-
se a uma empresa autorizada para a eliminacao de residuos.

que a maquina néo esteja sob pressdo.
Recomenda-se o uso de 6leoHLP 32 ¢St ou semelhantes.

: ATENCAO!Antes de desconectar o tubo do ar comprimido da méquina de rebitar, certificar-se de

max. 8 Nm

5mm.

TN
-;i-d_}/' P
\F'J\“' I !

_"
e—

IMPORTANTE:
Certificar-sequeatampadereabastecimentd

de 6leo (A) seja apertada com um bindrio
igual a:min. 5 Nm + Méx. 8 Nm.

ELIMINACAO DA MAQUINA DE REBITAR
Para a eliminacdo da maquina de rebitar, respeitar as prescricoes impostas pelas leis nacionais.
Depois de ter desligado a maquina do sistema pneumatico, proceder a desmontagem dos varios componentes
separando-os em func¢ao do seu tipo: aco, aluminio, material plastico, etc.
Proceder em seguida a eliminagéo respeitando as leis em vigor.
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PARTI DI RICAMBIO
N° COD. Qt. DESCRIZIONE KIT N° COD. Qt. DESCRIZIONE KIT
01 721779 1 | Corpo rivettatrice 74 711092| 1 | Chiave a brugola 5 mm
02 712269| 1 | Coperchio corpo 75 711728| 2 | Guarnizione OR 2-016
03 711684| 1 | Fondello cilindro 76 711730 1 | Guarnizione OR2-119
04 721685| 1 | Pistone pneumatico 77 710367| 1 | Guarnizione OR 2-008
05 711780| 1 | Raccordo 78 710376| 2 | Guarnizione OR 2-009
06 721689| 1 | Cilindro Oleodinamico 79 710918| 2 | Guarnizione OR 2-005
07 711781 1 | Stelo 80 710919 2 | Guarnizione OR 2-004
08 711691| 1 | Silenziatore 81 710003| 2 | Guarnizione OR 5-052
09 711692 1 | Vite TEM7 x 18 82 710342| 2 | Guarnizione OR 2-017
10 711782 1 | Ammortizzatore 83 710594| 1 | Guarnizione OR2-012
1 711694| 1 | Spoletta inferiore 84 711061 1 | Guarnizione OR 5-614
12 711695 1 | Cannotto filettato 85 711731| 1 | Guarnizione OR 2-018
13 721698| 1 | Corpo valvola 86 711732| 1 | Guarnizione OR2-118
14 711700| 1 | Spoletta superiore 87 710258| 3 | Guarnizione OR 5-612
15 711701| 1 | Corpo valvola superiore 88 711734 1 | Guarnizione OR 2-232
16A| 711702| 1 | Piastrina A 89 711735 1 | Guarnizione OR 2-040
17 711703| 2 | Corpo valvolina 92 711834| 2 | Silenziatore
18 711704| 2 | Pistoncino valvola 91 711917 1 | Anello Parbak 8-119
19 710839| 1 | Tappo serbatoio olio 92B | 711933| 1 | Anello SeegerJV 24 B
20D | 711705 2 | Pulsante D 95 712159| 1 | Fondello di protezione
21B| 711713| 1 | Distanziale B 96 722047| 1 | Struttura valvola sicurezza
22 710854 1 | Gancio bilanciatore 97 712153| 1 | Molla
23 721387| 1 | Contenitore olio 98 712132 1 | Raccordo girevole
24 711783| 1 | Coperchio motorino 99E 713341| 1 | Guarnizione OR 1x4 E
25 | 72A00126| 1 | Motore pneumatico F002
26 711785 1 | Settore protezione motore
27 711786| 1 | Ghiera
28 711787| 1 | Anello di arresto
29 712670 1 | Innesto composto
30 711790 1 | Molla
31 711791 1 | Molla
32E| 711792| 1 | Bussola porta sfere E
33 712270 1 | Asta
34 711794| 1 | Pistone oleodinamico
35 711795| 1 | Raccordo anteriore
36 711796 1 | Albero
37 711797 1 | Cannotto fresato
38 711798| 1 | Ghiera regolazione corsa
39 711799 1 | Pomello regolazione corsa
40C 711800 1 | Molla C
41 711801 1 | Cannotto porta tirante
42C 711802| 1 | Innesto per tirante C
43 711803| 1 | Ghiera
44 711804 1 | Ghiera
45 711805 1 | TestinaM 3
46 711806| 1 | Testina M 4
47 711807 1 | TestinaM5
48 711808| 1 | TestinaM 6
49 711809| 1 | TestinaM 8
50 711810 1 | Tirante M 3
51 711811 1 | Tirante M 4
52 711812 1 | TiranteM 5
53 711813 1 | Tirante M6
54 711814 1 | Tirante M 8
55 710876| 1 | Spina disinnesto tirante
56 710906| 1 | Rondella 400-020-4490
59D | 711726| 3 | Spinacilindrica @ 2 x 20 UNI 1707 D
60C 710537| 1 | Spina elastica @ 4 x 12 UNI 6873 C
61 711815 2 | Sferag 3,5
62 710911| 4 | Sferap4
63E 711816| 3 | Sferag 2,5 E
64 711817 1 | Anello Seeger 18 UNI 7437
65B | 710902| 1 | Anello Seeger 16 UNI 7435 B
66 711818| 1 | Anello Seeger SW 11
67 711821| 1 | Anello Seeger JV 20
68 711721| 1 | Guarnizione B-110078-B / NEO
69 711722| 1 | Guarnizione B-094063-B / NEI
70 711819| 1 | Guarnizione B-070039/ 1
71 711820 1 | Guarnizione TS-10-18-5,8 /L . . . . L R
72A| 711727] 1 | Vite TSCE M4 x 8 UNI 5933 A KIT Indica clhe. g_pam_c'olare V'?’Te(;{end”t° in Kit composti
73 712037] 2 | Filtro inox 0 6 x 4 particolari diversi in quantita diverse.
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PARTI DI RICAMBIO

particolari diversi in quantita diverse.

KIT F002
N° COD. Qt. DESCRIZIONE N° COD. Qt. DESCRIZIONE KIT
KITA| 741702 Kit Piastrina 01 | 71345169| 1 | Raccordo
16A | 711702 | 2 | Piastrina 02 | 71C00764| 1 | Cuscinetto 61801
72A | 711727 | 2 | Vite TSCE M4 x 8 UNI 5933 03 | 71345646| 1 | Portasatelliti estremo
04 | 71345644| 3 | Satellite
KITB | 741713 Kit Distanziale 05 | 71345643| 1 | Corona
21B 711713| 1 | Distanziale 06 | 71345642| 1 | Rondella
658 710902| 1 | Anello Seeger 16 UNI 7435 07 | 71C00763| 1 | Cuscinetto AY7-ZZ
928 711933| 1 | Anello SeegerJV 24 08 | 71345640| 1 | Raccordo
09 | 71C00761| 2 | Spina elasticag 1,5 x 10 UNI 6875
KITC 741802 Kit Innesto tirante 10 | 71345639| 5 | Aletta
40C 711800/ 1 | Molla 11 71345638| 1 | Rotore
42C 711802| 1 | Innesto per tirante 12 | 71345637| 1 | Corpo esterno
60C 710537| 1 | Spina elastica @ 4 x 12 UNI 6873 13 | 71345641| 1 | Piattello posteriore
14 713037| 1 | Rullino@2x9,8
KITD 741705 Kit Pulsante 15 | 71C00762| 1 | Cuscinetto 695-ZZ
20D [ 711705| 2 | Pulsante 16 710376| 2 | Guarnizione OR 2-009
59D 711726| 3 | Spina cilindrica @ 2 x 20 UNI 1707 17 | 71C00529| 1 | Guarnizione XR 008 PP180 B
18 720025| 1 | Asta azionamento motore
KITE 741792 Kit Bussola 19 711869| 1 | Molla
32E 711792| 1 | Bussola porta sfere 20 711865| 1 | Tappo
63E 711816| 3 | Sfera@2,5 21H| 71345175 1 | Otturatore Sinistro H
99E 713341| 1 | Guarnizione OR1x4 22H | 71345174| 1 | Otturatore Destro H
A | 72A00126 Motore pneumatico F002
KITF | 74000043 Kit Contenitore tirante
KIT
KITG | 74000051 KIT Corpo motore
KITH | 74000074 Gruppo otturatore
21H | 71345175 | 1 | Otturatore Sinistro
22H | 71345174 | 1 | Otturatore Destro
KlT Indica che il particolare viene venduto in Kit composti da KIT Indica che il particolare viene venduto in Kit composti

particolari diversi in quantita diverse.
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SPARE PARTS
No. CODE Qty DESCRIPTION KIT No. CODE Qty DESCRIPTION KIT
01 721779| 1 | Riveting tool body 74 711092| 1 | Wrench 5 mm
02 712269| 1 | Body cover 75 711728| 2 | Gasket OR2-016
03 711684| 1 | Cylinder bottom plate 76 711730| 1 | Gasket OR2-119
04 721685| 1 | Pneumatic piston 77 710367| 1 | Gasket OR 2-008
05 711780| 1 | Connector 78 710376| 2 | Gasket OR 2-009
06 721689| 1 | Hydraulic cylinder 79 710918| 2 | Gasket OR 2-005
07 711781 1 | Rod 80 710919| 2 | Gasket OR 2-004
08 711691| 1 | Silencer 81 710003| 2 | Gasket OR 5-052
09 711692 1 | Screw TEM7 x 18 82 710342| 2 | Gasket OR2-017
10 711782 1 | Shock absorber 83 710594| 1 | Gasket OR2-012
11 711694 1 | Lower valve 84 711061| 1 | Gasket OR5-614
12 711695 1 | Threaded sleeve 85 711731| 1 | Gasket OR2-018
13 721698| 1 | Valve body 86 711732| 1 | Gasket OR2-118
14 711700 1 | Upper valve 87 710258| 3 | Gasket OR5-612
15 711701| 1 | Upper valve body 88 711734 1 | Gasket OR 2-232
16A 711702 1 | Plate A 89 711735 1 | Gasket OR 2-040
17 711703| 2 | Valve body 2 711834| 2 | Silencer
18 711704| 2 | Valve piston 91 711917 1 | Ring Parbak 8-119
19 710839| 1 | Oil tank plug 92B | 711933| 1 | SeegerringJV 24 B
20D| 711705 2 | Push-button D 95 712159| 1 | Protection bottom
21B| 711713| 1 | Spacer B 96 722047| 1 | Safety valve assembly
22 710854| 1 | Balancer hook 97 712153| 1 | Spring
23 721387| 1 | Oil container 98 712132 1 | Rotating connector
24 711783| 1 | Motor cover 99E | 713341| 1 | GasketOR1x4 E
25 | 72A00126| 1 | Pneumatic Motor F002
26 711785| 1 | Motor protection sector
27 711786| 1 | Ring nut
28 | 711787] 1 | Stopring
29 712670 1 | Clutch
30 711790 1 | Spring
31 711791 1 | Spring
32E 711792| 1 | Ball bushing E
33 712270 1 | Rod
34 711794| 1 | Hydraulic piston
35 711795 1 | Front connector
36 711796| 1 | Shaft
37 711797 1 | Milled sleeve
38 711798| 1 | Stroke adjusting ring nut
39 711799| 1 | Stroke-adjusting knob
40C 711800] 1 | Spring C
41 711801| 1 | Sleeve carrying tie rod
42C|  711802| 1 | Tierod clutch C
43 711803| 1 | Ring nut
44 711804 1 | Ring nut
45 711805| 1 | Head M3
46 711806| 1 | Head M 4
47 711807| 1 | Head M5
48 711808 1 | Head M 6
49 711809| 1 | Head M 8
50 711810 1 | Tierod M3
51 711811 1 | Tierod M 4
52 711812| 1 | Tierod M 5
53 711813 1 | Tierod M 6
54 711814| 1 | Tierod M 8
55 710876| 1 | Tie rod release pin
56 710906| 1 | Washer 400-020-4490
59D 711726| 3 | Dowel pin @ 2 x 20 UNI 1707 D
60C 710537| 1 | Spring pin @ 4 x 12 UNI 6873 C
61 711815| 2 | Ballg3,5
62 710911| 4 |Ballg4
63E 711816 3 | Balle2,5 E
64 711817| 1 | Seeger ring 18 UNI 7437
658 710902 1 | Seegerring 16 UNI 7435 B
66 711818| 1 | Seegerring SW 11
67 711821| 1 | Seegerring JV 20
68 711721| 1 | Gasket B-110078-B / NEO
69 711722 1 | Gasket B-094063-B / NEI
70 711819 1 | Gasket B-070039/1
7721A ;Hgig 1 ‘sscarseﬁtT‘gscé?vlLsxfgsu/Nﬁ 5033 A KIT Itindi.catde;fthatthe partis‘soldinkitsconsistingofdifferer
73 | 712037] 2 | Inoxfiltero 6 x4 parts in different quantities.
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parts in different quantities.

parts in different quantities.

SPARE PARTS
KIT F002
N° COD. Qt. DESCRIZIONE N° COD. Qt. DESCRIZIONE KIT
KITA| 741702 Plate kit 01 | 71345169| 1 | Connector
16A | 711702 | 2 | Plate 02 | 71C00764| 1 | Bearing 61801
72A | 711727 | 2 | Screw TSCE M4 x 8 UNI 5933 03 | 71345646 1 | Gear cage
04 | 71345644 3 | Planetary gear
KITB| 741713 Spacer Kit 05 | 71345643 1 | Crown gear
21B 711713| 1 | Spacer 06 | 71345642| 1 | Washer
658 710902| 1 | Seegerring 16 UNI 7435 07 | 71C00763| 1 | Bearing AY7-ZZ
92B 711933| 1 | Seegerring JV 24 08 | 71345640/ 1 | Connector
09 | 71C00761] 2 [ Spring pin @ 1,5 x 10 UNI 6875
KITC 741802 Tie rod clutch kit 10 | 71345639| 5 | Vane
40C 711800| 1 | Spring 11 71345638 1 | Rotor
42C 711802| 1 | Tierod clutch 12 | 71345637| 1 | Outside body
60C 710537| 1 | Spring pin @ 4 x 12 UNI 6873 13 | 71345641| 1 | Back cap
14 713037 1 | Pin®2x938
KITD 741705 Push-button Kit 15 | 71C00762| 1 | Bearing 695-ZZ
20D 711705| 2 | Push-button 16 710376| 2 | Gasket OR 2-009
59D 711726| 3 | Dowel pin @ 2 x 20 UNI 1707 17 | 71C00529| 1 | Gasket XR 008 PP180 B
18 720025| 1 | Motor driving rod
KITE 741792 Ball bushing kit 19 711869| 1 | Spring
32E 711792| 1 | Ball bushing 20 711865 1 | Cap
63E | 711816| 3 | Ballg2,5 21H | 71345175| 1 | Left spear valve H
99E 713341| 1 | GasketOR1x4 22H | 71345174| 1 | Right spear valve H
A | 72A00126 Pneumatic Motor F002
KITF | 74000043 Tie rod container kit
KIT
KITG | 74000051 Body motor kit
KITH | 74000074 Spear valve group
21H | 71345175 | 1 | Left spear valve
22H | 71345174 | 1 | Right spear valve
KlT Itindicatesthatthe partis soldinkits consisting of differemt KIT Itindicatesthatthe partis sold inkits consisting of differe
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KYJ60

PIECES DETACHEES

S

No. CODE Q.té] DESCRIPTION KIT No. CODE | Qté| DESCRIPTION KIT
01 721779| 1 | Corps outil a riveter 74 711092| 1 | Clé5mm

02 712269| 1 | Couvercle corps 75 711728 2 | Joint OR 2-016

03 711684| 1 | Culot cylindre 76 711730[ 1 | Joint OR2-119

04 721685| 1 | Piston pneumatique 77 710367 1 | Joint OR 2-008

05 711780| 1 | Raccord 78 710376| 2 | Joint OR 2-009

06 721689| 1 | Cylindre oléohydraulique 79 710918| 2 | Joint OR 2-005

07 711781 1 | Tige 80 710919| 2 | Joint OR 2-004

08 711691| 1 | Silencieur 81 710003| 2 | Joint OR 5-052

09 711692 1 | VisTEM7x 18 82 710342| 2 | Joint OR2-017

10 711782| 1 | Ammortisseur 83 710594 1 | Joint OR 2-012

11 711694 1 | Bobine inférieure 84 711061 1 | Joint OR5-614

12 711695 1 | Tube fileté 85 711731 1 | Joint OR 2-018

13 721698 1 | Corps soupape 86 711732| 1 | Joint OR2-118

14 711700 1 | Bobine supérieure 87 710258| 3 | Joint OR 5-612

15 711701| 1 | Corps soupape supérieur 88 711734| 1 | Joint OR 2-232
16A 711702| 1 | Plaque A 89 711735 1 | Joint OR 2-040

17 711703| 2 | Corps soupape 90 711834| 2 | Silencieur

18 711704| 2 | Piston soupape 91 711917 1 | Bague Parbak 8-119
19 710839| 1 | Bouchon réservoir d’huile 92B | 711933| 1 | Bague seegerJV 24 B
20D | 711705 2 | Poussoir D 95 712159| 1 | Culot de protection
21B 711713 1 | Entretoise B 96 722047| 1 | Structure soupape de sécurité
22 710854| 1 | Crochet équilibreur 97 712153 1 | Ressort

23 721387| 1 | Container d’huile 98 712132| 1 | Raccord evoluable
24 711783| 1 | Couvercle moteur 99E | 713341 1 | JointOR1x4 E
25 | 72A00126| 1 | Moteur Pneumatique F002

26 711785 1 | Secteur protection moteur

27 711786| 1 | Bague

28 711787 1 | Bague arrét

29 712670 1 | Embrayage composé

30 711790| 1 | Ressort

31 711791| 1 | Ressort
32E| 711792| 1 | Douille porte-bille E

33 712270 1 | Barre

34 711794| 1 | Piston oléodynamique

35 711795| 1 | Raccord anterieur

36 711796| 1 | Arbre

37 711797| 1 | Tube fraisé

38 711798| 1 | Bague réglage course

39 711799| 1 | Bouton réglage course
40C 711800] 1 | Ressort C

4 711801| 1 | Tube porte tirant
42C 711802| 1 | Embrayage pour tirant C

43 711803| 1 | Bague

44 711804| 1 | Bague

45 711805| 1 | TéteM3

46 711806 1 | TéteM 4

47 711807| 1 | TéteM5

48 711808 1 | TéteM 6

49 711809| 1 | TéteM 8

50 711810[ 1 | TirantM 3

51 711811 1 | TirantM 4

52 711812| 1 | TirantM 5

53 711813| 1 | TirantM 6

54 711814| 1 | TirantM 8

55 710876| 1 | Goupille débrayage tirant

56 710906| 1 | Rondelle 400-020-4490
59D| 711726 3 | Goupille cylindrique @ 2 x 20 UNI 1707 D
60C | 710537 1 | Goupille élastique @ 4 x 12 UNI 6873 C

61 711815 2 | Bille®3,5

62 710911| 4 | Billeg 4
63E 711816 3 | Billes2,5 E

64 711817 1 | Bague seeger 18 UNI 7437
658 710902| 1 | Bague seeger 16 UNI 7435 B

66 711818| 1 | Bague seeger SW 11

67 711821 1 | Bague seeger JV 20

68 711721| 1 | Joint B-110078-B / NEO

69 711722 1 | Joint B-094063-B / NEI

70 711819 1 | Joint B-070039/ 1

71 711820 1 | Joint TTS-10-18-58/L . o J
72A| 711727] 1 | Vis TSCE M4 x 8 UNI 5933 A KIT 'd”d('ﬁ”e aue '.a‘p'ecj est Ze"d“e dans ‘ff.:f',(”s composq
73 712037 2 | Filtre inox o 6 x4 e diverses pieces dans des quantités différentes.
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@

PIECES DETACHEES

de diverses pieces dans des quantités différentes.

KIT F002
No. CODE Qty DESCRIPTION No. CODE Qty DESCRIPTION KIT
KITA| 741702 Kit plaquette 01 | 71345169| 1 | Raccord
16A | 711702 | 2 | Plaque 02 | 71C00764| 1 | Coussinnet 61801
72A | 711727 | 2 | Vis TSCE M4 x 8 UNI 5933 03 | 71345646| 1 | Porte-satellite extréme
04 | 71345644| 3 | Satellite
KITB | 741713 Kit entretois 05 | 71345643| 1 | Couronne
21B 711713| 1 | Entretoise 06 | 71345642 1 | Rondelle
658 710902| 1 | Bague seeger 16 UNI 7435 07 | 71C00763| 1 | Coussinnet AY7-ZZ
92B 711933| 1 | Bague seeger JV 24 08 | 71345640| 1 | Raccord
09 | 71C00761| 2 | Goupille élastique @ 1,5 x 10 UNI 6875
KITC 741802 Kit embrayage tirant 10 | 71345639 5 | Ailette
40C 711800| 1 | Ressort 11 71345638 1 | Rotor
42C 711802| 1 | Embrayage pour tirant 12 | 71345637| 1 | Corps extérieur
60C 710537| 1 | Goupille élastique 4 x 12 UNI 6873 13 | 71345641| 1 | Cuvette postérieur
14 713037| 1 | Molette@2x9,8
KITD 741705 Kit poussoir 15 | 71C00762| 1 | Coussinnet 695-ZZ
20D 711705| 2 | Poussoir 16 710376| 2 | Joint OR 2-009
59D 711726| 3 | Goupille cylindrique @ 2 x 20 UNI 1707 17 | 71C00529| 1 | Joint XR 008 PP180 B
18 720025 1 | Barre actionnement moteur
KITE 741792 Kit douille 19 711869 1 | Ressort
32E 711792| 1 | Douille porte-bille 20 711865| 1 | Bouchon
63E | 711816| 3 | Billeg 2,5 21H | 71345175| 1 | Obturateur gauche H
99E 713341) 1 | JointOR1x4 22H | 71345174| 1 | Obturateur droit H
A | 72A00126 Moteur Pneumatique F002
KITF | 74000043 Kit conteneur Tirant
KIT
KITG | 74000051 Kit corps moteur
KITH | 74000074 Ensemble obturadeur
21H | 71345175 | 1 | Obturateur gauche
22H | 71345174 | 1 | Obturateur droit
KlT Indique que la piece est vendue dans des KITS composés KIT Indique que la piéce est vendue dans des KITS composé

de diverses piéces dans des quantités différentes.
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NUREIX K0
ERSATZTEILE
Nt. Kode  [Merge BESCHREIBUNG KIT Nt. Kode  [Merge| BESCHREIBUNG KIT
01 721779| 1 | Nietmaschinenkorper 74 711092 1 | Schliissel 5 mm
02 712269| 1 | Korperdeckel 75 711728| 2 | Dichtung OR2-016
03 711684| 1 | Zylinderscheibe 76 711730 1 | Dichtung OR 2-119
04 721685| 1 | Pneumatischer Kolben 77 710367 1 | Dichtung OR 2-008
05 711780| 1 | Anschlussstiick 78 710376| 2 | Dichtung OR 2-009
06 721689| 1 | Hydraulischer Zylinder 79 710918| 2 | Dichtung OR 2-005
07 711781| 1 | Schaft 80 710919 2 | Dichtung OR 2-004
08 711691| 1 | Schalldampfer 81 710003| 2 | Dichtung OR 5-052
09 711692| 1 | Schraube TE M7 x 18 82 710342| 2 | Dichtung OR 2-017
10 711782 1 | Stossdampfer 83 710594 1 | Dichtung OR 2-012
1 711694 1 | UnterVentil 84 711061| 1 | Dichtung OR5-614
12 711695 1 | Gewindemuffe 85 711731 1 | Dichtung OR 2-018
13 721698| 1 | Korper Ventil 86 711732| 1 | Dichtung OR 2-118
14 711700{ 1 | OberVentil 87 710258| 3 | Dichtung OR5-612
15 711701| 1 | Oberk&rper Ventil 88 711734 1 | Dichtung OR 2-232
16A 711702 1 | Platte A 89 711735 1 | Dichtung OR 2-040
17 711703| 2 | Korper kleines Ventil 90 711834| 2 | Schalldampfer
18 711704| 2 | Kleiner Ventilkolben 91 711917 1 | Ring Parbak 8-119
19 710839| 1 | Stopsel Olbehélter 92B | 711933 1 | Seeger-Ring JV 24 B
20D| 711705 2 | Drucktaste D 95 712159| 1 | Bodenscheibe
21B 711713| 1 | Distanzstiick B 96 722047| 1 | Sicherheitsventil (Zusammenbau)
22 710854| 1 | Ausgleichshaken 97 712153 1 | Feder
23 721387| 1 | Ol Flasche 98 712132| 1 | Drehbares Anschlussstiick
24 711783 1 | Motordeckel 99E | 713341] 1 | Dichtung OR1x4 E
25 | 72A00126| 1 | Druckluftmotor F002
26 711785 1 | Motorschutz Sektor
27 711786( 1 | Nutmutter
28 711787| 1 | Anschlagring
29 712670| 1 | Kupplung
30 711790| 1 | Feder
31 711791| 1 | Feder
32E| 711792 1 | Hilse Kugelhalter E
33 712270 1 | Stab
34 | 711794| 1 | Oldynamische Kolben
35 711795| 1 | Vorderes Anschlussstiick
36 711796 1 | Welle
37 711797| 1 | Gefraste Muffe
38 711798 1 | Nutmutter
39 711799 1 | Hubeinstellungsknopf
40C 711800| 1 | Feder C
41 711801| 1 | Zugbolzentrager
42C 711802| 1 | Kupplung fiir Zugbolzen C
43 711803| 1 | Nutmutter
44 711804| 1 | Nutmutter
45 711805 1 | Mundstiick M 3
46 711806| 1 | Mundstiick M 4
47 711807| 1 | Mundstiick M 5
48 711808| 1 | Mundstiick M 6
49 711809 1 | Mundstiick M 8
50 711810 1 | Gewindedorn M 3
51 711811| 1 | Gewindedorn M 4
52 711812| 1 | Gewindedorn M 5
53 711813| 1 | Gewindedorn M 6
54 711814| 1 | Gewindedorn M 8
55 710876| 1 | Stift Zugbolzenauskupplung
56 710906| 1 | Unterlegscheibe 400-020-4490
59D 711726| 3 | Zylinderstift @ 2 x 20 UNI 1707 D
60C 710537| 1 | Spannstift 4 x 12 UNI 6873 C
61 711815 2 | Kugel 3,5
62 710911| 4 | Kugel g 4
63E 711816| 3 | Kugel@2,5 E
64 711817 1 | Seeger-Ring 18 UNI 7437
65B 710902 1 | Seeger-Ring 16 UNI 7435 B
66 711818| 1 | Seeger-Ring SW 11
67 711821| 1 | Seeger-Ring JV 20
68 711721| 1 | Dichtung B-110078-B / NEO
69 711722 1 | Dichtung B-094063-B / NEI
70 711819 1 | Dichtung B-070039/1
71 711820 1 | Dichtung TTS-10-18-5,8/L " . . .
72A| 711727] 1 | Schraube TSCE M4 x 8 UNI 5933 A KIT TD 'ﬁses.w""g'bts."'j??]der,\;e" n K'T""k" "?”C.hfde"e
73 712037 2 | Inoxfilter 0 6 x 4 eilen in unterschiedlichen Mengen verkauft wird.
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ERSATZTEILE

Teilen in unterschiedlichen Mengen verkauft wird.

KIT F002
Nt. Kode  |Merge| BESCHREIBUNG Nt. Kode  [Merge| BESCHREIBUNG KIT
KITA| 741702 Kit Platte 01 | 71345169| 1 | Anschlussstiick
16A | 711702 | 2 | Platte 02 | 71C00764| 1 | Lager 61801
72A | 711727 | 2 | Schraube TSCE M4 x 8 UNI 5933 03 | 71345646| 1 | Planetentrager
04 | 71345644| 3 | Planetenrad
KITB| 741713 Kit Distanzsttick 05 | 71345643 1 | Kranz
218 711713| 1 | Distanzstiick 06 | 71345642 1 | Unterlegscheibe
658 710902| 1 | Seeger-Ring 16 UNI 7435 07 | 71C00763| 1 | Lager AY7-ZZ
928 711933| 1 | Seeger-Ring JV 24 08 | 71345640| 1 | Anschlussstiick
09 | 71C00761| 2 | Spannstift @ 1,5 x 10 UNI 6875
KITC | 741802 Kit kupplung fiir Zugstange 10 | 71345639| 5 | Rippe
40C 711800| 1 | Feder 11 71345638| 1 | Laufer
42C 711802| 1 | Kupplung fiir Zugbolzen 12 | 71345637| 1 | Aussenschaft
60C 710537| 1 | Spannstift @ 4 x 12 UNI 6873 13 | 71345641| 1 | Hinterteller
14 713037| 1 | Bolzen@2x9,8
KITD 741705 Drucktaste Kit 15 | 71C00762| 1 | Lager 695-ZZ
20D 711705| 2 | Drucktaste 16 710376 2 | Dichtung OR 2-009
59D 711726| 3 | Zylinderstift @ 2 x 20 UNI 1707 17 | 71C00529| 1 | Dichtung XR 008 PP180 B
18 720025| 1 | Stab zum Motorantrieb
KITE 741792 Kit Hilse 19 711869 1 | Feder
32E 711792| 1 | Hiilse Kugelhalter 20 711865 1 | Verschluss
63E 711816| 3 | Kugel @ 2,5 21H| 71345175| 1 | Linker VerschluBB H
99E 713341| 1 | Dichtung OR1x 4 22H| 71345174] 1 | Rechter VerschluB H
A | 72A00126 Druckluftmotor F002
KITF | 74000043 Kit Zugbolzenbehilter KIT
KITG | 74000051 Kit Motorgehduse
KITH | 74000074 Verschluss Gruppe
21H | 71345175 | 1 | Linker VerschluB
22H | 71345174 | 1 | Rechter Verschlu
KlT Dieses Wort gibt an, daB der Teil in KIT von verschiedenen KIT Dieses Wort gibt an, daB der Teil in KIT von verschiedene

Teilen in unterschiedlichen Mengen verkauft wird.
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URFIX @ KYJ60
PIEZAS DE REPUESTO
N° COD. Qt. DESCRIZIONE KIT N° COD. Qt. DESCRIZIONE KIT
01 721779 1 | Cuerpo remachadora 74 711092 1 | Llave tubolar acodada 5 mm
02 712269| 1 | Tapon cuerpo 75 711728 2 | Junto OR2-016
03 711684| 1 | Goma cilindro 76 711730] 1 | Junto OR2-119
04 721685 1 | Piston neumatico 77 710367| 1 | Junto OR2-008
05 711780 1 | Empalme 78 710376 2 | Junto OR 2-009
06 721689| 1 | Cilindro oleodinamico 79 710918| 2 | Junto OR 2-005
07 711781| 1 | Vastago 80 710919 2 | Junto OR 2-004
08 711691| 1 | Silenciador 81 710003| 2 | Junto OR5-052
09 711692 1 | Tornillo TEM7 x 18 82 710342| 2 | Junto OR2-017
10 711782| 1 | Amortiguador 83 710594| 1 | Junto OR2-012
1 711694| 1 | Espoleta inferior 84 711061 1 | Junto OR5-614
12 711695 1 | Manguito roscado 85 711731] 1 | Junto OR2-018
13 721698| 1 | Cuerpo valvula 86 711732| 1 | Junto OR2-118
14 711700| 1 | Espoleta superior 87 710258| 3 | Junto OR5-612
15 711701| 1 | Cuerpo valvula superior 88 711734 1 | Junto OR 2-232
16A 711702 1 | Placa A 89 711735 1 | Junto OR 2-040
17 711703| 2 | Cuerpo valvula 920 711834| 2 | Silenciador
18 711704| 2 | Pistoncito valvula 91 711917 1 | Anillo Parbak 8-119
19 710839| 1 | Tapdn deposito aceite 92B | 711933]| 1 | Anillo SeegerJV 24 B
20D| 711705 2 | Pulsador/Interruptor D 95 712159 1 | Goma protectora
21B| 711713| 1 | Distanciador B 96 722047| 1 | Ensamblaje valvula seguridad
22 710854 1 | Gancho balancin 97 712153| 1 | Muelle
23 721387| 1 | Contenedor aceite 98 712132 1 | Empalme giratorio
24 711783| 1 | Tapon motor 99E 713341| 1 | JuntoOR1x4 E
25 | 72A00126] 1 | Motor Pneumatico F002
26 711785| 1 | Sector proteccién motor
27 711786| 1 | Virola
28 711787 1 | Anillo de bloqueo
29 712670 1 | Embrague compuesto
30 711790 1 | Muelle
31 711791 1 | Muelle
32E| 711792 1 | Casquillo portabola E
33 712270[ 1 | Varilla
34 711794| 1 | Piston oleodinamico
35 711795 1 | Empalme anterior
36 711796| 1 | Arbol
37 711797 1 | Manguito fresado
38 711798| 1 | Virola regulacién carrera
39 711799 1 | Pomo de ajuste carrera
40C| 711800| 1 | Muelle C
M 711801 1 | Manguito portatirante
42C| 711802 1 | Embrague tirante C
43 711803| 1 | Virola
44 711804| 1 | Virola
45 711805 1 | CabezaM3
46 711806 1 | CabezaM4
47 711807 1 | CabezaM5
48 711808| 1 | CabezaM 6
49 711809| 1 | CabezaM 8
50 711810] 1 | Tirante M3
51 711811 1 | Tirante M 4
52 711812 1 | Tirante M 5
53 711813| 1 | Tirante M6
54 711814 1 | TiranteM 8
55 710876| 1 | Clavija desembrague tirante
56 710906| 1 | Arandela 400-020-4490
59D | 711726| 3 | Pasador cilindrico @ 2 x 20 UNI 1707 D
60C 710537| 1 | Clavija elastica @ 4 x 12 UNI 6873 C
61 711815| 2 | Bola@3,5
62 710911| 4 | Bolag4
63E 711816| 3 | Bolag 25 E
64 711817 1 | Anillo Seeger 18 UNI 7437
65B 710902| 1 | Anillo Seeger 16 UNI 7435 B
66 711818| 1 | Anillo Seeger SW 11
67 711821 1 | Anillo Seeger JV 20
68 711721 1 | Junto B-110078-B /NEO
69 711722| 1 | Junto B-094063-B / NEI
70 711819 1 | Junto B-070039/1
71 711820| 1 | JuntoTS-10-18-58/L . . . R s .
72A|_711727] 1 | Tornillo TSCE M4 x 8 UNI 5933 A KIT Indica che [ particolare viene venduto in Kit compost
73 712037] 2 | Filtro inox 0 6 x 4 particolari diversi in quantita diverse.
56 750313 -KJ60 - rev 23 - (12-2021)




KYK60

()

PIEZAS DE REPUESTO

particolari diversi in quantita diverse.

KIT F002
N° COD. Qt. DESCRIZIONE N° COD. Qt. DESCRIZIONE KIT
KITA| 741702 Kit placa 01 | 71345169| 1 | Empalme
16A | 711702 | 2 | Placa 02 | 71C00764| 1 | Cojinete 61801
72A | 711727 | 2 | Tornillo TSCE M4 x 8 UNI 5933 03 | 71345646] 1 | Portasatelite extremo
04 | 71345644| 3 | Satelite
KITB| 741713 Kit distanciador 05 | 71345643 1 | Corona
21B 711713| 1 | Distanciador 06 | 71345642 1 | Arandela
658 710902| 1 | Anillo Seeger 16 UNI 7435 07 | 71C00763| 1 | Cojinete AY7-ZZ
928 711933| 1 | Anillo Seeger JV 24 08 | 71345640 1 | Empalme
09 | 71C00761| 2 | Clavija elastica@ 1,5 x 10 UNI 6875
KITC | 741802 Kit embrague tirante 10 | 71345639| 5 | Aleta
40C 711800/ 1 | Muelle 11 71345638 1 | Rotor
42C 711802| 1 | Embrague tirante 12 | 71345637| 1 | Cuerpo externo
60C 710537| 1 | Clavija elastica @ 4 x 12 UNI 6873 13 | 71345641| 1 | Platillo trasero
14 713037| 1 | Pivote@2x9,8
KITD 741705 Kit pulsador 15 | 71C00762| 1 | Cojinete 695-ZZ
20D | 711705| 2 | Pulsador/Interruptor 16 710376 2 | Junto OR 2-009
59D 711726| 3 | Pasador cilindrico @ 2 x 20 UNI 1707 17 | 71C00529| 1 | Junto XR 008 PP180 B
18 720025| 1 | Varilla accionamento motor
KITE 741792 Kit casquillo 19 711869 1 | Muelle
32E 711792| 1 | Casquillo portabola 20 711865| 1 | Tapén
63E 711816| 3 | Bolag 2,5 21H| 71345175 1 | Obturador izquierdo H
99E 713341) 1 | JuntoOR1x4 22H | 71345174] 1 | Obturador derecho H
A | 72A00126 Motor Pneumatico F002
KITF | 74000043 Kit condenedor tirante KIT
KITG | 74000051 Kit cuerpo motor
KITH | 74000074 Grupo obturador
21H | 71345175 | 1 | Obturador izquierdo
22H | 71345174 | 1 | Obturador derecho
KlT Indica che il particolare viene venduto in Kit composti da KIT Indica che il particolare viene venduto in Kit composti

particolari diversi in quantita diverse.
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CZESCI ZAMIENNE
Numer Kod. llosci OPIS ZESTAW Numer Kod. losci OPIS ZESTAW
01 721779| 1 | Korpus nitownicy 74 711092| 1 | Kluczimbusowy 5 mm
02 712269| 1 | Pokrywa korpusu 75 711728| 2 | Uszczelka OR2-016
03 711684| 1 | Denko cylindra 76 711730] 1 | Uszczelka OR2-119
04 721685| 1 | Ttok pneumatyczny 77 710367| 1 | Uszczelka OR 2-008
05 711780| 1 | Mtaczka 78 710376| 2 | Uszczelka OR2-009
06 721689| 1 | Gylinder ol iczny 79 710918| 2 | Uszczelka OR 2-005
07 711781| 1 | Trzon 80 710919| 2 | Uszczelka OR 2-004
08 711691| 1 | Thumik 81 710003| 2 | Uszczelka OR 5-052
09 711692| 1 | SrubaTEM7x18 82 710342| 2 | Uszczelka OR2-017
10 711782| 1 | Amortyzator 83 710594| 1 | Uszczelka OR2-012
11 711694| 1 | Cewkadolna 84 711061| 1 | Uszczelka OR 5-614
12 711695 1 | Tulejka 85 711731] 1 | Uszczelka OR2-018
13 721698| 1 | Korpus zaworu 86 711732| 1 | Uszczelka OR2-118
14 711700| 1 | Cewkagdma 87 710258| 3 | Uszczelka OR 5-612
15 711701] 1 | Korpus zaworu gérny 88 711734| 1 | Uszczelka OR2-232
16A | 711702| 1 | Plytka A 89 711735| 1 | Uszczelka OR 2-040
17 711703| 2 | Korpus zaworku 90 711834( 2 | Thumik
18 711704| 2 | Tloczek zaworu 91 711917| 1 | Pierscien Parbak 8-119
19 710839| 1 | Korek zbiornika oleju 92B | 711933 1 | Pierécien Seeger JV 24 B
20D| 711705 2 | Praycisk D 95 712159| 1 | Denkoochronne
21B| 711713| 1 | Przekladka B 96 722047| 1 | Zespdt zaworu bezpieczeristwa
22 710854| 1 | Hak balansera 97 712153| 1 | Sprezyna naciskowa drazka
23 721387| 1 | Pojemnik oleju 98 712132| 1 | Maczka obrotowa
24 711783| 1 | Pokrywasilniczka 99E | 713341| 1 | Uszczelka OR 1x4 E
25 | 72A00126| 1 | Silnik Pneumatyczny F002
26 711785| 1 | Sektor oslony silnika
27 711786| 1 | Nasadka pierscieniowa
28 711787| 1 | Pierscien zatrzymujacy
29 712670| 1 | Zlacze zlozone
30 711790| 1 | Sprezyna powrotna thoka
31 711791] 1 | Sprezyna blokujaca kulki
32E | 711792| 1 | Tulejka nosna kulek E
33 712270| 1 | Drazek
34 711794| 1 | Thokoleod: iczny
35 711795| 1 | Zlaczka przednia
36 711796| 1 | Wat
37 711797| 1 | Tulejka frezowana
38 711798| 1 | Nasadka pierscieniowa
39 711799| 1 | Pokretlo requlacji skoku
40C| 711800| 1 | Sprezyna rozlaczania trzpieri C
41 711801| 1 | Tulejka nosna Korek
42C| 711802| 1 | Sprzeglo trzpienia C
43 711803| 1 | Nasadka pierscieniowa
44 711804| 1 | Nasadka pierscieniowa
45 711805 1 | Glowica M3
46 711806| 1 | Glowica M4
47 711807| 1 | Glowica M5
48 711808| 1 | Glowica M6
49 711809| 1 | Glowica M8
50 711810 1 | Korek M3
51 711811| 1 | Korek M4
52 711812| 1 | Korek M5
53 711813| 1 | Korek M6
54 711814| 1 | Korek M8
55 710876| 1 | Kolek rozlaczania trzpien
56 710906| 1 | Podkladka 400-020-4490
59D | 711726| 3 | Kotek cylindryczny g 2x 20 UNI 1707 D
60C | 710537| 1 | Koleksprezysty 4 x 12 UNI 6873 C
61 711815 2 | Kulap3,5
62 710911| 4 | Kulag4
63E 711816| 3 | Kulag2,5 E
64 711817| 1 | Pierécien Seeger 18 UNI 7437
65B | 710902| 1 | Pierscien Seeger 16 UNI 7435 B
66 711818| 1 | Pierécieri Seeger SW 11
67 711821| 1 | Pierécieri Seeger JV 20
68 711721] 1 | Uszczelka B-110078/B/NEQ
69 711722| 1 | Uszczelka B-094063/B/NEI
70 711819| 1 | Uszczelka B-070039/1
2 ool Tt ensart R ——
3 7120371 2 | Filtrinoxo 654 réznych detali w rznych ilociach.
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K50 NURFIX

CZESCI ZAMIENNE
ZESTAW F002
Numer Kod. llosci OPIS Numer Kod. llosci OPIS ZESTAW
KITA| 741702 Zestaw plytki 01 | 71345169| 1 | Haczka
16A | 711702 | 2 | Piytka 02 | 71C00764| 1 | tozysko 61801
72A | 711727 | 2 | SrubaTSCE M4 x 8 UNI 5933 03 | 71345646] 1 | Krzyzak satelitéw kraricowy
04 | 71345644| 3 | Satelita
KITB| 741713 Zestaw przekladki 05 | 71345643| 1 | Kolo koronowe
218 711713| 1 | Przekladka 06 | 71345642| 1 | Podkladka
65B | 710902| 1 | Pierscieri Seeger 16 UNI 7435 07 | 71C00763| 1 | tozysko AY7-7Z
92B | 711933| 1 | Pierscieri SeegerJV 24 08 | 71345640| 1 | Haczka
09 | 71C00761| 2 | Kolek sprezysty ¢ 1,5x 10 UNI 6875
KITC | 741802 Zestaw zlacza Korek 10 | 71345639| 5 | Skrzydetko
40C 711800| 1 | Sprezyna rozlaczania trzpien 11 | 71345638 1 | Wirnik
42C 711802| 1 | Sprzeglo trzpienia 12 | 71345637 1 | Korpuszewnetrzny
60C | 710537| 1 | Kolek sprezysty o4 x 12 UNI 6873 13 | 71345641| 1 | Tarczatylna
14 713037 1 | Waleczekg2X9,8
KD | 741705 Zestaw przycisku 15 | 71€00762| 1 | tozysko 695-2Z
20D | 711705] 2 | Przycisk 16 710376| 2 | Uszczelka OR 2-009
59D | 711726] 3 | Kotek cylindryczny o 2 x 20 UNI 1707 17 | 71C00529| 1 | Uszczelka XR 008 PP180 B.
18 720025| 1 | Drazek uruchamiajacy silnik
KITE 741792 Zestaw tulei 19 711869| 1 | Sprezyna
32E 711792| 1 | Tulejka nosna kulek 20 711865 1 | Korek
63E 711816| 3 | Kulap2,5 21H | 71345175| 1 | Uszczelniacz H
99E 713341 1 | Uszczelka OR 1x 4 22H| 71345174] 1 | Uszczelniacz dx H
A | 72A00126 Silnik Pneumatyczny F002
KITF | 74000043 Zestaw ciegna ZESTAW
KITG | 74000051 Zestaw korpusu silnika
KITH | 74000074 Zespot przepustnicy
21H | 71345175 | 1 | Uszczelniacz
22H | 71345174 | 1 | Uszczelniacz dx
ZE ST AW Oznacza, ze dany detal jest sprzedawany w Zestawach zlozonych z Z EST AW Oznacza, ze dany detal jest sprzedawany w Zestawach ztozonych z
roznych detali w réznych ilosciach. roznych detali w réznych ilosciach.
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ONURFIX KII50
3ANACHbIE YACTU
Homep|  Kop  |Konso OMUCAHME KIT Homep|  Kop  |Konso OMUCAHUE KT
01 721779| 1 | Kopnyc uHcTpymenTa 73 712037| 2 | QunbTp u3 Hep iictanno6x4
02 712269| 1 | Kpbiwka 74 711092| 1 | WecturpanHblii Koy 5 mm
03 711684| 1 | 3awuta 75 711728| 2 | YnnotHutenbHoe konbuo OR 2-016
04 721685| 1 | HeBMaTnyeckuii nopuiesb 76 711730| 1 | YnnotHutenbHoe konbuo OR 2-119
05 711780[ 1 | dutuur 77 710367| 1 | YnnotHutenbHoe Konbio OR 2-008
06 721689| 1 | lnap KWl uunnHAp 78 710376| 2 | YnnotHutenbHoe konbLo OR 2-009
07 711781| 1 | (TepxeHb 79 710918 2 | YnnotHutenbHoe Konbuo OR 2-005
08 711691| 1 | Tnywwrenb 80 710919| 2 | YnnotHutenbHoe konbuo OR 2-004
09 711692 1 | BuHTTEM7x 18 81 710003| 2 | YnnotHutenbHoe konbuo OR 5-052
10 711782| 1 | Amoprtu3atop 82 710342| 2 | YnnotHutenbHoe konbuo OR 2-017
1 711694| 1 | knanau 83 710594| 1 | YnnotHutenbHoe konbuo OR 2-012
12 711695 1 | Brynka 84 711061 1 | YnnotHutenbHoe Konblo OR 5-614
13 721698| 1 | Kopnyc 85 711731] 1 | YnnoTHutenbHoe Konbuo OR 2-018
14 711700| 1 | knanau 86 711732 1 | YnnotHutenbHoe konbuo OR 2-118
15 711701] 1 | Kopnyc 87 710258| 3 | YnnotHutenbHoe konbuo OR 5-612
16A|  711702| 1 | NMnactuxa A 88 711734| 1 | YnnotHutenbHoe konbuo OR 2-232
17 711703| 2 | Kopnyc 89 711735 1 | YnnotHutenbHoe konbuo OR 2-040
18 711704| 2 | MopuweHb 90 711834| 2 | Inywwtens
19 710839| 1 | Mpobka macnaHoro baka 91 711917| 1 | Konbuo Parbak 8-119
20D 711705 2 | Kxonka D 92B 711933| 1 | (ronopHoe konbuo JV 24 B
21B 711713 1 | Brynka B 95 712159| 1 | 3awutHoe gHuWe
22 710854| 1 | Kpiok 6anancup 96 722047| 1 | KoHCTpyKuua npefioXpaHuTeNbHoro knanava
23 721387| 1 | Kopobka 97 712153| 1 | Mpyxuna
24 711783| 1 | Kpbiwka 98 712132 1 | dutunr
25 | 72A00126| 1 | MueBmatuyeckuii asuratens F002 99E 713341] 1 | YnnotHutenbHoe konblo OR 1x 4 E
26 711785| 1 | CekTop 3awuTbl ABUraTens
27 711786| 1 | 3axuMHoe KonbLio
28 711787| 1 | (TonopHoe KonbLo
29 712670[ 1 | CnoxHaa mydra ¢
30 711790( 1 | MpyxuHa
31 711791| 1 | MpyxuHa
32E | 711792 1 | lapukosas BTynka E
33 712270| 1 | CrepxeHb
34 711794 1 | [nap KWil NOpLIeHb ¢ MacnAHOi cpeaoil
35 711795 1 | Front gutuHr
36 711796| 1 | Ban
37 711797| 1 | Brynka
38 711798| 1 |3 KONbL0
39 711799| 1 | Stroke adjusting knob
40C | 711800| 1 | Mpyxuna C
4 711801| 1 | BTynka Kpennexua TAT0BOIA WTaHr
42C 711802| 1 | Mydra cuennenus ana tarv C
43 711803 1 |3 KONbLO
44 711804| 1 |3 K0fbLO
45 711805 1 | lonoska M3
46 711806| 1 | lonoka M 4
47 711807| 1 | lonoBka M5
48 711808| 1 | lonoka M 6
49 711809| 1 | lonogka M8
50 711810 1 | Pacnopka M3
51 711811| 1 | Pacnopka M 4
52 711812 1 | Pacnopka M5
53 711813| 1 | Pacnopka M 6
54 711814] 1 | Pacnopka M 8
55 710876| 1 | lUnunbka BbIKNKYEHUA TATH
56 710906| 1 | lWaii6a 400-020-4490
59D 711726| 3 | lWmér Kuit guam. 2 x 20 UNI 1707 D
INACTUYHBIIA WTHIPb KOHTAKTHOTO pa3bema
6oc| 710537} 1 04x12 UNI 6873 ¢
61 711815| 2 | lape3,5
62 710911| 4 |lWapo4
63E 711816| 3 | Wapp25 E
64 711817| 1 | CronopHoe konbuo 18 UNI 7437
65B 710902| 1 | CronopHoe konbuo 16 UNI 7435 B
66 711818| 1 | CronopHoe konbuo SW 11
67 711821| 1 | CronopHoe konbuo JV 20
68 711721| 1 | YnnotHutenbHoe konbo B-110078-B / NEQ
69 711722| 1 | YnnotHutenbHoe konbLuo B-094063-B / NEI
;? ;: 13;(9) 1 5:;2::::2::2: ig:::z TBSOZ(??:S/; m KIT (03Hayaer, 4o JeTanb NPOJAeTCA B Habopax, KoTopble coAepxaT
7oA 711727 1 | Bunt TSCE Mé x 8 UNI 5033 A pasHble /1eTanu B pasHblX KOYeCTBaX.
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KYK60

3ANACHBIE YACTM
KIT F002
Homep|  Kop  |Konso OMUCAHUE Homep|  Koj  [kenso OMUCAHUE KIT
KITA| 741702 K T - Mnuta 01 | 71345169| 1 | ¢utunr
16A | 711702 | 2 | Mnactuna 02 | 71C00764| 1 [N 61801
72A | 711727 | 2 | Buut TSCE M4 x 8 UNI 5933 03 | 71345646| 1 | Boguno catennuta
04 | 71345644| 3 | Catennut
KITB| 741713 Komnnekt pacnoproit petann 05 | 71345643| 1 | KopoHHas wecTepHa
21B 711713| 1 | Brynka 06 | 71345642| 1 | llaii6a
658 | 710902| 1 | CronopHoe konbuo 16 UNI 7435 07 | 71C00763| 1 | Mopwwnxuk AY7-22
92B | 711933| 1 | CronopHoe konbuo JV 24 08 | 71345640| 1 | duruur
INACTUYHBII LITbIPb KOHTAKTHOTO pasbema
09 | 71C00761| 2
KITC | 741802 T My¢TI ¢ TATH 01,5x 10 UNI 6875
40C | 711800| 1 | MpyxuHa 10 | 71345639 5 | flonactb
42C 711802| 1 | Mydrac Ana Tarm 11 | 71345638 1 | Potop
60C 710537| 1 | 3nacTuyHblil WTbIPb KOHTAKTHOTO pasbema o 4 x 12 UNI 6873 12 | 71345637| 1 | HapyxHblii kopnyc
13 | 71345641 1 | 3anHas Kpbllwka
KITD 741705 T KHonka 14 713037 1 | Ponuk@2x9,8
20D 711705| 2 | KHonka 15 | 71C00762| 1 [N 695-77
59D 711726| 3 | Wrndt unnunapuyeckuii auam. 2 x 20 UNI 1707 16 710376| 2 | YnnotHutenbHoe konbyo OR 2-009
17 | 71C00529| 1 | YnnotHutenbHoe Konblo XR 008 PP180 B
KITE 741792 K T BTYNKM 18 720025| 1 | Pblyar npusopa ABuratend
32E 711792| 1 | Wap BTy/Ka 19 711869| 1 | Mpyxuna
63E 711816| 3 | Wape2,5 20 711865 1 | Kpblwka
99E 713341] 1 | YnnotHuTenbHoe Konbuo OR 1x 4 21H | 71345175| 1 | JleBblii 3aTBOp H
22H | 71345174] 1 | Npasblii 3aTBOP H
KITF | 74000043 T ANA WToKa A 72A00126 MHeBMaTnyeckuit asuratens F002
KIT
KITG | 74000051 Zestaw korpusu silnika
KITH | 74000074 Zespot przepustnicy
21H | 71345175 | 1 | Uszczelniacz
22H | 71345174 | 1 | Uszczelniacz dx
KIT 03Hayaer, 4o eTanb NPOJAeTCA B Habopax, KoTopble cofepxar KIT (03Hauaer, uTo JleTanb NpojaeTca B Habopax, KoTopble cofiepxar
pasHble IeTau B pasHbiX KOMYeCTBax. pasHble ieTanu B pasHbiX KONNYECTBaX.
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(K46

PECAS SOBRESSALENTES

N° CODIGO | Qt. DESCRICAO KIT N° | CODIGO | Qt. DESCRICAO KIT
01 721779| 1 | Corpo da ferramenta 74 711092 1 | Chave Allen de 5 mm
02 712269| 1 | Tampa do corpo 75 711728 2 | O-ring OR2-016

03 711684| 1 | Fundo cilindro 76 711730| 1 | O-ring OR2-119

04 721685 1 | Embolo pneumatico 77 710367 1 | O-ring OR 2-008

05 711780 1 | Conector 78 710376| 2 | O-ring OR 2-009

06 721689| 1 | Cilindro oleodinamico 79 710918| 2 | O-ring OR 2-005

07 711781 1 | Haste 80 710919| 2 | O-ring OR 2-004

08 711691| 1 | Silenciador 81 710003| 2 | O-ring OR 5-052

09 711692| 1 | Parafuso TEM7 x 18 82 710342| 2 | O-ring OR2-017

10 711782 1 | Amortecedor 83 710594 1 | O-ring OR 2-012

1 711694| 1 | Pequena Canela inferior 84 711061 1 | O-ring OR5-614

12 711695| 1 | Canula roscada 85 711731] 1 | O-ring OR 2-018

13 721698| 1 | Corpo da Valvula 86 711732| 1 | O-ring OR2-118

14 711700| 1 | Pequena Canela superior 87 710258| 3 | O-ring OR5-612

15 711701 1 | Corpo vélvula superior 88 711734 1 | O-ring OR 2-232

16A 711702 1 | Chapa A 89 711735| 1 | O-ring OR 2-040

17 711703| 2 | Corpo da vélvula pequena 90 711834| 2 | Silenciador

18 711704| 2 | Embolo da vélvula 91 711917 1 | Anel Parbak 8-119
19 710839| 1 | Bujao do reservatdrio de dleo 92B | 711933| 1 | Anel Seeger JV 24 B
20D | 711705 2 | Botao D 95 712159 1 | Fundo de proteccédo
21B| 711713| 1 | Espacador B 96 722047| 1 | Estrutura da valvula de seguranca
22 710854 1 | Gancho para balancim 97 712153| 1 | Mola

23 721387| 1 | Contentor do 6leo 98 712132| 1 | Conector rotativo

24 711783| 1 | Tampa do motor 99E 713341] 1 | O-ringOR1x4 E
25 | 72A00126| 1 | Motor pneumatico F002

26 711785| 1 | Setor de protegdo do motor

27 711786| 1 | Bracadeira

28 711787 1 | Anel de bloqueio

29 712670 1 | Inserto composto

30 711790 1 | Mola

31 711791 1 | Mola

32E 711792| 1 | Bucha porta-esferas E

33 712270 1 | Haste

34 | 711794] 1 | Embolo oleodindmico

35 711795 1 | Conector dianteiro

36 711796| 1 | Eixo

37 711797| 1 | Canula fresada

38 711798| 1 | Bragadeira

39 711799| 1 | Manipulo de regulacao de curso
40C 711800 1 | Mola C

41 711801| 1 | Canula porta-tirante
42C 711802| 1 | Inserto para tirante C

43 711803| 1 | Bragadeira

44 711804| 1 | Bracadeira

45 711805 1 | Cabecote M 3

46 711806| 1 | Cabecote M 4

47 711807 1 | Cabecote M5

48 711808| 1 | Cabecote M6

49 711809| 1 | Cabecote M 8

50 711810 1 | Tirante M 3

51 711811 1 | Tirante M 4

52 711812 1 | Tirante M 5

53 711813 1 | TiranteM 6

54 711814 1 | TiranteM 8

55 710876| 1 | Pino de desinsercdo do tirante

56 710906| 1 | Anilha 400-020-4490
59D 711726| 3 | Pinocilindrico @ 2 x 20 UNI 1707 D
60C 710537| 1 | Pino eldstico @ 4 x 12 UNI 6873 C

61 711815| 2 | Esferao 3,5

62 710911| 4 | Esferag 4
63E | 711816| 3 | Esferap2,5 E

64 711817 1 | Anel Seeger 18 UNI 7437
65B 710902 1 | Anel Seeger 16 UNI 7435 B

66 711818 1 | Anel Seeger SW 11

67 711821| 1 | Anel Seeger JV 20

68 711721 1 | O-ring B-110078-B / NEO

69 711722 1 | O-ring B-094063-B / NEI

70 711819| 1 | O-ring B-070039/ 1

71 711820| 1 | O-ring TS-10-18-5,8/L . . di i
72A|_ 711727] 1 | Parafuso TSCE M4 x 8 UNI 5933 A KIT g'.‘d'ca que a peca é vendida o ';S compostos por
7 7120371 2 | Filtro inox 2 6 x 4 iversas pecas em vérias quantidades.
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KYK60

PECAS SOBRESSALENTES
KIT F002
N° CODIGO | Qt. DESCRICAO N° CODIGO | Qt. DESCRICAO KIT
KITA| 741702 Kit Chapa 01 | 71345169| 1 | Conector
16A | 711702 | 2 | Chapa 02 | 71C00764| 1 | Rolamento 61801
72A | 711727 | 2 | Parafuso TSCE M4 x 8 UNI 5933 03 | 71345646| 1 | Porta extremo
04 | 71345644| 3 | Satélite
KITB| 741713 Kit espacador 05 | 71345643| 1 | Coroa
21B 711713| 1 | Espacador 06 | 71345642| 1 | Anilha
658 710902| 1 | Anel Seeger 16 UNI 7435 07 | 71C00763| 1 | Rolamento AY7-ZZ
92B 711933| 1 | Anel Seeger JV 24 08 | 71345640 1 | Conector
09 | 71C00761| 2 | Pino eldstico @ 1,5 x 10 UNI 6875
KITC 741802 Kit Insercéo tirante 10 | 71345639| 5 | Alheta
40C 711800| 1 | Mola 11 71345638 1 | Rotor
42C 711802| 1 | Inserto para tirante 12 | 71345637| 1 | Corpo externo
60C 710537| 1 | Pino elastico @ 4 x 12 UNI 6873 13 | 71345641| 1 | Prato traseiro
14 713037| 1 | Pino®2x9:8
KITD 741705 Kit Botao 15 | 71C00762| 1 | Rolamento 695-ZZ
20D 711705| 2 | Botdo 16 710376 2 | O-ring OR 2-009
59D 711726| 3 | Pinocilindrico @ 2 x 20 UNI 1707 17 | 71C00529| 1 | O-ring XR 008 PP180 B
18 720025| 1 | Haste acionamento do motor
KITE 741792 Kit Bucha 19 711869| 1 | Mola
32E 711792| 1 | Bucha porta-esferas 20 711865 1 | Tampa
63E 711816| 3 | Esferag 2,5 21H| 71345175 1 | Obturador Esquerdo H
99E 713341| 1 | O-ring OR1x4 22H | 71345174| 1 | Obturador Direito H
A | 72A00126 Motor pneumético F002
KITF | 74000043 Kit Contentor tirante
KIT
KITG | 74000051 KIT Corpo do motor
KITH | 74000074 Grupo obturador
21H | 71345175 | 1 | Obturador Esquerdo
22H | 71345174 | 1 | Obturador Direito
KlT Ilndica que a pega é }/gndida em kits compostos por KIT Indica que a pega é vendida em kits compostos por
diversas pegas em varias quantidades. diversas pegas em varias quantidades.
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K9J60]

SINTOMI

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

CAUSA

RIMEDI

- Non esegue la rivettatura

- Rivettatrice non alimentata

Collegare la rivettatrice all'aria
compressa

-Tirante non in presa sull'inserto

Verificare filetti in presa

- Mancanza olio

- Eseguire rabbocco olio

- Tirante non corretto

- Montare il tirante corretto

- Aria non filtrata e lubrificata

Dotarsi di Gruppo Filtro
Lubrificatore

- Perdita d'olio

- Guarnizioni usurate

- Rivolgersi al centro assistenza

- Tappo rabbocco olio non serrato

-|Serrare correttamente

- Perdita d'aria

- Posizionamento non corretto
del tubo di alimentazione

- Posizionare correttamente il tubo
di alimentazione

- Guarnizioni usurate

- Rivolgersi al centro assistenza

- Rotture sul corpo della
Rivettatrice

- Rivolgersi al centro assistenza

- [l motore pneumatico gira
lentamente

- Perdita d'aria dal motore

Verificare lo stato di usura delle
guarnizioni. Sostituire

- Pressione aria bassa

- Aumentare la pressione aria

- Blocco flusso aria

- Rimuovere il blocco

- L'inserto non si posiziona
sul tirante

- Dimensione filetto non corretta

r Sostituire tirante e testina

-Tirante non correttamente inserito

- Montare correttamente il tirante

- Tirante usurato o danneggiato

-1 Sostituire il tirante

- Rottura del tirante

- Corsa eccessiva

- Ridurre la corsa

- Pressione eccessiva

- Ridurre la pressione

- Carico laterale sul tirante

-/Mantenere ['utensile in asse

66

750313 - KJ60 - rev 23 - (12-2021)




K950}

SIGNALS

TROUBLE SHOOTING

CAUSE

SOLUTIONS

- Does not fasten the rivet

- Non-powered tool

- Connect the riveting tools to the
compressed air

-Tie rod does not correctly fit the
rivet nut

- Check correct matching and
adherence of rivet nut and tie rod
threads.

- Lack of oil

-Top up oil

- Incorrect tie rod

- Install correct tie rod

- Unfiltered and unlubricated air

Equip yourself with lubricator
filter assembly

- Worn gaskets - Contact the service center
- Oil leak
- Qil filler cap not tightened - Tighten correctly
- Incorrect positioning of the - Position the feeding tube correctly
feeding tube
- Alirllelk - Worn gaskets - Contact the service center

- Breaks on the riveting machine
body

- Contact the service center

- The pneumatic motor runs
slowly

- Air leaking from the motor

- Check sealing’ worn status and if
necessary, replace them

- Air pressure too low

- Increase air pressure

- Air flow is blocked

- Remove cause of blockage

- The rivet nut does not
correctly match the tie rod

- Not correct thread pitch

- Replace tie rod and head

-Tie rod is not correctly installed

Install correctly the tie rod

- Worn or damaged tie rod

Replace the tie rod

-Tierod breaks

- Excessive stroke

- Decrease stroke

- Excessive pressure

- Decrease pressure

- Lateral load on the tie rod

1Keep the tool in axis
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SYMPTOMES

DEPANNAGE

CAUSE

REMEDES

- Loutil a riveter n'effectue pas

- Outil a riveter non alimenté

Connecter I'outil a riveter a I'air
comprimé

- Letirant n'est pas saisi sur l'insert

- Vérifier les filets saisis

- Manque d'huile

- Effectuer le remplissage d'huile

le rivetage
-Tirant Incorrect - Assembler le bon tirant
- Air non filtré et non lubrifié - Equipez-vous avec I'Ensemble
Filtre-Lubrificateur
- Joints usés - Contacter le service
aprés-vente (SAV)
- Fuite d'huile
- Le bouchon de remplissage - Fermer correctement
d'huile n'est pas fermé
- Mauvais positionnement du - Positionner correctement
tube d'alimentation le tube d'alimentation
i - - Joints usés - Contacter le service
- Fuite d'air

aprés-vente (SAV

- Ruptures sur le corps de
I'outil a riveter

- Contacter le service
aprés-vente (SAV

- Le moteur pneumatique
tourne lentement

- Fuite d'air du moteur

- Vérifier I'état d'usure des joints.
Remplacer

- Faible pression de I'air

- Augmenter la pression de I'air

- Blocage flux dair

- Enlever le bloc

- Linsert ne se place pas sur
le tirant

- Dimension du filet incorrecte

Remplacer le tirant et |a téte

-Tirant inséré de maniére
incorrecte

-Assembler le tirant de maniére
correcte

- Tirant usé ou endommagé

Remplacer le tirant

- Rupture du tirant

- Course trop longue

- Réduire la course

- Pression trop haute

- Réduire la pression

- Charge latérale sur le tirant

Garder I'outil en axe
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PROBLEMBESCHREIBUNG

FEHLERBEHEBUNG

URSACHE

ABHILFE

- Die Nietmaschine vernietet
nicht

- Nietmaschine nicht mit Strom
versorgt

- Verbinden Sie die Nietmaschine
mit der Druckluft

- Gewindedorn am Blindnietmutter
nicht eingerastet

-Eingerastete Gewinde Uberpriifen

- Mangel an Ol

- Ol nachfiillen

- Falscher Gewindedorn

- Korrekten Gewindedorn setzen

- Ungefilterte und geschmierte Luft

- Rusten Sie sich mit der
Schmiermittelfilter-Baugruppe aus

- Verschlissene Dichtungen

-Wenden Sie sich an das
Service Center

- Olverlust =
- Oleinfilldeckel nicht festgezogen | - Richtig anziehen
- Falsche Positionierung des - Positionieren Sie die
Einfillschlauchs Einzugsrohre richtig
- Luftleck - Verschlissene Dichtungen - Wenden Sie sich an das

Service Center

- Brliche am Korper der
Nietmaschine

-Wenden Sie sich an das
Service Center

- Der pneumatische Motor
dreht sich langsam

- Luftleckage vom Motor

- Den VerschleiBzustand der
Dichtungen Uberprifen
Ersetzen

- Niedriger Luftdruck

- Den Luftdruck erhéhen

- Luftstromblock

- Den Block entfernen

- Der Blindnietmutter passt
nicht Giber den Gewindedorn

- Falsche GewindegroRe

- Gewindedorn und Mundsttick
ersetzen

- Gewindedorn nicht richtig
eingesetzt

- Der Gewindedorn richtig
einsetzen

- Abgenutzter oder beschadigter
Gewindedorn

- Den Gewindedorn ersetzen

- Bruch des Gewindedornes

- Zu viel Hub

- Den Hub reduzieren

- Zu viel Luftdruck

- Den Luftdruck reduzieren

- Seitliche Belastung auf dem
Gewindedorn

- Das Werkzeug in der Achse
halten
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RESOLUCION DE PROBLEMAS

SINTOMAS CAUSA REMEDIO
- Remachadora no alimentada -/Conectar la remacadora al
aire comprimido
- Tirante sin toma sobre la tuerca - Comprobar las roscas en toma
remachable
- No remacha - Falta de aceite - Recargar aceite

- Tirante no correcto

- Montar el tirante correcto

- Aire non filtrado y lubricado

+ Equiparse con el grupo filtro
lubricador

- Perta de aceite

- Juntas desgastadas

- Péngase en contacto con el
servicio tecnico

-Tapén de llenado de aceite
no apretado

- Apretar correctamente

- Perta de aire

- Posicionamiento incorrecto del
tubo de alimentacion

- Coloque el tubo de alimentacién
correctamente

- Juntas desgastadas

- Péngase en contacto con el
servicio tecnico

- Roturas sobre el cuerpo
de la remachadora

- Péngase en contacto con el
servicio tecnico

- El motor neumatico gira
lentamente

- Fuga de aire del motor

-Comprpbar el estado de desgaste
de las juntas. Reemplaza

- Baja presion de aire

- Aumentar la presion del aire

- Bloquear de flujo de aire

4 Quitar el bloque

-Latuercanoestd posicionada
sobre el tirante

- Dimension de la rosca incorrecta

-Reemplacarel tirantey la cabeza

-Tlrante no insertado
correctamente

- Montar el tirante de manera
correcta

- Tirante desgastado o dafhado

-\Volver a remplazar el tirante

- Rotura del tirante

- Carrera excesiva

- Reducir la carrera

- Presion excesiva

- Reducir la presion

- Carga lateral sobre el tirante

-Mantenerla herramienta en el eje
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OZNAKI

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PRZYCZYNA

SRODKI ZARADCZE

- Nie wykonuje nitowania

- Nitownica nie jest zasilana

- Przytaczy¢ nitownice do
sprezonego powietrza

- Trzpier nieumocowany
w nitonakretce

- Sprawdzi¢ gwinty mocowania

- Brak oleju

- Dolac olej

- Niewtasciwy trzpien

- Zamontowac wtasciwy trzpien

- Niefiltrowane i naoliwione
powietrze

- Zaopatrzyc¢ sie w zespot filtra
smarownicy

- Wyciek oleju

- Zuzyte uszczelki

- Skontaktowac sie z centrum
obstugi klienta

- Korek wlewu oleju nie jest
dokrecony

- Dokreci¢ prawidtowo

- Utrata powietrza

- Nieprawidtowe ustawienie
rurowego przewodu zasilajacego

- Ustawi¢ prawidtowo rurowy
przewdd zasilajacy

- Zuzyte uszczelki

- Skontaktowac sie z centrum
obstugi klienta

- Uszkodzenia na korpusie
nitownicy

- Skontaktowac sie z centrum
obstugi klienta

- Niskie obroty silnika
pneumatycznego

- Ubytek powietrza z silnika

- Sprawdzi¢ zuzycie uszczelnien.
Wymienic

- Niskie cisnienie powietrza

- Zwiekszy¢ cisnienie powietrza

- Zablokowanie przeptywu
powietrza

- Usuna¢ blokade.

- Nitonakretka nie wchodzi
na trzpien

- Niewtasciwy rozmiar gwintu

- Wymieni¢ trzpien i teb

- Trzpien wprowadzony
nieprawidtowo

- Zamontowac prawidtowo trzpien

- Trzpien zuzyty lub uszkodzony

- Wymienic trzpien

- Uszkodzenie trzpienia

- Zbyt duzy skok

- Zmniejszy¢ skok

- Nadmierne cisnienie

- Zmniejszy¢ ciSnienie

- Boczne obciazenie trzpienia

- Utrzymac narzedzie wyosiowane
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CUTHAJbI

NOUCK HEMCMPABHOCTE

MPUYUHA

MEPbI A4N1A UCMPABJIEHUA

- He BbinonHsaet knenky

- B 3aknenoyHuk He nocrynaet
nnTaHue

- nOAKﬂIO‘-II/ITb 3aKJIENOYHUK K
nofaye CxXaTtoro sosgyxa

- Ban He 3axvmaeT pe3b6oByto
3aK/ernKy

- MpoBepbTe pe3bby 3ax1mMa

- HexBaTtka macna

- Honente macno

- HenpaBwnbHo Bbi6paH Ban

- YcTaHoBUTE NpaBuiibHO
nofgo6paHHbI Ban

- Bo3gyx HepunbTpOBaHHbIN
1 6e3 cmasKku

- O6bopypoBaTh y3e/ NOAroTOBKM
BO3Jyxa

- YTeuka macna

- I3HOwWeHHble YMJIOTHEHUA

- O6paTUTECH B CEPBUCHBIN LIEHTP

- Kpblwka gonueskn macna
He 3aTAHYTa

- MpaBUNbHO 3aTAHYTb KPbILLKY

- YTeuka Bo3pgyxa

- Mopatowmii lWnaHr HempaeBUIbHO
yCTaHOBJIEH

- [paBWIbHO yCTaHOBUTb
nojaloLWmnin WnaHr

- VI3HOLWEHHble YyNnoTHeHUA

- O6paTnTECh B CEPBUCHDIN LIEHTP

-Monomka Kopmnyca 3aKyiernovyHnka

- O6paTnTeCh B CEPBUCHDIN LIEHTP

- [NHeBMaTMYeCKuin gBuraTenb
BpaLLaeTca MeasieHHO

- YTeuka Bo3ayxa 13 gBuratens

- MpoBepbTe cocTosAHME N3HOCA
YNJIOTHEHWI. 3aMeHUTe

- Hu3koe paBneHne BO34yXa

- YBenuybTe faBneHus BO3JyXxa

-3a6510KMPOBaH BO3AYLUHbIN MOTOK

- Ypanute 3acTonopuBaHue

- Pe3b60Bas 3aKnernka Ha Bany
He yCTaHaB/IMBaeTCA

- HenpaBunnbHo BbibpaH pa3mep
pe3bbbl

- 3ameHuTe roNoBKy 1 Ban

- Ban HenpaeBuiibHO YCTaHOBJ1EH

- BoinonHute npaBunbHbIN
MOHTaX Bana

- Ban n3HoweH nnu nospexneH

- 3ameHunTe Ban

- Pa3pbiB Bana

- CnwKom 60nbLION Xof

- YMeHbLunTe XO0p,

- CAnwKoMm BbliCOKOEe haBJieHne

- YMeHbLInTe faBneHne

- YMeHblunTe faBneHne

- [lep>kuTe MHCTPYMEHT Mo ocK
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SINTOMAS

SOLUGAO DE PROBLEMAS

CAUSA

SOLUCOES

- Néo realiza a rebitagem

- Rebitadora ndo ligada

- Ligue a rebitadora ao ar
comprimido

- Fixagdo dos grampos no prego

Realize a manutencéo dos
grampos

- Falta de 6leo

- Realize o reabastecimento
de 6leo

- Bico incorreto

- Substitua o bico

- Aria non filtrata e lubrificata

Dotarsi di Gruppo Filtro
Lubrificatore

- Vedantes gastos - Entre em contato com a
assisténcia técnica
- Fuga de 6leo 5
-Tampéo de enchimento de 6leo - Aperte corretamente
nao apertado
- Posicionamento incorretodotubo | - Posicione o tubo de alimentacdo
de alimentacéo corretamente
- Vedantes gastos - Entre em contato com a
-Fugadear

assisténcia técnica

- Quebras no corpo da rebitadora

Entre em contato com a
assisténcia técnica

- O motor pneumético corre
devagar

- Fuga de ar do motor

- Verifique o estado de desgaste
da vedacéo e, se necessario,
substitua-os

- Pressao de ar muito baixa

Aumentar a pressao do ar

- Bloquear o fluxo de ar

- Remova o bloqueio

- A porca de rebite ndao combi -
na corretamente com o tirante

- Passo de rosca nao correto

bubstitua o tirante e a cabeca

- A bico nao esta instalado
corretamente

- Instale corretamente o tirante

-Tirante desgastado ou danificado

- Substitua o tirante

- Quebras de tirante

- Curso excessivo

- Diminuir o traco

- Pressao excessiva

- Diminuir a pressao

- Carga lateral no tirante

- Mantenha a ferramenta no eixo
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L'elenco dei centri di assistenza & disponibile sul Ns. sito
web: http://www.far.bo.itOrganizzazione )

The list of the service centres is available on our website
http://www.far.bo.it Organization )

La liste des centres d'assistance est disponible sur notre
site internet http://www.far.bo(iOrganisation )

DieListe der Reparaturservicesist verfliigbarunterunserer
Webseite http://www.far.bo {tOrganisation )

Lalista de los servicios postventa es disponible en nuestro
sitio web http://www.far.bo.{tOrganizacion )

Listapunktéw serwisowych jest dostepnananaszejstronieinternetowej
http://www.far.bo.it ( Organizacja )

CnCoK cepBHCHBIX LIEHTPOB NPUBEAEH Ha HaLlem Beb-caiite
http://www.far.bo.it (OPTAHU3ALINA )

A lista de centros de servico esta disponivel no nosso site
Web: http://www.far.bo.i0rganizacao)

ONURIFDX'

SISTEMI DI FISSAGGIO
FASTENING SYSTEMS « SYSTEMES DE FIXATION - VERBINDUNGSSYSTEME -
+ SISTEMAS DE FIJACION «  SYSTEMY MOCOWANIA - CUCTEMbI KPENJIEHUA -

« SISTEMAS DE FIXACAO
Telefon:
Adres: 3303526216 +90
Des Sanayi Sitesi 101 sokak A2 blok -
No:48 34776 axs:
Yukar Dudullu - ISTANBUL 0030526 216 +90
Email:

satis@onurfix.com.tr



